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SP|RO 3 POSKYTUJEME It:lO’VATIyNi REégNi Vv
OBLASTI UPEVNENI A PRIPOJENI OD

ROKU 1948!

Vynalezem Svinutého Pruzného Koliku se spole¢nost SPIROL odliSuje od vSech ostatnich
spole¢nosti vnasem oboru. Jsme technickym partnerem, ktery poskytuje vysoce kvalitni komponenty,
jez zlepsSuiji kvalitu vasi sestavy, prodluzuji zivotnost vasich vyrobku a snizuji vase vyrobni naklady.

Varsava: Polsko

praha: Ceska republika

Mnichov: Némecko

Apodaca, Nuevo Leon:
Windsor, Ontario:
Stow, Ohio:

Danielson, Connecticut:

séo Paulo: Brazilie

Reims: Francie
Barcelona: Spanélsko
South Shields: Anglie

corby: Anglie

Kjoto: Japonsko

sou: JiZni Korea

Sanghaj: Cina

Johor: Malajsie

Lokalni design, globalni dodani

Spole¢nost SPIROL zaméstnava v nejmodernéjSich vyrobnich a skladovacich centrech
po celém svété inZenyry, ktefi vam pomohou s vasimi navrhy a usnadni logistiku dodavek
vaseho vyrobku.

Pro pomoc s navrhem kontaktujte spoleénost SPIROL.:

www.SPIROL.cz



https://cz.spirol.com/sluzby-inzenyrstvi/aplikace-koliku/

(={]:{e]M PRrROC POUZIT VALCOVY KOLIK?

S tolika typy pramyslovych standardnich kolikli, ze kterych je mozno si vybrat, je pro konstruktéra vyzva sahnout po
nakladové efektivnim koliku, ktery spini specifické pozadavky aplikace. | kdyz urcité pozadavky mize spliovat vice nez
jeden typ koliku, zde je nékolik obecnych pokynu, kdy mize byt valcovy kolik tou nejvhodné;jsi volbou:

+ Kdyz je potifeba pouzit kolik s hlavou pro pevny doraz nebo pro pfidrzeni tenkého dilu k tlustSimu komponentu
sestavy

+ Kdyz je pozadovan hladky, nepferuSovany povrch, ktery se pouziva ve
spojeni se zapadkou nebo jinou hranatou soucasti

* Kdyz neni vhodny duty kolik, kde se konstruktér snazi ucpat otvor
(tj. omezit prichod kapalin)

+ KdyzZ je potfeba ruéné zarovnat nékolik volnych otvoru
* Kdyz je pozadovana vétsi pevnost v ohybu a ve stfihu

* Kdyz je tfeba udrzovat pfesné umisténi otvorQ

SPIROL VALCOVE KOLIKY

SPIROL nabizi standardni sortiment pfimych kolikd, ryhovanych kolikd a kolikd s trny. Specifikace téchto kolik(l naleznete
na stranach 4-8.
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CPRODUKTY NA MiRU PRO VASE APLIKACE

Jednou z vyhod spoluprace se spole€nosti SPIROL jiz v rané fazi navrhu je to, Ze pokud zadny
z nasich 30 000 standardnich produktl nesplfiuje vase specifické pozadavky, feSeni je Casto
jednoduchou modifikaci naseho standardniho designu. Bez ohledu na slozitost budou inzenyfi
spolec“:nosti SPIROL spolupracovat S vami na vyvoji koll’ku ktery bude pFesné odpovidat

Primé Koliky — Pfimé Koliky, které se dodavaji s hlavou nebo bez hlavy, se vyznacuji svou rovnomérnosti.
Zkosené konce jsou konzistentnéjSi nez omleté hrany, coz zvysuje spolehlivostinstalace pomoci automatického
montazniho zafizeni. Pfimé koliky jsou uchyceny deformaci zakladniho materialu, nikoli koliku. Jsou vhodné
pro pouziti v plastech pro lisované aplikace omezené na pfipady, kdy zakladni material odola deformaci v
fadu 0,05 mm — 0,08 mm (0,002” — 0,003”). Tyto koliky se ¢asto pouzivaji jako nahrada za brousené koliky
v aplikacich, které nevyzaduiji pfisné tolerance brousenych kolik(.

Ryhované Koliky — Ryhované Koliky se dodavaji s hlavou nebo bez hlavy, s pfimym nebo Sikmym ryhovanim.
Na rozdil od pfimych kolikl, u kterych je zajiSténi zajiSténo rovnomérnym prfesahem koliku a otvoru, jsou
ryhované koliky navrzeny tak, aby se zafezavaly do materialu. VytlaCeni materialu do udoli ryhovani zvétsuje
treci plochu mezi kolikem a otvorem, coz vede k vy$Si retenci. U kolikd se Sikmym ryhovanim zplsobuje 30°
ryhovani otaceni koliku pfi vstupu do otvoru, ¢imz se zvétSuje kontaktni plocha s materialem. Vysledkem
jsou vyS$Ssi tfeci sily, lepSi zabér a zvySena odolnost proti vytaZzeni.

Koliky s Trny — Koliky s Trny, které se dodavaiji s hlavou, byly vyvinuty specialné pro pouziti v plastovych
sestavach. Vystouplé trny jsou ohnuty dozadu, proti sméru zasunuti, aby byla zajist€éna maximaini retence.
V3echny koliky s trny jsou opatfeny velkym vodicim nab&hem, ktery usnadriuje vyrovnani s otvorem a instalaci.

Press-N-Lok — Nabizeno bez hlavy, Koliky Press-N-Lok™ byly navrzeny k nerozebiratelnému spojeni dvou
plastovych sougasti. Trny jsou natoeny dozadu, proti sméru vkladani. BEhem instalace plast zaplni oblast
kolem trnu, coz vede k maximalnimu odporu vicéi axialni sile.

Latch Pins — Nabizeno s hlavou nebo bez hlavy, apadkové koliky byly navrzeny specialné pro pouziti v
plastovych pantech. Tyto koliky jsou zajisténé v pantu pomoci zvy$enych trnt pod hlavickou koliku, ve
vnéjsim dilu funkéniho celku, pfima &ast koliku pak zajistuje funkci osy otaceni pantu. Mezi vyhody patfi
odolnosti proti korozi, snadna instalace a zavedeni, a nizké celkové naklady.

|

Spolecnost SPIROL vede knihovnu pripadovych studii aplikaci, které si muZete prohlédnout online na adrese www.SPIROL.cz
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(Y>J|:{e] M koNsTRUKENI SMERNICE

JAK VYBRAT SPRAVNY ZAJISTOVACI PRVEK

SPIROL vyrabi valcové koliky s pfimym ryhovanim,
Sikmym ryhovanim a trny. Existuje mnoho prekryvajicich
se aplikaci, ve kterych Ize tyto zajiStovaci prvky uspésné
pouZzit. Pfimé ryhovani ma nizsi vkladaci sily
nez Sikmé ryhovani, nabizi odolnost proti
otaceni v sestavé, ale poskytuje omezenou
odolnost proti axialnim zatizeni. Proto se
pfimé ryhovani ¢asto doporucuje, kdyz se
kolik pouziva k pfenosu toCivého momentu,

Trny se doporuéuji pro pouziti v pruznych plastech, kde je
pozadovana optimalni odolnost proti axialni sile. Po instalaci
se plast vypIni do oblasti kolem trn(i, coz vede k maximalni
retenci. Trny nejsou vhodné pro kiehké
plasty nebo plasty s vysokym obsahem
plniv. Jelikoz jsou trny radialnim prvkem,
neodolavaji otaceni dvou soucéasti vici sobé.
Pro tento ucel je tfeba pouzit rovné nebo
Sikmé ryhovani.

el At ol

napfiklad jako osa pro otadeni kola. Sikmé
ryhovani poskytuje odolnost proti to€ivému
momentu i proti vytlaeni pfi axialnim zatiZeni.

T T

UMISTENi RYHOVANI/TRNU

Z davodu montaze, zadrzeni nebo funkce je nékdy nutné upravit délku
ryhovani nebo jeho umisténi na koliku. Umisténi zadrZzovaciho prvku lze
pfizpusobit pozadavkim konstrukce. Konkrétnéji fe€eno, misto ryhovani
nebo trnd po celé délce koliku Ize pouzit ryhovani nebo trny po Castech
nebo sadu ryhovani (nebo trnd) po ¢astech, které Ize umistit kdekoli podél
vélcového koliku tak, aby se shodovaly s komponentou, ve které bude
umistén.

PFiklad je uveden vpravo. Konstruktér plastové rukojeti chtél, aby kolik byl
pevné drZzen v jedné soucasti a druha soucast se mohla volné otacet kolem
koliku pfi ovladani plastové rukojeti. SPIROL navrhl valcovy kolik s trnem
umisténym pod hlavou, jehoz délka byla rovna Sifce nejvzdalengjsi Casti
sestavy. Zbyvajici délka koliku byla hladka a neméla zadné zadrzovaci prvky.
To umoznilo snadné vyrovnani koliku a jeho volnou instalaci vdemi otvory
sestavy, dokud se trn nedotkl posledniho otvoru, €imz se kolik bezpe¢né I
zajistil na svém misté. Po Uplné instalaci se rukojet volné otacela kolem
konce koliku bez trnu. Hlava zabranila nadmérné instalaci koliku a umoznila
jeho mechanickou orientaci pro automatickou instalaci.

KONSTRUKCE OTVORU

Pokud je valcovy kolik zajistén lisovanim do sestavy,
je dilezité, aby byl kolik tvrd$i nez material sestavy. V
opacném pfipadé dojde b&hem instalace k deformaci
koliku. Pokud je vyZadovana vy$8i tvrdost, Ize valcové
koliky vyrobit z legované oceli a prokalit.

Je dulezité si uvédomit, ze doporucené velikosti otvor(
(na stranach 4-8) jsou pouze orientaCnimi hodnotami
zaloZzenymi na typickych aplikacich a mohou vyZadovat
Upravu v zavislosti na tvrdosti materialt nebo pozadovaném
zabéru. Kromé toho existuje mnoho aplikaci, které vyzaduji
jinou velikost otvoru, aby byla zajisténa spravna funkce
sestavy. Z tohoto dlvodu doporuéujeme konzultovat nové
konstrukce se spole¢nosti SPIROL.

Aplikacni inZenyfi spole¢nosti SPIROL zkontroluji vaSe poZzadavky a ve spolupraci s vasim konstrukénim tymem vam doporuci
nejlepsi feSeni s nejnizsimi celkovymi naklady na sestavu.



STANDARDNI MATERIALY

Austeniticka (niklova) nerezova ocel (D)
Austeniticka nerezova ocel poskytuje vynikajici ochranu proti
korozi za bé&Znych podminek prostfedi. Velmi dobfe odolava
sladké vodé a atmosférickym podminkam v mofském prostfedi
a je vhodna pro mnoho dal$ich pramyslovych podminek, véetné
kyselych prostiedi. VSechny austenitické nerezové valcové koliky
jsou pasivovany.

Hlinik (A)

Hlinik je lehky, bezolovnaty a ma dostate€nou pevnost pro vétsinu
plastovych aplikaci. Hlinik ma tfetinovou hmotnost proti oceli a
nevyzaduje zadné doplrikové povlaky ani pokoveni, aby poskytoval
nezbytnou ochranu proti korozi ve vétsiné prostredi.

Nizkouhlikova ocel (F)

Nizkouhlikova ocel je jednim z nejuniverzalngjSich dostupnych
materiald. Tento material je snadno dostupny a je nejhospodarnéjsim
standardnim materialem pro valcové koliky bez jakéhokoli
pokoveni nebo povrchové Upravy. Nizkouhlikové valcové koliky
maji suchy antikorozni povrch. Na uhlikovou ocel Ize aplikovat
dalsi povrchové upravy a povlaky pro zlepSeni odolnosti proti
korozi, avS§ak pro nékteré aplikace mize byt vhodnéjsi a nakladové
vyhodnéjsi pouZzit nerezovou ocel, pokud je vyZadovana vysoka
odolnost proti korozi.

(Y= |z{o] W MATERIALY | POVRCHOVE UPRAVY

NA OBJEDNAVKU

Hladka, olejovana (K)

Tato povrchova uprava pfedstavuje tenkou
vrstvu oleje suchého na dotek, ktera zajistuje
odolnost proti korozi béhem skladovani a
prepravy. Mazani snizuje koeficient tfeni mezi
vinutimi a usnadiuje tak jejich zavadéni.
Vzhledem k tomu, Ze je tento mazaci olej
usazeny Vv nosici, ktery se asem odpafi, jsou
koliky na dotek suché a umozfiuji automatické
podavani a montaz.

Pasivace (P)

Pasivace valcovych kolikG z nerezové oceli
je proces, pfi kterém se z povrchu odstrafuji
necistoty, jako jsou zbytky nastrojové oceli a jiné
volné Eastice Zeleza. Jedinym ucCelem pasivace
je odstranéni zbytka zeleza, nikoli ¢isténi dilu.
VSechny valcové koliky z nerezové oceli jsou
standardné pasivovany, ale existuji nékteré
kritické aplikace, které pasivaci vyZaduji, jako
jsou lékafské pfistroje, sou€asti pouzivané v
potravinafském nebo farmaceutickém pramysilu,
aplikace v palivovych systémech a jakékoli
aplikace vyzadujici Cisté prostfedi.

K dispozici pouze pro nerezovou ocel.

MATERIAL POVRCHOVE UPRAVY
TYP JAKOST
D - Nerezova ocel, austeniticka (niklova) UNS S30500 / X4CrNi18-12 P - Pasivace
A - Hlinik UNS A95056 / AIMg5 (3.3355) .
- — K - Hladka, olejovana
F - Nizkouhlikova ocel UNS G10220 / C20C (1.0411)

SPECIALNiI MATERIALY

SPIROL ma rozsahlé zkusenosti se specialnimi materialy pozadovanymi pro jedine€¢né podminky, jako jsou:

Legovana ocel (W)

Legovana ocel se pouziva pro aplikace vyzadujici vy88i pevnost
v tahu, nez poskytuji nase standardni materialy, nebo kdyz je
vyzadovana dodate€na tvrdost, aby byl kolik tvrd$i nez material,
do kterého je instalovan.

Niklové stribro (N)

Niklové stfibro je slitina médi, ktera se pouziva pro lehce zatizené
aplikace, kde je dulezity vzhled povrchu a odolnost proti korozi. Tento
material se snadno zpracovava a je nakladové efektivni alternativou
k austenitické nerezové oceli nebo pokovovani.

Vysokouhlikova ocel (B)

Ocel s vysokym obsahem uhliku je k dispozici
pro aplikace, které vyzaduji zvySenou pevnost
v tahu a Unavovou zivotnost. Na uhlikovou ocel
Ize nanaset dalSi povlaky a povrchové upravy,
aby se zlepSila odolnost proti korozi, avSak pro
nékteré aplikace mize byt vhodnéjsi a nakladové
vyhodnéjsi vybrat nerezovou ocel, pokud je
vyzadovana vysoka odolnost proti korozi.

Dalsi materialy a povrchové Upravy jsou Kk dispozici na objednévku v zéavislosti na poZadavcich aplikace.

«| SPIROL.cz



Primych koliku Koliky s Hlavou
Série DP100 Série FH100

|

— | | ~— Crv
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25°- 40°me 25°740°
MATERIALY POVRCHOVE UPRAVY
F Nizkouhlikova ocel K Hladka
D Nerezova ocel, austeniticka (niklovd) P Pasivace
ROZMEROVE UDAJE
METRICKE SPECIFIKACE STANDARDNI VELIKOSTI
Jmenovity 2 2.5 3 4 5 6 5/64 | 3/32 1/8 5/32 | 3/16 1/4
primér > .078 | .094 |.125 | .156 | .187 | .250
Pramér Min. 195 | 245| 295| 3.95| 495 5.95 Min. | .0761] .0917 | .1230| .1542| .1855] .2480
“D” Max. | 2.00| 250| 3.00| 4.00] 5.00| 6.00 Max. | .0781| .0937 | .1250| .1562| .1875| .2500
Pramér Min. | 3.30 | 4.20| 495 6.75| 8.50(10.20 Min. | .132 | .156 |.209 | .263 | .312 | .425
hlavy Max. | 3.70| 460| 545| 7.25] 9.10|10.80 Max. | .142 | .172 |.229 | .283 | .338 | .451
Tloustka Min. | 0.55| 0.70| 0.90| 1.20| 1.50| 1.90 Min. | .022 | .028 |.036 | .048 |.060 | .077
hlavy Max. | 0.75] 090| 1.20| 1.50] 1.80| 2.20 Max. | .030 | .036 |.048 | .060 | .073 | .090
Zkoseni “C” Min. | 0.15 0.2 0.2 0.3 0.4 0.4 Min. | .005 | .008 |.008 |.010 |.015 | .015

Délkova tolerance . Délkova tolerance
Délky +0.25 . +.010
oLr

Poznamky:

» Doporugené velikosti otvorl pro ulozeni s presahem konzultujte s technickym oddélenim SPIROL.
» Jiné prdméry a délky jsou k dispozici na vyzadani.

+ Série FH100 je k dispozici s pulkulatou hlavou.

R Kéd dilu
@ OBJEDNAVANI: (Jmenovity pramér) x (Délka) (Material) (Povrchova tprava) (Série)
— PRIKLAD: SLDP .156 x 1.250 FK DP100

4



Rovné Ryhovani
Série KP200

——
250' 40°TYP

MATERIALY

F Nizkouhlikova ocel
D Nerezova ocel, austeniticka (niklova)

ROZMEROVE UDAJE

POVRCHOVE UPRAVY
K Hladka

P Pasivace

Spiralové ryhovany

Série KP300

~a— C 1vp

L
o

25°- 40°we

METRICKE SPECIFIKACE

STANDARDNI VELIKOSTI

ap

+0.25

* Oznacuje velikosti dostupné pouze v sériich KP300.

Poznamky:

» Doporucené velikosti otvor( jsou uvedeny pro primérné podminky. Skuteéna pozadovana velikost otvoru zavisi na délce zabéru a

tvrdosti materialu.

* Jiné priméry, délky a alternativni umisténi ryhovani jsou k dispozici na vyzadani.

Kéd dilu

OBJEDNAVANI: (Jmenovity primér) x (Délka) (Material) (Povrchova Uprava) (Série)

PRIKLAD: SLDP 3 x 20 FK KP300

Délky Délkova tolerance

Jmenovity 2 2.5 3 4 5 6 5/64 | 3/32 | 1/8 | 5/32 | 3116 | 1/4
pramér .078 |.094 [.125 |.156 | .187 | .250
Primér Min. | 220 | 2.70| 3.25| 4.25| 5.25| 6.25 Min. | .084 |.099 |.131 | .163 | .195 | .256

‘D’ Max. | 230 | 280| 3.35| 435| 535| 6.35]| | Max. | .088 |.103 |.136 |.168 | .200 | .262
Zkoseni “C” Ref. | 0.15| 0.2 0.2 0.3 04 ] 04 Ref. | .005 |.008 [.008 |[.010 |.015 |.015
Doporuceny Min. | 2.00| 2.50| 3.00| 4.00| 5.00| 6.00 Min. | .078 |.094 |.125 | .156 | .188 | .250

otvor Max. | 2.06 | 2.56| 3.06| 4.08| 5.08| 6.08| | Max. | .080 |.096 |.127 |.159 |.191 | .253

+.010

Délkova tolerance

o | SPIROL.cz



RYHOVANE KOLIKY S HLAVOU

Rovné ryhovani Sikmé ryhovani ~ Trny
Série FH200 Série FH300 Série FH400
| L — I [ L

— | |- P

|
|

|
|
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¥
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MATERIALY POVRCHOVE UPRAVY
F Nizkouhlikova ocel K Hiladka

D Nerezova ocel, austeniticka (niklovd) P Pasivace

ROZMEROVE UDAJE

METRICKE SPECIFIKACE STANDARDNI VELIKOSTI
Jmenovity > 2 2.5 3 4 5 6 5/64 | 3/32 1/8 5/32 | 3/16 1/4
prumér .078 | .094 | .125 | .156 | .187 | .250
Primeér vodiciho nabrezi Min. 195 | 245 | 295 | 3.95 | 495 | 595 Min. | .0761 | .0917 | .1230 | .1542 | .1855 | .2480
“‘D1” Max. | 2.00 | 2,50 | 3.00 | 4.00 | 5.00 | 6.00 Max. | .0781 | .0937 | .1250 | .1562 | .1875 | .2500
Pramér Min. 220 | 270 | 325 | 425 | 525 | 6.25 Min. .084 .099 131 .163 195 .256
‘D2” Max. | 230 | 2.80 | 3.35 | 435 | 535 | 6.35 Max. | .088 .103 136 | .168 | .200 .262
Pramér Min. 236 | 286 | 3.36 | 4.36 | 5.36 | 6.36 Min. .092 107 139 | 170 | .201 .264
“‘D3” Max. | 246 | 2.96 | 3.46 | 446 | 546 | 6.46 Max. | .097 112 144 | 175 | .206 .269
Pramér Min. 330 | 420 | 495 | 6.75 | 8.50 | 10.20 Min. 132 .156 209 | .263 | .312 425
hlavy Max. | 3.70 | 4.60 | 545 | 7.25 | 9.10 | 10.80 Max. | .142 72 .229 | .283 | .338 451
Pramér Min. 0.55 | 0.70 | 0.90 1.20 1.50 1.90 Min. .022 .028 .036 | .048 | .060 .077
hlavy Max. | 0.75 | 0.90 1.20 1.50 1.80 | 2.20 Max. | .030 .036 .048 | .060 | .073 .090
Zkoseni “C” Ref. 0.15 0.2 0.2 0.3 0.4 0.4 Ref. .005 .008 .008 | .010 | .015 .015
Délka vodiciho nabéhu “P” | | Ref. 0.6 0.8 1 1.2 1.5 2 Ref. .026 .031 .039 | .046 | .062 .078
Doporuceny Min. 2.00 | 250 | 3.00 | 4.00 | 5.00 | 6.00 Min. .078 .094 125 | 156 | .188 .250
otvor 5.08 | 6.08 . .096 127 | 159 | 191
Délky
“Lr . Délkova tolerance Délkova tolerance
.500
.625
.750
1.000

* Oznacuje velikosti dostupné pouze v sériich FH300 a FH400.

Poznamky:

+ Doporucené velikosti otvorl jsou uvedeny pro primérné podminky. Skuteéna pozadovana velikost otvoru zavisi na délce zabéru
a tvrdosti materialu.

+ Jiné priméry, délky a alternativni umisténi ryhovani jsou k dispozici na vyzadani.

+ Rady FH200, FH300 a FH400 Ize objednat s pdlkulatou hlavou.

R Kéd dilu
@ OBJEDNAVANI: (Jmenovity primér) x (Délka) (Material) (Povrchova Gprava) (Série)
—  PRIKLAD: SLDP 4 x 16 FK FH100

6



Koliky Twist-Lok™
Série RH600

D

+0.0
l7 -0.05

B

X +0.15
L +0.3
|

H+015

MATERIALY POVRCHOVE UPRAVY
N Niklové stfibro K Hladka
ROZMEROVE UDAJE
METRICKE SPECIFIKACE
Jmenovity
pramér 1.60
Pramér Hlavy "H" 2.85
6
Délka "L" 8
10
4.5
Délka "X" 6
7.5

DOPORUCENA VELIKOST OTVORU

@1.8/1.9" T »‘ ’«@1.8/1.9

‘ 1
il-—————-—-—-———— |
21.4/1.5
Poznamky:

Série RH600 Twist-Lok™ koliky jsou vyrabény na zakazku.
Pantové koliky fady LP500 Ize objednat s hlavou nebo bez hlavy.
Jiné prumeéry, délky a alternativni umisténi ryhovani nebo trnl
jsou k dispozici na vyzadani.

Kéd dilu

(Y=J|:{0] B KkoLiky PRO SPECIFICKE POUZITI

Zapadkové Koliky
Série LP500

‘.7 L +0.25mm —-
‘ﬁ @D1

i

L

Zkoseni
~—C o5 /a0°

MATERIALY POVRCHOVE UPRAVY
A Hlinik Hladka
ROZMEROVE UDAJE
METRICKE SPECIFIKACE
JmeOnO\v/ity 3 4 5
pramér
Primér hlavy Min. | 4.95 | 6.75 8.50
ng .
Max. 545 | 7.25 9.10
Tloustka hlavy Min. 0.90 1.20 1.50
T Max. 1.20 1.50 1.80
Pramar Min. | 295 | 3.95 | 4.95
"D1" Max. 3.00 4.00 5.00
Pramér protihrotu Min. 325 | 425 | 525
"D2" Max. 3.40 4.40 5.40
Délka zkoseni "C" Min. 0.15 0.40 | 0.40
Pocet protihrotti "B" Max. 3 4 5
Doporuéena Velikost Min. | 3.00 | 4.00 | 5.00
Otvoru Max. | 3.06 | 4.08 | 5.08
Délka "L"

OBJEDNAVANI: (Jmenovity pramér) x (Délka) (Material) (Povrchova Uprava) (Série)

PRIKLAD: SLDP .250 x .625 FK FH300

~| SPIROL cz
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(Y=J[-{0o] W KkoLiKY PRESS-N-LOK™

Kolikti Press-N-Lok™
Série BP100

250 f T

Zkoseni

ey
MATERIALY POVRCHOVE UPRAVY
A Hilinik K Hiadka
ROZMEROVE UDAJE
Metrické specifikace
Jm?nev. 2 3 4
Pramér
Pilot Primér Min. | 1.90 | 2.90 | 3.90
"P" Max. | 2.00 | 3.00 | 4.00
Primeér Ostnu Min. 2.25 3.25 4.25
"B" Max. | 2.40 | 3.40 | 4.40
Pocet Ostnt # 2 3 4
(na stranu)
Délka Zkoseni “C” Min. | 0.15 | 0.20 | 0.30
Doporuéena Velikost Min. [ 2.00 | 3.00 4
Otvoru Max. | 2.10 | 3.10 | 4.10
Velikost Koliku
oL

Poznamky:
+ Jiné délky jsou k dispozici na vyzadani.
» K dispozici také z niklové nerezové oceli.

Kod dilu
OBJEDNAVANI: (Jmenovity pramér) x (Délka) (Material) (Povrchova Uprava) (Série)
PRIKLAD: SLDP 4 x 16 FK FH100



(Y= |:{0] B INSTALAENI TECHNOLOGIE PRO KOLIKY

Uvédomujeme si, ze zasadnim faktorem pro snizeni celkovych nakladu je bezproblémova montaz. Zatimco valcové
koliky Ize instalovat pomoci kladiva nebo lisovaciho stroje, zafizeni SPIROL pro instalaci kolikd zvySuje efektivitu vyroby,
zejména u nepohodinych nebo malych soucasti.

SPIROL je jedinym vyrobcem valcovych kolikd, ktery navrhuje, vyrabi a podporuje komplexni standardni fadu zafizeni
pro instalaci kolikU, od ruénich az po plné automatické moduly. Jsme odbornici na pfizplsobovani nasich standardnich
modull specifickym aplikacim zakaznikd v€etné pfipravk( pro kvalitni instalaci a snadnou montaz. Nase ¢asem
provéfené, osvédcCené a spolehlivé zafizeni Ize vybavit volitelnymi doplriky, jako jsou oto¢né indexovaci stoly, snimani
kolikd, monitorovani sily a kombinace vrtani a kolikovani pro zvySeni produktivity, lepsi kontrolu procesu a prevenci chyb.

4 =
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1:.: | i

¥ | 0
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Model PMH Model CR Model DP
Ruéni lis pro Poloautomaticky lis Vrtaci a
instalaci kolik¢ pro instalaci koliku kolikovaci stroj

SPIROL zarucuje, ze naSe zarizeni zvysi vaSi produktivitu a snizi vase celkové vyrobni naklady, a to diky jediné
zaruce vykonnosti v oboru.

SPIROL nabizi bezplatnou podporu v oblasti aplikacniho inzenyrstvi. Diky
BEZPLATNE vzajemné spolupraci jiz v rané fazi navrhu vam nejen pomizeme urcit nejvhodnéjsi
P valcovy kolik pro vasi aplikaci, ale také vam poskytneme dulezité doporuceni
APleKACNl } ohledné rozhrani mezi na$im produktem a vasi sestavou. Pokud je vyzadovano
INZENYRSTVI instalaéni zafizeni, inZzenyfi spole¢nosti SPIROL vam pomohou vybrat vhodnou
uroven automatizace, ktera bude odpovidat vasim konkrétnim potfebam. Kdyz
si jako partnera pro navrh vyberete spolec¢nost SPIROL, zkratite dobu cyklu a
dostanete se na trh co nejrychleji s vysoce kvalitnim a ziskovym produktem.




Inovativni spojovaci reseni.
Nizsi naklady na sestavu.

| I‘

Svinuté Pruzné Koliky Pruzné Koliky s Drazkou Viélcové Koliky
Vyrovnavaci / Pruzinova Distancni Sloupky a Vyztuzne Sloupky
Pouzdra Valcované Trubkové
Komponenty
4 :
i ’ . .
Zavitové Vlozky do Talifové Pruziny Obrabéné Dily pro letecky
plasti pramysl

N P
o) ﬂ & l

Presné Vyrovnavaci Laminované Podlozky
Podlozky, PlanZety a a Planzety
Kovova Tésnéni

Technologie pro Instalaci Technologie pro Technologie pro Instalaci
Kolikd Instalaci Vlozek Vyztuznych Sloupkt

Na strankach SPIROL.cz naleznete aktudini specifikace a standardni nabidku.

InZenyfi spole¢nosti SPIROL vam poskytnou bezplatnou podporu v oblasti navrh(!
Pomuizeme vam s novymi navrhy i s feSenim problému a doporuc¢ime Gspory nakladi
u stavajicich navrhd. Navstivte portdl Sluzby Aplikaéniho InZzenyrstvi na strdnkach
SPIROL.cz a nechte si od nas pomoci.

© 2026 SPIROL International Corporation 05/26

Technicka centra

Evropa

SPIROL Ceska republika
+420226 218935
info-cz@spirol.com

SPIROL Spojené kralovstvi
+44 (0) 1536 444800
info-uk@spirol.com

SPIROL Ford
+44(0) 1914 540141
contactus@ford-aerospace.com

SPIROL Francie
+33(0) 326363142
info-fr@spirol.com

SPIROL Némecko
+49(0)894 11190571
info-de@spirol.com

SPIROL Spanélsko
+34932716428
info-ib@spirol.com

SPIROL Polsko
+48 510 039 345
info-pl@spirol.com

Amerika

SPIROL International Corporation
+18607748571
info@spirol.com

SPIROL Shim Division
+1 3309203655
info@spirol.com

SPIROL Kanada
+1519974 3334
info-ca@spirol.com

SPIROL Mexiko
+52 8183854390
info-mx@spirol.com

SPIROL Brazilie
+55193936 2701
info-br@spirol.com

Asie Tichomofri

SPIROL Cina
+86 (0) 21 5046-1451
info-cn@spirol.com

SPIROL Malajsie
+6077 063960
info-my@spirol.com

SPIROL Korea

+82(0) 109429 1451
info-kr@spirol.com

SPIROL cz
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https://cz.spirol.com/produkty/pruzne-koliky-s-drazkou/
https://cz.spirol.com/produkty/valcove-koliky/
https://cz.spirol.com/produkty/zarovnavaci-cepy-a-pouzdra/
https://cz.spirol.com/produkty/distancni-sloupky/
https://cz.spirol.com/produkty/vyztuzne-sloupky/
https://cz.spirol.com/produkty/zavitove-vlozky-pro-plastove-materialy/
https://www.ford-aerospace.com/
https://cz.spirol.com/produkty/talirove-pruziny/
https://www.spirolshims.com/precision.html
https://www.spirolshims.com/laminated.html
https://cz.spirol.com/produkty/vibracni-podavaci-system-spirol-serie-2000/
https://cz.spirol.com/produkty/instalacni-zarizeni/instalacni-technologie-pro-koliky/
https://cz.spirol.com/produkty/instalacni-zarizeni/instalacni-technologie-pro-zavitove-vlozky/
https://cz.spirol.com/produkty/instalacni-zarizeni/instalacni-technologie-pro-vyztuzne-sloupky/
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