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SPIROL vyrabi vSechny standardni inzerty z mosazi,
ktera je rozSifenym pramyslovym standardem. Ve
vétsiné pfipadii mosaz prevysi vykonnostni poZzadavky
pro danou aplikaci a pFitom je nejlepSim ekonomickym
instalaci. To je dano predevsim jeji dobrou teplotni
vodivosti a také obrobitelnosti v porovnani s dalSimi
materialy, které se ob¢as pro vyrobu zavitovych inzerti
pouzivaiji.

SPIROL nabizi Sirokou $kalu inzertl pro plasty

Materialy pro inzerty -
mosaz versus nerezova ocel

by Michael J. Pasko, aplikaéni inzenyr
SPIROL International Corporation, Spojené staty

Dals$i podstatnou vyhodou mosazi je to, ze odpad z vyroby
se da prodat zpét dodavatelim surového materialu za
pfiblizné stejnou cenu za kilo, jako byla cena nakupu za
surovy material. Proto podstatna ¢ast nakladd na surovy
material je kompenzovana pravé touto moznosti prodeje
odpadu, zatimco odpad z ocelovych matriall je v podstaté
bezcenny.

ACkoli je mosaz vybornou volbou pro vétSinu aplikaci, v
nékterych pfipadech je nutnosti sdhnout po nerezové
oceli, ktera je pro danou aplikaci vyZzadovana. Je dllezité

tedy védét, ze tyto rozdilné materialy maji své jedinecné

Teplotni vlastnosti mosazi umoznuji . vlastnosti, které musi byt zvazovéany pfi vybéru
rychlé  ohfati a  opétovné ﬂ_ = o inzertu. Hraje zde dulezitou roli prostfedi, ve kterém
ochlazeni inzertd bé&hem et W, o 4 ; je inzert pouzit. Material, ktery je vhodny pro
instalace do dilu z {/ y jedno prostfedi, mize byt problematicky
plastového materialu. ayn L7 / v prostredi jiném. Napfiklad, mosaz
Diky tomu, Ze se ﬁ ;nf . 4 \} a nerezova ocel jsou antikoroznimi
mosaz zahfiva - ~"‘§§‘§S G materialy, avSak kazdy bude reagovat
rychleji, je vyhodou ~ % Teplem/Unltrasonicky \ rozdiiné v  rlznych  korozivnich
véech teplem Iv‘ lisovatelné » prostiedich. Tento dokument piinasi
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dllezity ten fakt, Ze po instalaci a
odstranéni  zahfivaciho elementu,
mosaz rychle zchladne a plast zac¢ne kaogulovat, coz
zaijisti inzert v potfebné pozici a to pfedchazi nezadanym
,pohyblm* inzertu po instalaci. Toto je vyhoda v porovnani
s oceli, ktera vyzaduje znatelné vice Casu k zahfati na
spravnou teplotu, ktera zajisti roztaveni plastu a tim trva
samotnd instalace déle. Rovnéz delSi dobu trva i chladnuti
oceli, tedy inzert a s nim i plastovy dil musi zlstat ve
stabilni poloze dokud se plast nestane dostate¢né tuhym,
aby se predeslo pohyblm inzertu v dife.

Co se tyCe obrabéni, mosaz je mnohem jednodussi pro
opracovani nez vétSina zelezitych materiald. Zatimco
cena za kilo ,surové“ mosazi a nerezové oceli je pfiblizné
stejna, vidime znatelny rozdil ve vyrobni dobé, kde
obrabéni nerezové oceli trva nepomérné déle, coz zvysuje
vyrobni naklady. Fakt, Ze nerezovéa ocel je mnohem tvrsi
nez mosaz, také znamena vétsi opotfebeni obrabégjiciho
nastroje, ktery musi byt Castéji ménén za novy. Toto
samoziejmé také zvySuje naklady a prodluzuje ¢as vyroby.

! f,"l ]
néklady za inzert a jeho instalaci. f}??‘f ;

Zakladni vlastnosti, vyhody a omezeni
mosazi

+  Mosaz nabizi mnohem lepsi tepelnou vodivost
nez uhlikové nebo austenitické nerezové oceli.
Vlastné mosaz je 2krét vodivéjéi nei uhIikové
ocel. Vysledkem je, Ze mosaz je ideélni material
pro instalaci inzertll teplem nebo ultrasonicky,
narozdil od dalSich obrabénych produktd.

+ Vyborné tepelnd vodivost také zarucuje pfesnou
instalaci a pozici inzertu v plastovém dilu. Jelikoz
mosaz rychle chladne, inzert mize byt instalovan
rychle a pfesné do daného komponentu, aniz by
zde byla obava, Ze se v dife bude pohybovat.
Oproti tomu, ocelovy inzert musi byt ,zajistén“ v
roztaveném plastu tak, aby zlstal v Zadané pozici
a splnit tak pozadavek na pfesnost instalace.



Jinak by doSlo k ,teceni“ a pohybu inzertu vigci
zadané pozici, coz by vedlo k nekvalitnimu spoji
ve finalni montazi dild sestavy.

Mosaz je mnohem vyhodnéjsi co do obrobitelnosti
a vyroby inzert(. Toto sniZuje takt vyroby a tim i
naklady. Hodnota obrobitelnosti pro mosaz tfidy
C36000 je 100 a tento material byl stanoven jako
méfitko k porovnani s ostatnimi z hlediska méfeni
obrobitelnosti.

Odpad z vyroby je mnohem hodnotnéjsi nez odpad
z nerezovych oceli. Vysledkem je, ze vétsSi Cast
nakladl na material se po vyrobé inzertu vrati.

Mosaz je vybornou volbou pro pouziti v teplé i
studené vodé pro primyslové i domaci systémy a
je vhodna i pro kontakt s pitnou vodou.

Mosaz je v nékterych pfipadech vhodna pro
pouziti v kontaktu s mofskou ¢i poloslanou vodou,
kde je mirna rychlost proudéni. OvSem jiZ neni
tak vhodna pro aplikace, kde se vyskytuje vysoka
rychlost proudéni slané vody. V kontaktu s moFskou
vodou si mosaz vytvofi ochranou zelenou vrstvu
na povrchu.

Mosaz nabizi vyborné chovani v mrazivych
podminkach, nabizi tak alternativu pravé pro
nerezové oceli v aplikacich, kde se 0 mosazi jako
materidlu neuvazovalo.

Mosaz se Casto pouziva v prostfedich, kde je
vyrobek vystaven plsobeni mirnych alkalickych
roztoklim, ovSem nedoporucuje se mosaz pouzit
v prostfedi silnych roztokl jako jsou hydroxidy,
kyanidy.

Mosaz nabizi dobrou odolnost proti korozi v
prostfedi neoxidujicich kyselin, avSak prostfedi s
oxidujicimi kyselinami neni doporuéeno.

Mosaz nabizi vybornou antikorozni ochranu v
kontaktu s ropnymi produkty.

Mosaz nabizi také dobrou pevnost a v podstaté
pfevySuje pevnost v tahu u nizkouhlikovych oceli
typu 12L14. Pokud je tfeba zlepSit pevnost v oblasti
zavitl, Ize jednoduse zvétsit délku zavitove ¢asti a
tim je mozno konkurovat nerezovym ocelim.

Protikorozni vlastnosti mosazi mohou byt také
zlepSeny povrchvou upravou — poniklovanim.
Tim dostane inzert stfibfitou barvu povrchu.
Poniklovani se také muze zvolit pfi aplikacich,
kde je povrch vystaven vy88imu odéru. Nékteré
priklady aplikaci, kde je pouZzito poniklovani
mosazi jsou dverni kulové rukojeti, instalatérské
pfipojky, ozubend kola, lozZiska.

Nerezova ocel

Na trhu je cela fada nerezovych oceli,
avS8ak nerezova ocel typu 300, neboli
austeniticka nerezova ocel, je nejCastéji
porovhavana pravé s mosazi a také
uzivana v fadé odvétvich a aplikacich jako
material pro inzerty. Je dulezité si uvédomit,
Ze vlastnosti nerezovych oceli se velmi liSi
a jsou dany obsahem ptisad a prvk( a je proto

tézké ucinit néjaké vSeobecné platné zavéry ohledné
jejich charakteristik. Z tohoto divodu musi byt jakékoli
aplikace, zadajici inzerty z nerezové oceli, podrobné
vyhodnoceny SPIROL aplikaCnim tymem a procesem,
aby bylo zajisténo, ze bylo vybrano to nejvhodnéjsi reSeni
z hlediska kvality, uspokojeni pozadavku a ceny.

Zakladni vlastnosti, vyhody a omezeni nerezovych
oceli

+  Nerezova ocel je mnohem obtiznéji obrobitelna
nez mosaz a takt vyroby je timto delsi, coz zvySuje
néklady na vyrobu inzertu. Rovnéz je snizena
zivotnost nastroje a to také ve vysledku zvySuje
néklady.

« Odpad z vyroby je znehodnocen a nelze ho prodat
zpét dodavateli materialu, jako tomu je u mosazi.
Toto samoziejmé znemozriuje snizeni nakladu na
vyrobni material.

+  Nerezova ocel je 15 krat méné tepelné vodiva
nez mosaz. NejbéznéjSi metodou instalace
(nemluvime-li o zastfiknuti v procesu) zlstava
tepelné nebo ultrasonické lisovani, které
samoziejmé prodluzuje cely proces a snizuje
vykonnost montaze na lince.

+ Ne&které tfidy nerezovych oceli, jako 316, pfedCi
vlastnosti mosaziv agresivnim mo¥ském prostredi,
kde je vysoka rychlost proudéni, ale tato odolnost
se nevyskytuje u vSech dalSich oceli. Dllezité
je zminit, ze ocel tfidy 303 je nejbéznéji uzivana
pro soustruzeni a nabizi hodnotu obrobitelnosti
mnohem lepS$i, nez nabizeji dalsi tfidy oceli 300.
Je to dano tim, ze u oceli 303 je zvySen obsah
siry. Ta ale nadruhou stranu bohuzel snizuje
antikorozni schopnost v mofské vodé. Brakicka
nebo pomalu se pohybujici mofska voda také
zvySuje riziko dllkové ¢i Stérbinové koroze v
mnoha typech nerezi tfidy 300.

+ Nerezové ocel také nabizi vybornou odolnost proti
kyselindm a jeji povrch mize byt navic opatfen
pasivaci, at uz v kyselém ¢&i dusikatém roztoku.
Kyselina chlorovodikovd by se neméla k témto
Géeldm uzivat.

+  Nerezové oceli, stejné jako mosaz, poskytuji
vybornou odolnost proti korozi v kontaktu s
ropnymi latkami.



+  Nerezové oceli také obvykle maji vysSi pevnosti
nez mosaz, to zalezi opét na tfidé, typu, tedy na
slozeni.

+  Nékteré tfidy autenitické nerezové oceli, jako jsou
302, 304 a 316 jsou schvaleny dle FDA pro kontakt
s potravinami a maji tak vyuZziti v potravinyfském
primyslu. Tfida 303 neni pro takovéto pouziti
schvalena.

+ Austenitickd nerezovad ocel poskytuje vyuZiti
pro vyssi teploty nez mosaz, nicméné je tfeba
zminit, Ze teplotni interval vyuziti dané aplikace je
limitovan teplotni odolnosti samotného plastového
dilu. Tedy plast by se s nejvétsi pravdépodobnosti
roztavil dfive, nez jakykoli kovovy inzert.

Instalacni technologie pro inzerty

Pfiblizné az 75% vykonu inzertu v dané aplikaci je pfimo
zavislych na kvalité jeho instalace. Pro ty druhy inzertd,
které se instaluji az po samotném procesu vstfikovani
plastového dilu, nabizi SPIROL flexibilni, viceucelova
feSeni pro jejich instalaci to termoplastl i termosetu.

Zakladni modely zahrnuji manualni, poloautomaticka
i automaticka zafizeni. Tyto standardizované, cCasové
provéfené, modularni systémy jsou robustni, spolehlivé,
jednoduse nastavitelné a umozniuji jednoduché Upravy
vyzadané aplikaci a zakaznikem.

Vice nez 80% komponent( téchto zafizeni je testovano
a schvaleno jako standardni dily. Toto ma za nasledek
rychlejsi dodaci Ihty, vétsi spolehlivost a nizsi cenu pfi
zachovani vysoké kvality.

Automaticka zafizeni jsou idealnim zakladem k vytvofeni
samostatné stojicich systému a stanoviét ve vyrobé a k
podpore rychlejsi a kvalitni montaze.

Jako moznosti a dodateéné vybaveni nabizime:
«  Automaticky systém pro sbér komponent
«  Oznacovani dilG rotaénim &i linearnim systémem
+  Snimani pfitomnosti samotného dilu a inzertu
+  Monitorovani krouticiho momentu pro instalaci
zavitofeznych inzert

SPIROL nabizi vzorky inzerta
zdarma a rovnéz bezplatnou
aplika¢ni a inzenyrskou podporu.

SPIROL aplika¢niinzenyrzhodnoti aplikaci zakaznika a jeho
pozadavky a poté ve spolupracis nasim tymem konstruktér(
doporucinejlepSiteseni. Jednouz moznosti, jak dany proces
zapodit, je navstivit nasi webovou stranku a odkaz Optimal
Application Engineering na www.SPIROL.com.
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ISO/TS 16949
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