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FUNKCE VYZTUZNYCH SLOUPKU

Primarni funkci vyztuznych sloupk je zajistit a udrzet trvanlivost Sroubového
spoje plastové sestavy. Vyztuzné sloupky jsou navrzené pro ochranu plastovych
soucasti sestavy pred tlakovym zatizenim vytvarenym pfi utahovani Sroubd, ¢imz
zajist'uji trvanlivost a integritu Sroubového spoje.

V praxi by mél byt vyztuzny sloupek o néco kratsi nez je tloustka plastového komponentu. Pfi
utahovani Sroubu pak roste napéti v plastu, ktery se stlacuje az do momentu, kdy hlava Sroubu
(Ci podlozka, je-li pouzita) dosedne na vyztuzny sloupek. Po dosednuti je vyztuzny sloupek a
plast dale stlaCovam fizené podle sloupku. Vyztuzny sloupek absorbuje dalsi svérné zatizeni
bez dalSiho vyrazného stlaceni nebo zvyseného napéti v plastovém materialu.

Spravné navrzeny Sroubovy spoj musi splfiovat nasledujici kritéria:

* Hlava Sroubu nebo podlozka, pokud je pouzita, by méla pfi zatizeni vzdy dosednout
jak na plastovou soucast, tak na vyztuzny sloupek. Tim bude zabranéno uvolnéni } }
Sroubového spoje v dusledku snizené svérné sily kvuli te€eni plastu. \ |

| |

* Jmenovité zkuSebni zatiZeni vyztuzného sloupku by mélo byt stejné nebo vétsi nez \ \

zkuSebni zatizeni Sroubu, ¢imz bude zajisténo, ze vyztuzny sloupek neselze pfi | |
nadmérném zatiZzeni dfive nez Sroub.

* Protilehla soucast, na kterou vyztuzny sloupek doseda, by méla byt dostatecné pevna,
aby vydrzela lokalizované tlakové napéti vytvorené svérné silou Sroubu.

* Vule mezi maximalnim priamérem Sroubu a minimalnim instalovanym vnitfnim
primérem vyztuzného sloupku by méla byt dostate¢né velka, aby kompenzovala \
predpokladané montazni tolerance.

Standardni VYZTUZNE SLOUPKY SPIROL® tato kritéria splfiuji.

Podpora pri konstrukci

Je bezpodmineéné nutné, aby byl pro kazdou aplikaci navrZzen spravny vyztuzny sloupek na zakladé
specifickych poZadavku na tuto sestavu a aby byla plastova souc¢ast vhodné navrZzena tak, aby byla
zajisténa trvanlivost a integrita Sroubového spoje po celou dobu Zivotnosti sestavy.

Kazda aplikace ma jedineCné aspekty, jako napfiklad: %

«  Konkrétni typ plastu, ve kterém bude vyztuzny + Pfilehlé materialy

sloupek pouzit + PoZadavky na odolnost proti korozi
*  Minimalni a maximalni tloustka plastového hostitele PoZadavky na teplotu
* Velikost, pevnost a utahovaci moment spojovaciho < Installation method

materialu
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Tento katalog poskytuje uzite€né informace tykajici se konstruk&nich pokyn( a specifikaci pro sestavy,
které pouzivaji vyztuzné sloupky. Aplika¢ni inzenyfi spolecnosti SPIROL navic mohou spolupracovat
s vasim konstrukéni tymem a pomuzou vam vybrat nejvhodnéjsi vyztuzny sloupek pro vasi konkrétni
aplikaci.

Pro pomoc s navrhem kontaktujte spoleénost SPIROL.:

www.SPIROL.cz



https://cz.spirol.com/sluzby-inzenyrstvi/aplikace-vyztuzne-sloupky/

SPIROL nabizi fadu vyztuznych sloupk(l vyrobenych tvafenim i obrabénim, v€etné konstrukci s délenym
Svem, pro zastfiknuti, ovalné a s pevnou sténou. VSechny tvafené vyztuzné sloupky, kromé fady CL220, jsou
pozinkované a opatfené doplrikovym povlakem trojmocnou pasivaci a organickou zacelovaci vrstvou pro
odolnost vuci korozi. Tato povrchova Uprava zajiStuje 144 hodin proti bilé korozi a 384 hodin proti Cervené korozi
pfi testovani solnou mlhou v souladu s ASTM B117. Vyztuzné sloupky fady CL220 spole¢nosti SPIROL jsou
opatfeny tepelné difuznim povlakem ArmorGalv® ze zinkové slitiny doplnénym dvéma zacelovacimi prostredky,
které poskytuji minimalné 1000 hodin odolnosti proti Eervené korozi. Obrobené sloupky jsou vyrobeny z hliniku a
mosazi, pfitemz oba maji pfirozené vlastnosti odolnosti proti korozi, a proto nevyZaduji dodateénou povrchovou
upravu. Kazda fada vyztuznych sloupkul je navrzena tak, aby splfiovala specifické zatizeni a pfizpUsobila se
riznym zplGsobum instalace.

VUle mezi Sroubem a vnitfnim prdmérem nainstalovaného vyztuzného sloupku je obvykle dostate¢na, Ze vyrovna
bé&Znou nesouosost v sestavé. Délka vyztuzného sloupku by méla byt navrZzena tak, aby bylo zajisténo Ze jeho
Celni plochy dosednou na povrch pod hlavou Sroubu a protilehlou souéast. Vhodnéa délka a tolerance délky zavisi
na aplikaci. A¢koli standardni tolerance je dostate&na pro splnéni vétsiny potfeb, doporuduje se ovéfeni. Aplikaéni
inzenyfi spole¢nosti SPIROL jsou k dispozici, aby vam s timto procesem pomohli. Pokud bude zjisténo, Ze je
vyzadovan specialni vyztuzny sloupek, bude poskytnuto zdokumentované doporuceni.

Podrobnosti o jedineénych funkcich kazdé standardni fady jsou uvedeny nize:

« Rada CL220 s délenym $vem: V/yztuzny sloupek fady CL220 je vyroben z oceli s
vysokym obsahem uhliku a je uréen k montazi do vylisku. Pfesah a pruznost sloupku pfi
instalaci zajistuje setrvani v sestavé. Pruzné télo se pfFizpusobi velké toleranci otvoru a
mezera je navrZena tak, aby se volné loZzené dily vzdjemné nezasekavaly. Po instalaci
poskytuje CL220 minimalni vdli 1 mm kolem prdméru Sroubu pro vyrovnani nesouososti.
Model CL220 je jedinym standardnim vyztuZnym sloupkem s ochrannym povlakem
ArmorGalv®, coz je tepelné difuzni povlak ze zinkové slitiny doplnény dvéma zacelovacimi

prostfedky, ktery poskytuje vice nez 1 000 hodin ochrany proti rzi v solné mize pro vysoce '
korozivni aplikace, napfiklad v automobilovém, namofnim, diinim a tézkém primyslu.
Dalsi vyhodou povrchu ArmorGalv® je skute¢nost, Ze na celém povrchu vnitfniho priméru

(ID) sloupku neni zadné slabé pokryté misto, diky Cemuz je cely sloupek pIiné povlakovan
a chranén. Model CL220 je uréen pro pouziti se Srouby do tfidy ISO 8.8. Model CL220
nabizi nejsSirsi Skalu standardnich kombinaci pramér( a délek, uspokoji tedy pozadavky
nejrliznéjSich aplikaci.

+ Rada CL200 s délénym svem — Stihly profil: Vyztuzny sloupek fady CL220 je podobny
fadé CL220, ma vSak mensi vnitfni prdmér (ID) po zavedeni a mensi celkovy profil s
mensi vali kolem §roubu. Po instalaci poskytuje CL200 minimalni vudli 0,5 mm ve srovnani
s minimalni vali 1 mm, kterou poskytuje CL220. Model CL200 je taktéz uréen pro pouziti
se Srouby do tfidy ISO 8.8. -

+ Rada CL350 s délenym $vem — Silna sténa: Model CL350 byl navrZen se siln&jsi sténou
pro rozSifeni nosné plochy pfi pouziti mékkych pfilehlych materiala. Velka vile Sroubl
také napomaha vyrovnani polohy, pokud je v sestavé pouzito vice vyztuznych sloupku.
Model CL350 je uréen pro pouziti se Srouby do tfidy ISO 10.9.

+ Rada CL400 s délenym $vem - Ovalné: Ovalna fada CL400, vyrobena z oceli s vysokym
obsahem uhliku, nabizi 2,25 mm extra vili na jedné ose, coz poskytuje dodateénou
flexibilitu oproti kulatym vyztuznym sloupkim pro nascitané tolerance v toleranénim
obvodu. Tento ovalny sloupek s délenym Svem je tvareny a zajisténi v otvoru je dano
pruznosti sloupku. Vyrobni metoda tvarfenim pfinasi znaéné Uspory naklad oproti
obrabénym a spékanym kovovym vyrobkdm s podobnymi vlastnostmi a charakteristikami.
Model CL400 je uréen pro pouziti se Srouby do tfidy 1ISO 8.8.
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COMPRESSION LIMITERS

' + Rada CL460 zastiiknuté - Ovalné: Rada CL460 je podobna ovalné fadé CL400, ale

je vyrabéna s uzavienym Svem, ktery zabrariuje vniknuti plastu do vnitfniho priméru
béhem procesu vstfikovani, a radialni drazkou pro zajidténi spravného zadrzeni v
otvoru. Tato fada také pojme 2,25 mm extra vile v jedné ose. Model CL460 je urcen
pro pouziti se Srouby do tfidy ISO 8.8.

« Rada CL500 zastfiknuté: Rada CL500 je vyrobena z nizkouhlikové oceli s
uzavienym Svem, coz zabranuje vniknuti plastu do vnitfniho priiméru vyztuzného
sloupku bé&hem vstfikovani. Zaroveh sloupku v sestavé znemoznuje rotaci. Radialni
drazky zajistuji axialni zadrzeni. Model CL500 je urcen pro pouZiti se Srouby do tfidy
ISO 8.8 / stupné 5.

+ Rada CL6000 piresné obrobené - Hlinikové: Rada CL6000 je obrobena z hliniku

2024, protozZe tato tfida poskytuje nejlepsi kombinaci pevnosti, odolnosti proti korozi,

obrobitelnosti a ceny. DalSi vyhody hliniku jsou, Ze je lehky (1/3 hmotnosti mosazi),

je 040 % pevnéjsi nez mosaz a neobsahuje olovo. Tyto sloupky Ize zastfiknout nebo

vlisovat do sestavy. Pfesné obrobeny vnitfni pramér umozruje spravné usazeni na

jadrovy kolik pfi zastfiknuti. Pro vlisovani byly navrZzeny s vodicim prvkem, ktery

e umozriuje dilu volné stat v otvoru pfed dokonéenim instalace. ZadrzZeni v otvoru po

[ 3 1 instalaci je zajisténo ryhovanim. Model CL6000 je uréen pro pouziti se Srouby do
' ' tFidy ISO 10.9 / stupné 8.

+ Rada CL6100 piesné obrobené - Hlinikové s hlavou: Hlinikovy vyztuzny sloupek

s hlavou CL6100 je stejny jako u CL6000, pouze s pfidanou hlavou. Hlava poskytuje

ot - ? vétsi sty&nou plochu na protilehlé sou&asti v pfipadé&, kdy neni pouzit Sroub s pfirubou
nebo podlozka.

€
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' i l + Rada CL8000 presné obrobené - Mosazné: Rada CL8000 je obrobena z mosazi
360. Podobné jako CL6000 Ize CL8000 zastfiknout nebo vlisovat do sestavy. Aplikace
pro mosazné a hlinikové vyztuzné sloupky SPIROL jsou velmi podobné, avSak
pro pouziti Sroubu stejné tfidy/stupné maji mosazné sloupky vétsi tloustku stény

3 ] kvuli niz§i mezi kluzu materialu. Zatimco tato vlastnost zvySuje velikost a hmotnost

p f;fffl’f sloupku ve srovnani s CL6000, silnéjSi sténa zaroven poskytuje vice sty¢né plochy
! ’ ‘] pro protilehlou soucast. Nej¢astéjSim divodem, pro¢ si konstruktér muze vybrat
CL8000, je kvuli t¢m aplikacim, které vyzaduji jiny galvanicky potencial ve srovnani

s hlinikem, kdyz je potfeba aby byl sloupek uslechtilejsi. Model CL8000 je urcen pro

N pouziti se Srouby do tfidy ISO 10.9 / stupné 8.
o = 'i“” ‘3
!;, Ut /’ + Rada CL8100 presné obrobené - Mosazné s hlavou: Mosazny vyztuzny sloupek
s hlavou CL8100 je stejny jako u CL8000, s pfidanou hlavy. Stejné jako u CL6100
poskytuje hlava vétsi styénou plochu na protilehlé sou&asti v pfipadé, kdy neni pouZit
Sroub s pfirubou nebo podlozka.

+ Rada CL620 pro obecné pouziti - Hlinikové: CL620 je navrzena pro pouZiti v méné

E MI dulezitych aplikacich a v pramyslovych odvétvich se shovivavymi pozadavky na

vl 1 montaz. Podobné jako CL6000 je CL620 vyroben z lehkého, bezolovnatého hliniku,
e i ] nabizeného v uzSim rozsahu velikosti s velkorysymi tolerancemi, které umoznuji
i e 3 vysoce efektivni vyrobu. Pro aplikace, které jsou vysoce automatizované s prisnymi

pozadavky na toleranci, nebo pokud je vyzadovana konfigurace s hlavou, zvazte
standardni fady CL6000/CL6100.

@



SPIROL STANDARDNI NABIDKA A MATERIALY

2apa | Rozsah | Zpisob MATERIAL TRIDA SROUBU ZPUSOB USAZENI /
praméru | instalace TYP JAKOST TRIDA | STUPEN VLASTNOSTI
S Radialni napéti /
CL220 | M4-M12 | Lisovani 8.8 5 ArmorGalv®
CL200 | M4-M8 | Lisovani 8.8 5 Radidlni napéti /
B Snizeny profil
e .| UNS G10700/G10740 e
CL350 M6 - M8 Lisovani Xz:lokouhllkova CS67S (1.1231)/ CS75S (1.1248) 10.9 8 Radialni napéti / silna sténa
CL400 | M6-M8 | Lisovani 8.8 5 Radidlni napéti / oval
CL460 | M6-M8 | Zastiiknuti 8.8 5 Radialni drazka / oval
M6 - M8 / | F-Nizkouhlikova | UNS G10060 / G10100 s ,
CLS0O | 410 5116 | Zostiiknutl | gy EN10139 DC04 (1.0338) / DCO1 (1.0330) | 58 ° Radidini drézka / kulaté
Ryhy / Pevna sténa /
CL6000 ey ASTM B211 2024 Lehky / Bezolovnaty
A~ Hiinik ISO AICu4Mg?
CL6100 Bud g CL6000 s hlavou
M3 - M10 lisovani
Ryhy / Pevna sténa /
CL8000 o UNS C36000 109 8 Katodicka att. k hliniku
L8100 EN 12164 CW603N CuZn36Pb3 L8000 s hiavou
" ASTM B211 2024 Ryhy / Pevna sténa /
CL620 | M3-M8 A-Hiinik ISO AICu4Mg1 Lehky / Bezolovnaty

Jiné priméry jsou k dispozici na vyzadani.

TECHNOLOGIE PRO INSTALACI VYZTUZNYCH SLOUPKU

Nainstalujte jeden nebo vice vyztuznych sloupkl sou¢asné do rdznych polymer(, termoplasti a/nebo termosetl. Pro
zvySeni produktivity a kontroly procesu lze pfidat opce, jako je vizudlni snimani pfitomnosti sou€asti, automaticka
identifikace pfipravku, rotaéné ¢i linearné pohyblivy pfipravek na miru, ochrana heslem obrazovek HMI, resetovani
pomoci kli¢e, stavové/indikacni kontrolky, zvukovy alarm, znaceni dili a kontrola a zabezpeceni proti chybam.

Model CM
Manualni lis

aplikaci.

f

._jl .

Model CP Pneumaticky

instalacni stroj

Pfesna a konzistentni metoda
instalace jednoho nebo vice

Extrémné vSestranny a snadno
nastavitelny pro nespocet

vyztuznych sloupkt do plastovych

sestav. Rychle vyménitelné
nastroje umozhuji adaptovat

platformu na celou fadu
produktl v fadu sekund.

‘;LI% ."‘!
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Model CLX

Model CL
Poloautomaticky s vice hroty

e Vysoce flexibilni stroj s deskovou platformou a
pracovniplochou228 mmx279mm (9”x 11”). Oto¢ny
stll zkracuje dobu montaze. PIné snimani instalace
zajistuje kvalitu. Vyménitelné nastroje umoznuiji
vyménu programu béhem nékolika minut.

Poloautomaticky s vice hroty

Pro vétsi sestavy a komponenty
mimo standardni padorys modelu CL. :
Vybaveno pohyblivym pfipravkem. !
Pracovni plocha je pfizpusobena 4
specifickym pozadavkim aplikace.

a
«
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Doporuéené zatizeni

Integrita Sroubového spoje vyZaduje, aby vSechny soulasti
ose zatiZzeni byly schopny udrZet prvotné aplikované
svérné zatizeni po neomezenou dobu za vSech podminek
prostfedi. Za timto u€elem musi byt vSechny soucasti
navrzeny pro specifické namahani a pouZzity spojovaci prvek
musi byt utaZzen na vhodnou uroven tak, aby nepfekrodil
mez kluzu (mez pruznosti) zadné ze soucasti. Divod, pro¢
jsou pozadovany kovové vyztuzné sloupky, je ten, Ze plast
vzdy vykazuje uvolnéni napéti a creep i pfi mirném zatiZeni.
Pfi ur€ovani charakteristik Sroubového spoje je tfeba vzit v
Uvahu nasledujici faktory:

« Jaky typ zatéZe je skuteéné vyZadovan? Potfebuje
napfiklad dana plastova pfiruba skute¢né Sroub s
valcovou hlavou tfidy 12.9, aby ji drZzel na misté?

« Jakeé jsou pevnosti soucasti ve spoji?

* Proti éemu bude vyztuzny sloupek usazen? Pokud
se jedna o hlinik nebo plast, pak to muze byt limitujici
vlastnost.

» Je Sroub zaSroubovany do zavitové vioZky? Pokud ano,
ma vloZka dostatecné silny zavit a dostatecnou sty€nou
plochu pro plnou podporu vyztuzného sloupku?

* Na jaky moment by mél byt Sroub utazen? SPIROL
doporucuje, aby zatizeni Sroubu bylo 25 % az 75 %
zkuSebniho zatiZeni. Zvolite méné nez 25 % a riskujete,
Ze nevytvofite dostate¢né tfeni uvnitf zavitG. PFi vice
nez 75 % mulze nastat stav, Ze v dlsledku montaznich
odchylek bude pfekro€eno zkusebni zatiZzeni Sroubu.

+ Jak souvisi to€ivy moment se zatiZzenim Sroubu?
To€ivy moment a skute€né svérné zatiZzeni jsou velmi
zavislé na materidlech a podminkach. Teoreticky vzorec
uvedeny na strané 5 je pouze orientaéni. Skutecny
aplikovany kroutici moment musi urcit koncovy uZivatel
a zavisi na fadé faktoru, jako jsou materialy a povlaky
vSech soucasti ve spoji, stejné jako zpusob aplikace
krouticiho momentu.

Doporuéeny utahovaci moment

Integrita Sroubového spoje vyZzaduje, aby Zadna ze
soucasti, v€etné Sroubu, nebyla namahana nad mez
pruznosti. Spole€nost SPIROL doporuéuje, aby svérné
zatizeni nepfesahlo 75 % zkuSebniho zatiZzeni Sroubu.
Doporu€ené hodnoty toCivého momentu pro vytvofeni
tohoto svérného zatiZeni jsou uvedeny na strané 5.

(=] |:{0] W KONSTRUKENIi OVAHY

Stanoveni délky vyztuzného sloupku

Spravné uréeni délky jak vyztuzného sloupku, tak plastove
soucasti je klicoveé pro spravnou funkci Sroubového spoje.
Doporugena maximalni délka vyztuzného sloupku je rovna
minimalni tloustce plastové soucasti. To zajistuje, Ze pfi
spravném zatizeni Sroubu budou spinény dvé dulezité
podminky:

+  Sroub bude v kontaktu s vyztuznym sloupkem, &imz
se eliminuje creep plastu.

* U plastového komponentu bude vZdy aplikovano malé
stlageni.

Mira stlaeni na plastovém komponentu bude nanejvys
soucttem toleranci tloustky a délky dvou souéasti a
mnozstvim tlakové deformace na vyztuznému sloupku. S
dobrym SPC a vyrobnimi kontrolami bude ve skute€nosti
opravdové stlateni mnohem mensi.

Nosnost

SPIROL dimenzuje své vyztuzné sloupky tak, Ze zatizeni potfebné
ke stlaceni omezovace o 2,5 % jeho nominalni délky odpovida
svérnému zatiZeni upevriovaciho prvku jmenovité velikosti. Viz
standardni nabidku a materialy.

Vyztuzné sloupky jsou dimenzovany podle zatizeni
potfebného ke stlaceni sloupku na definovanou bezpeénou
vzdalenost, ktera splfiuje pozadavky:

e Zachovani integrity sloupku, zabranéni prasknuti nebo
nadmérnému vybouleni.

e Zachovaniintegrity plastového komponentu udrzovanim
jakychkoli lokalizovanych tlakovych napéti v obecné
pfijatelnych, bezpeénych mezich.

e Udrzovani predpéti spojovaciho prvku zabranénim
relaxace napéti a creepu, €¢imz je zajisténa trvanlivost
Sroubového spoje.

U vsSech termoplastickych materiall pouzivanych v
trvanlivych produktech bylo jako bezpe€ny a konzervativni
limit stanoveno maximalni stlaceni 3 % az 5 %. Vétsina
plastl je naprosto v bezpeci, kdyz je stlacena o 5%-7%;
mnohé jesté dale. Plasty se vyznaduiji tim, Ze velmi rychle
projevi uvolnéni napéti v oblastech vysokého tlaku, coz
umozniuje vyztuznému sloupku prevzit zatiZzeni spojovaciho
prvku a eliminuje se prasknuti plastu.
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Typické hodnoty utahovaciho momentu pro dosaZeni Kde:
doporuceného svérného zatiZzeni jsou zalozeny na D = Jmenovity primér Sroubu T = Kroutici moment
nasledujicim vzorci: - T
T K = Koeficient tfeni to¢ivého momentu K, _ . =0.2
P=52k P = Svémé zatizeni Sroubu Ky o= 015
BEZNE METRICKE SROUBY PODLE ISO 898
TRIDA 5.8 TRIDA 8.8 TRIDA 10.9 TRIDA 12.9
— KROUTICI — KROUTICI — KROUTICI — KROUTICI
ZAVIT ZATIZENI MOMENT ZATIZENI MOMENT ZATIZENI MOMENT ZATIZENI MOMENT
ZA S ZA S ZA s ZA S

ZKUSEBNI | SVERNE ZKUSEBNI | SVERNE ZKUSEBNI | SVERNE

ZKUSEBNI | SVERNE | ¢i | e SUCHA | MAZIVEM SUCHA | MAZIVEM SUCHA | MAZIVEM

M3 X 0,5 1910 | 1430 | 09 0,6 2920 | 2190 | 13 1,0 4180 | 3140 | 19 14 4880 | 3660 | 22 1,6

M3,5X06 | 2580 | 1940 | 14 1,0 3940 | 2960 | 2.1 1,6 5630 | 4220 | 3,0 2,2 6580 | 4940 | 35 2,6

M4 X0,7 | 3340 | 2500 | 20 1,5 5100 | 3850 | 3,1 2,3 7290 | 5450 | 44 3,3 8520 | 6400 | 5,1 3,8

M5X08 | 5400 | 4050 | 4,0 3,0 8230 | 6150 | 6,2 4,6 11800 | 8850 | 88 6,6 13800 | 10350 | 10,3 78

M6 X 1 7640 | 5750 | 6,9 52 11600 | 8700 | 10,4 78 16700 | 12550 | 151 11,3 | 19500 | 14650 | 17,6 13,2

M8 X 1 14900 | 11200 | 17,9 134 | 22700 | 17000 | 27,2 204 | 32500 | 24400 | 39,0 29,3 | 38000 | 28500 | 45,6 34,2

M8X1,25 | 13900 | 10400 | 16,6 12,5 | 21200 | 15900 | 254 19,1 | 30400 | 22800 | 36,5 274 | 35500 | 26600 | 426 31,9

M10X1 | 24500 | 18400 | 36,8 27,6 | 37400 | 28100 | 56,2 421 | 53500 | 40100 | 80,2 60,2 | 62700 |47000| 94,0 70,5

M10X 1,25 | 23300 | 17500 | 35,0 26,3 | 35500 | 26600 | 532 399 | 50800 38100 | 76,2 57,2 | 59400 |44600| 892 66,9

M10X 1,5 | 22000 | 16500 | 33,0 248 | 33700 | 25300 | 50,6 38,0 | 48100 36100 | 72,2 54,2 | 56300 | 42200 | 844 63,3

M12X1,25| 35000 | 26 300 | 63,1 47,3 | 53400 | 40100 | 96,2 72,2 | 76400 |57300| 137,5 | 1031 | 89300 | 67000 | 160,8 | 120,6

M12X1,5 | 33500 | 25100 | 60,2 452 | 51100 |38300| 919 689 | 73100 | 54800 | 1315 | 98,6 | 85500 | 64100 | 1538 | 1154

M12X 1,75 | 32000 | 24000 | 57,6 432 | 48900 | 36700 | 88,1 66,1 | 70000 | 52500 | 126,0 | 94,5 | 81800 | 61400 | 1474 | 110,5

BEZNE PALCOVE SROUBY PODLE SAE J429 STANDARDNI TRIDY
STUPEN 2 STUPEN 5 STUPEN 8 MA?'EgiﬁYJPﬂKF?ETi
ZAIT ZATIZENi KM%ONLIJET':(.:F' ZATIZENi ':n'})o“;’g,'ﬁ' ZATIZENi ﬁ%‘ﬁ’gﬁ' POD ZKUSEBNIM
ZATIZENIM
HRUBY |ZKUSEBNi | SVERNE SUZéH A M AZTVEM ZKUSEBNI | SVERNE SUZCAH Al AZ?VEM ZKUSEBNi | SVERNE suz<§-| A lm AZ?VEM 1SO Tfida 5.8 380 MPa
#4440 | 330 | 250 | 56 | 42 | 510 | 380 | 85 | 64 | 720 | 540 | 121 | 91 ISOTrida88 | 580MPa
#6-32* | 500 | 375 | 104 | 78 | 770 | 580 | 160 | 120 | 1090 | 820 | 226 | 17,0 ISO Trida 10.9 | 830 MPa
#8-32* | 770 | 575 | 189 | 141 | 1190 | 895 | 294 | 220 | 1680 | 1260 | 413 | 310 ISOTfida 12.9 | 970 MPa
#10-24* | 960 | 720 | 274 | 205 | 1480 | 1110 | 422 | 316 | 2100 | 1575 | 600 | 450 SAE Stupeii2 | 55,000 psi
1/4-20 1750 | 1310 | 655 | 490 | 2700 | 2025 | 1010 | 760 | 3800 | 2850 | 143,0 | 107,0 SAE Stupeii5 | 85,000 psi
516-18 | 2900 | 2200 | 138,0 | 1030 | 4450 | 3340 | 2090 | 1570 | 6300 | 4725 | 2950 | 221,0 SAE Stupeii 8 | 120,000 psi
3816 | 4250 | 3200 | 240,0 | 180,0 | 6600 | 4950 | 3710 | 2780 | 9300 | 7000 | 5250 | 394,0
ZA S ZA S ZA S

ZKUSEBNIi | SVERNE ZKUSEBNI | SVERNE

JEMNY'  (ZKUSEBNI| SVERNE SUCHA | MAZIVEM SUCHA | MAZIVEM SUCHA | MAZIVEM

#4-48* 360 270 6,0 45 560 420 94 71 790 600 13,4 10,1

#6-40 * 550 410 1,3 8,5 860 645 17,8 13,4 1210 910 25,1 18,8

#8-36 800 600 19,7 14,8 1250 940 30,8 231 1760 | 1320 | 433 32,5

#10-32* 1100 825 31,4 23,5 1700 | 1275 | 485 36,3 2400 | 1800 | 685 51,5

1/4-28 2000 | 1500 | 75,0 56,5 3100 | 2325 | 1160 | 87,0 4350 | 3260 | 163,0 | 122,0

5/16-24 3200 | 2400 | 150,0 | 1130 | 4900 | 3675 | 230,0 | 1720 | 6950 | 5210 | 326,0 | 2440

3/8-24 4800 | 3600 | 270,0 | 2020 | 7450 | 5600 | 420,0 | 3150 | 10500 | 7900 | 593,0 | 444,0

Poznamky:
* Velikosti v palcich nejsou pfimo pokryty SAE J429, ale jsou vypocitany podle potieby.

» Vypodty jsou zalozeny na pouziti zkuSebniho zatizeni Sroubl podle SAE J429 a ISO 898.
» Svérné zatizeni ve vypoctu vychazi z pfiblizné 75 % zkuSebniho zatizeni pro kazdy Sroub. Spolecnost SPIROL
dirazné doporucuje neprekracovat 75 % zkuSebniho zatizeni. Pokud je Sroub dotazen pres tuto mez, selze.

» Metricky moment zavitu je Nm a zatizeni je N.

» Kroutici moment palcovych zavitu je paleclibra a zatizeni je v librach.

» Uvedené hodnoty krouticiho momentu plati pro svérné zatizeni.

» Skutec¢né zatizeni vyvolané urcitou hodnotou tocivého momentu se muze lisit o £25 %.

o | SPIROL.cz
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KONSTRUKCNIi UVAHY

Konstrukce plastového komponentu

Ac&koli maji vyztuzné sloupky s délenym Svem srazenou
hranu, je omezena na minimum, aby byla zachovana
maximalni nosna plocha. V souladu s tim se pro usnadnéni
vkladani doporucuje vytvarovat pfechod do otvoru v
plastové soucasti jako polomér. Tento polomér neni nutny
pro vyztuzné sloupky s pevnou sténou, protoZe jejich vodici
¢ast je mensSi nez otvor. Otvor by se mél zuzovat v ramci
doporucéené velikosti otvoru po celé délce vyztuzného
sloupku. Komponenty pro vyztuzné sloupky s délenym
8vem musi byt v toleranci otvoru po vice nez 60 % tloudtky
plastu s alespori 4 mm (0,156”) zabéru. Velikost otvoru by
neméla klesnout pod minimalni doporuceny primér, aby
se zabranilo Uplnému uzavieni Svu sloupku po instalaci.
Komponenty pro sloupky s pevnou sténou musi byt zcela v
ramci doporu¢eného priméru otvoru. (Viz (A) v diagramu 1)

Pramér otvoru

[~ ®
NEE NEEN )
NANN NENNEN i
NN\ NANNN] Y () Moustka
NANN NANN plastu
NN\ NN\ N

— Pramér zkoseni —
(B)
Diagram 1
Pokyny pro navrh tloustky plastu naleznete na strané 7

Obecné je prumér naboje dvojnasobkem (2) praméru
vyztuzného sloupku. TlouStka stény musi byt dostatecna,
aby nedochazelo k vybouleni nebo prasknuti pfi vtlaceni za
studena a aby byly naboje dostateéné pevné pro stlaceni
plastu pfi montazi Sroubu. Studené spoje zplsobi praskani.

Nékteré vyztuzné sloupky mohou vyZadovat vétsi praméry
naboje a/nebo tloustku stény, aby vydrzely véts§i namahani
vyvolané béhem instalace. U vyztuZznych sloupkl s pevnou
sténou obecné tuto potfebu snizuje instalace kdyz je plast
jesteé teply z lisovaciho procesu.

Material prilehlych soucasti

Svérné zatizeni Sroubu se pfenasi na protilehlou soucast
prostfednictvim vyztuzného sloupku. Je tfeba vyhodnotit,
zda je materiél protilehlé sou¢asti dostatecné pevny, aby
odolal kontaktnimu tlaku ve spoji. Napéti pfenasené na
protilehlou soucast Ize vypocitat vydélenim svérné sily
pusobici na vyztuzny sloupek plochou prifezu vyztuzného
sloupku. Pokud toto napéti pfekro€i mez kluzu materialu
protilehlé soucasti, mize dojit k lokalizované trvalé
deformaci, ktera ma za nasledek ztratu svérného zatizeni.

Vybér cenové vyhodného spojovaciho
materialu

Konstruktéfi by se méli vyvarovat volbé pfili§ vysoké tfidy
Sroubu ktera by pro danou aplikaci byla pfili§ silna a zaroven
by méli zajistit, aby byl pfi montazi aplikovan spravny
utahovaci moment. VySSi tfida Sroubl vyzaduje silngjsi
vyztuzny sloupek a potencialné pevné;jSi spojovaci material.
Kazdy z nich zvySuje celkové naklady na sestavu. Je-li
poZadovana zvySena nosna plocha na spojovacim misté,
méli by konstruktéfi zvazit vybér bud Sroubu s pfirubovou
hlavou nebo pfidani podloZky, neZ investovat do vyztuzného
sloupku s hlavou. V této situaci existuje kompromis mezi
cenou a shadnou montazi. Pfirubové Srouby a podloZky
stoji mnohem méné nez dodateéné naklady na vyztuzny
sloupek s hlavou. Vyztuzné sloupky bez hlavy se navic
snaze podavaji pfi automatizaci.

Vybér cenové nejvyhodnéjsiho vyztuzného
sloupku

Kazda standardni fada vyztuznych sloupkt ovlivni celkové
naklady na montaz riiznym zptsobem. Spole¢nost SPIROL
Engineering vam pomuze urdit, ktery typ vyztuzného
sloupku je nejvhodnéjsi pro splnéni pozadavkl na vykon

na sestavu.




Pripustné stlaceni plastové soucasti

U vétsSiny bézné pouzivanych plasti pro vstfikovani je
obtizné urcit konkrétni maximalni miru stlaceni, které je
mozné v kratkém Casovém Useku provést. Je zde pfilis
mnoho proménnych, aby bylo mozné provést konkrétni
vypocet. Vlastnosti jako druh plastu, plniva, konstrukce
formy, tloustka sté&ny a koncentrace napéti ovliviuji
trvanlivost plastu. Obecné plati, Ze rozumné je 3%-5%
stlaeni termoplastickych materiald. Béhem kratké doby
bude plast obvykle vykazovat relaxaci napéti, ¢imz se
zmirni tlakova zatéz na plast a umozni vyztuznému sloupku
zachovat integritu spoje. Uvedeno ve vzorci (1) nize:

O dP = Tmax - I_min + dC

Kde d, by mélo byt typicky mensinez5 % T,__,

Kde:

d. = Pozadované stlaceni plastové soucasti v jednotkach
délky.

T... = Maximalni tioustka plastové soucasti v jednotkach
délky.

L., = Minimaini délka vyztuzného sloupku v jednotkach
délky.

d. = Stlagenivyztuzného sloupku pfizatizeni, vjednotkach
délky.

Stlaceni vyztuzného sloupku
Stlageni vyztuzného sloupku pfi zatizeni Sroubem lIze
vypocitat pomoci vzorci (2) nize:

w o FeXle
c A.xE.
Kde:
d. = Stlagenivyztuzného sloupku pfizatizeni, vjednotkach
délky.
F, = Tlakova sila generovana $roubem nebo spojovacim
prvkem, v jednotkach sily.
L. = Nominalni délka vyztuzného sloupku v jednotkach
délky.
A, = Plocha prifezu vyztuzného sloupku v jednotkach
plochy.
E. = Modul pruznosti (Youngiv modul) materialu
vyztuzného sloupku v jednotkach sily na plochu.
Viz tabulka 2.
Material psi MPa
Uhlikova ocel 30 000 000 206 000
Hlinik 10 000 000 69 000
Mosaz 14 100 000 97 000

Tabulka 2 - Modul pruznosti béznych materiald
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Stlaceni vyztuzného sloupku

Je dllezité vzdy zaijistit, aby byl Sroub proti vyztuznému
sloupku bezpelné usazen. Zatimco proporcionalné je plast
mnohem stladitelnéjSi neZ vyztuzny sloupek, v poate¢nim
smontovaném stavu bude plast nominalné tlustSi nez
délka vyztuzného sloupku. Pfi pouziti pfirubovych Sroubl
nebo velkych podlozek muze byt znaény povrch plastu
vystaven stlaeni, coz vytvafi vysoké zatiZzeni. Proto je
nutné vypocitat schopnost Sroubu stladit plast a usadit ho
proti vyztuZznému sloupku v nejhorsim toleranénim pfipadé.
Vzorci (3) ukazuje, jak vypoditat silu potfebnou k usazeni
Sroubu.

( Tmax - I'min ) 28 EP XAP

3) F.=
B Tmax
Mx(92-972)

Kde A, = 4

Kde:

F, = Tlakova sila generovana Sroubem nebo spojovacim
prvkem, v jednotkach sily

T ..= Maximalni tlioustka plastové soucasti v jednotkach
délky.

L_.. = Minimalni délka vyztuzného sloupku v jednotkach
délky.

E. = Modulpruznosti(Younglv modul) plastové soucastky
v jednotkach sily na plochu.

A, = Plocha plastové soucasti, ktera je stlacena Sroubem,
v jednotkach plochy.

@, = Minimélniprimérotvoru plastové soucastivjednotkéch
délky.

@, = Maximalni pramér casti Sroubu nebo podloZky, ktera

bude v kontaktu s plastem, v jednotkach délky.

Vysledna sila F; by méla byt v rozsahu 75 % nebo méné
zkuSebniho zatizeni zvoleného Sroubu, coz zajisti, Ze po
uvolnéni napéti plastu bude na vyztuzny sloupek aplikovano
dostate¢né stlaceni.

Poznamka: Deformace tlakem je odhadovana hodnota. Faktory, jako je tuhost
plastového komponentu, material, pomér délky k praméru vyztuzného sloupku,
tloustka stény, typ materialu a troveri mechanického zpevnéni, to vSe oviiviiuje
skutecné napéti ve sloupku pfi skuteCnych tlakovych zatiZenich pfi aplikaci.
Potfebujete-li pomoc s uréenim nejvhodnéjsiho vyztuzného sloupku pro vasi
sestavu, kontaktujte prosim spole¢nost SPIROL pro bezplatnou podporu
aplikacniho inZenyrstvi.

~| SPIROL.cz
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Sroub je utaZen na 75 % zku$ebniho zatiZeni.

Hlava Sroubu plsobi svérnou silou na |

plast a je usazena na sloupek.

Tloustka plastu je vétSi nebo rovna délce sloupku
a je schopna absorbovat svérné zatiZeni.

Nainstalovany sloupek je zarovnan se zavitovou N
vlozkou (pokud je pouzivana), ¢imz bude

(=] |:{0] M KoNSTRUKENI SMERNICE

Idealni Sroubovy spoj

zabranéno vytazeni, tzv. ,Jack Out".

Pfi pouZziti vyztuZzného sloupku v plastové sestavé je tieba
vzit v Uvahu nasledujici konstrukéni pokyny k zajidténi
jeho uginnosti:

Délka vyztuzného sloupku by méla byt stejna nebo
0 néco mensi nez tloustka plastu, takze po utazeni
Sroubu dojde k malému stlageni plastu. Pokud plast
nebude stlacen, hostitel by se mohl pohybovat kolem
sloupku.

Dosedaci plocha pod hlavou Sroubu nebo podloZzkou
musi pFesahovat pfes vyztuzny sloupek, aby se
dotykala plastové soucasti, aby bylo zabranéno teceni
plastu a zajistila se integrita Sroubového spoje po
dobu Zivotnosti sestavy. Mezi metody, které Ize pouZit
k dosazeni tohoto cile, patfi pouziti pfirubového
Sroubu, podlozky nebo vyztuzného sloupku s hlavou.
PodloZku Ize preferovat v aplikacich s menSim
objemem a/nebo bez udrzby. U vétSich objema, v
automatizovanych a/nebo opravitelnych aplikacich je
nejjednodussi zacdlenit do sestavy vyztuzny sloupek

celkové naklady.

Mnozstvi materialu stlaeného pod hlavou Sroubu se
liSi v zavislosti na zatiZzeni aplikace a vlastnostech
plastu. Tato oblast stlaeni musi byt dostate¢né
velka, aby odolala sildm pokouSejicim se sestavu
roztdhnout, ale zaroveri dostateCné mala, aby
umoznila dostate&né stladeni plastu, aby se vyztuzny
sloupek dotkl jak Sroubu, tak protilehlé souéasti.

Pro jakoukoli danou velikost Sroubu a tfidu/tfidu je
doporucené svérné zatizeni 25%-75% zkuSebniho
zatizeni. (Referencni strana 5)

Je nezbytné nutné, aby souast pfiléhajici k
vyztuznému sloupku vydrzela tlakové napéti
generované Sroubem.

Pfi pouziti zavitové vlozky v protilehlé souclasti je
nezbytné, aby byl vyztuzny sloupek v kontaktu s &elem
vlozky, aby se zabranilo vytaZeni vloZzky z plastové
sestavy (Jack-Out). Vlozka musi byt také schopna
odolat zatiZeni generovanému Sroubem.

] Stlageni plastu ~ 3% - 5%.
& S
K Sloupek je stlaten mezi hlavou Sroubu a
L I— protilehlou soucasti.
N Spravna velikost otvoru
NN zajistuje udrzeni sloupku.
3 \\ Protilehla soucast dokaze odolat tlakove

sile generované Sroubem.

Je-li pfitomen elektrolyt, mé&la by byt zvdZena galvanicka
kompatibilita materialti v sestavé. Teoreticky Ize galvanické
korozi zabranit pouzitim podobnych kovl na galvanické
stupnici a oddélenim nepodobnych kovl pouzitim
elektrickych izolatoru. Ve skute€nosti je obtizné dosahnout
ochrany, protoZe je obtizné vzdy pouzit podobné kovy
nebo poskytnout Uplnou ochranu pfed pfirodnimi Zivly.
Je dllezité zvazit dali opatfeni pro minimalizaci vlivu
galvanické koroze. Je tfeba zvazit nasledujici faktory:

» Chrante kovové &asti pred okolnim prostfedim. Bez
elektrolytu nemuze dojit ke galvanické korozi.

* Vyhnéte se kombinacim raznych kovd, které jsou na
anodické stupnici daleko od sebe. Pro drsna prostiedi,
jako je venkovni pouziti, by materidly meély mit
maximalni rozdil potencialu do 0,15 V a ve skladech
a jinych nekontrolovanych vnitfnich prostfedich by
materidly mély byt v hodnoté do 0,25 V. V prostfedi
s fizenou teplotou a vihkosti mohou byt materialy od
sebe vzdalené az 0,50 V.

*  Vyhnéte se malym anodam a velkym katodam, protoze
to zvySuje rychlost koroze anody.

Anoda M
(Obétovana) |4°4<] 1,75V Hoftik

< 1,25V Zinkovy tlakovy odlitek,
Pokoveni / ArmorGalv®

<] 0,90V Hiinik fady 6000
<] 0,85V Uhlikova ocel

<] 0,75V 2024 Hlinik
<] 0,60V 420 Nerezova ocel (Aktivni)

<1 0,50V 302 Nerezova ocel (Aktivni)
<] 0,45V 360 Mosaz

Katoda
(Chranéna) <] 0,00V Zlato




Vyztuzné sloupky s délenym Svem

Rada CL220

- +0 -
L-LTol

_____ A

+ oD

= W

ASRAZENA HRANA LT NOM

MATERIAL POVRCHOVA UPRAVA

B Vysokouhlikova ocel H ArmorGalv®

ROZMEROVE UDAJE

JMENOVITA VELIKOST
SROUBU > M4 M5 M6 M8 M10 M12
Min. instalovany @ID 5,0 6,0 7,0 9,0 11,0 13,0
Tloustka stény ,, T 0,85 1,00 1,10 1,50 1,85 2,25
Tolerance délky “Lqo” 0,15 0,15 0,15 0,20 0,25 0,25
Vnéjsi primér JOD 7,17/7,34 8,47/8,64 9,67/9,89 | 12,62/12,79 | 15,27/15,59 | 18,07/18,44
Doporucena velikost @ otvoru 7,00/7,10 8,30/8,40 9,50/9,60 | 12,35/12,45 | 15,10/15,20 | 17,90/18,00
6
8
< 10
X 12
|
1w 15
[a]
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25
30

» CL220 je dimenzovany pro pouziti se Srouby az do tfidy ISO 8.8.
* Specialni délky a velikosti dostupné na vyzadani.
* Podivejte se prosim na strany 4-8, kde najdete informace s konstrukénimi pokyny.

SPIROL® Vyztuzné sloupky s délenym Svem Ize nainstalovat
pomoci instalacniho zafizeni SPIROL nebo jednoduse vtladit.

Na objednavku: CMPL, jmenovity primér Sroubu, délka, material, povrchova Uprava, fada
Priklad: CMPL 6 X 6 BH CL220

KOMPLETNI POKRYTI

€ VNITRNIHO PRUMERU

Co je ArmorGalv®? ’

ArmorGalv® je tepelné difuzni povlak ze slitiny zinku, na ktery se vztahuje
norma ASTM A1059M-08(2013). ArmorGalv® zajiStuje rovhomérné
nanaseni povlaku na vSechny povrchy soucasti. Neexistuji zadné Povlak ArmorGalv®
nevyznamné plochy a cely vnitfni prGmér je opatfen plnou vrstvou a
ochranou. ArmorGalv® a dvé zacelovaci slozky nabizi minimalné 1000
hodin odolnosti proti ¢ervené rzi a je idealnim povrchem pro néktera
Z nejagresivnéjsich prostiedi, jako je namofni doprava, automobilovy

primysl, t&ézba, zemédélstvi a primyslova vyroba. L —

Galvanicky pokoveny zinek

NEKOMPLETNI POKRYTI
VNITRNIHO PRUMERU

SPIROL je drzitelem licence na povlak ArmorGalv®, registrovanou ochrannou znamku spole¢nosti Distek N.A LLC

©| SPIROL.cz



VYZTUZNE SLOUPKY S DELENYM SVEM -
UZKY PROFIL

Rada CL200
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MATERIAL POVRCHOVA UPRAVA

B Vysokouhlikova ocel T Trojmocny zinek

ROZMEROVE UDAJE

gl\ggﬁg\llleA VELIKOST M4 M6 M8
Min. instalovany @ID 4,5 6,5 8,5
Tloustka stény ,, T 0,85 1,10 1,50
Tolerance délky “Ly,” 0,15 0,15 0,20
Vnéjsi praimér JOD 6,65/6,75 9,15/9,33 11,90/12,20
Doporucena velikost @ otvoru 6,50/6,60 9,00/9,10 11,75/11,85
8
10
g 12
'g 15
20
25

» VSechny rozméry plati pfed pokovenim. Silnégjsi poviaky, jako je ArmorGalv® a macené poviaky, mohou
vyZadovat pfizptisobeni rozméru, aby byl zajistén tvar, licovani a funkce. Pokud uvaZujete o téchto
typech povlaki pro CL200, obratte se na SPIROL Engineering.

CL200 je dimenzovany pro pouziti se Srouby az do tfidy ISO 8.8.

Tepelné zpracované verze jsou k dispozici na objednavku pro pouziti az do tfidy ISO 12.9/Stupen 8.
Specialni délky a velikosti dostupné na vyzadani.

Podivejte se prosim na strany 4-8, kde najdete informace s konstruk¢énimi pokyny.

SPIROL® Vyztuzné sloupky s délenym Svem |ze nainstalovat pomoci
instala¢niho zafizeni SPIROL nebo jednoduse vtladit.

@ Na objednavku: CMPL, jmenovity primér Sroubu, délka, material, povrchova Uprava, fada
10 Priklad: CMPL 10 X 12 BT CL200



VYZTUZNE SLOUPKY S DELENYM SVEM -
SILNA STENA

Rada CL350

MATERIAL POVRCHOVA UPRAVA

B Vysokouhlikova ocel T Trojmocny zinek

ROZMEROVA DATA - METRICKE

JMENOVITA VELIKOST
SROUBU > Mé M8
Min. instalovany @ID 6,8 8,8
Tloustka stény ,, T 1,50 2,00
Tolerance délky “Ly,” 0,15 0,20
Vnéjsi pramér gOD 10,08/10,28 | 13,25/13,52
Doporucena velikost @ otvoru 9,95/10,05 13,05/13,20
10
< 12
X
- 15
qw
=] 20
25

V8echny rozméry plati pro dobu pfed pokovenim.

CL350 je dimenzovany pro pouziti se Srouby az do tfidy ISO 10.9.

Specialni délky a palcové velikosti dostupné na vyzadani.

Podivejte se prosim na strany 4-8, kde najdete informace s konstrukénimi pokyny.

SPIROL® Vyztuzné sloupky s délenym Svem Ize nainstalovat
pomoci instalacniho zafizeni SPIROL nebo jednoduse vtladit.

Na objednavku: CMPL, jmenovity prGmér Sroubu, délka, material, povrchova Uprava, fada
Piiklad: CMPL 6 X 15 BT CL350

| SPIROL.cz
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VYZTUZNE SLOUPKY S DELENYM SVEM -
OVALNE

Rada CL400

+0 @0D

= L [ MENSI [
= oD
= ‘ VETS|

Z SRAZENA

HRANA

MATERIAL

B Vysokouhlikova ocel T Trojmocny zinek

ROZMEROVA DATA - METRICKE

1
‘LTNOM

POVRCHOVA UPRAVA

JMENOVITA VELIKOST
SROUBU > M6 M3
Min. gID 6.8 8.8
Tloustka stény ,, T 1.10 1.50
Tolerance délky “Lyo” 0.15 0.20
Vnéjsi pramér @OD Vétsi 11.45/11.70 14.30/14.60
Vnéjsi primér @OD Mensi 9.40/9.60 12.25/12.50
Doporué&ena velikost @ H Vétsi 11.55/11.70 14.45/14.60
otvoru H Mensi 9.20/9.30 12.05/12.15
8
< 10
X
- 12
W
a] 15
20

* VSechny rozméry plati pro dobu pfed pokovenim.

+ CL400 je dimenzovany pro pouziti se Srouby az do tfidy ISO 8.8.
+ Specialni délky a palcové velikosti dostupné na vyzadani.

* Podivejte se prosim na strany 4-8, kde najdete informace s konstrukénimi pokyny.

SPIROL® Ovalné vyztuzné sloupky s délenym Svem Ize nainstalovat

pomoci instalacniho zafizeni SPIROL nebo jednoduse vtladit.

6

X~ Na objednavku:
12

Priklad: CMPL 6 X 12 BT CL400

SPECIFIKACE OTVORU

——

OH_
MENSI

-

VETSI

Z CELY POLOMER
NA 2 MISTECH

CMPL, jmenovity pramér Sroubu, délka, material, povrchova Uprava, fada




ZASTRIKNUTE VYSTUZNE SLOUPKY -
OVALNE

Rada CL460

= 1 |~ —= MAXQOD |~=—
° MENSI
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- — MIN @ID

MATERIAL POVRCHOVA UPRAVA

B Vysokouhlikova ocel T Trojmocny zinek

ROZMEROVA DATA - METRICKE

JMENOVITA VELIKOST
SROUBU > M6 M8
Min. gID 6.8 8.8
Tloustka stény ,, T 1.10 1.50
Prodlouzeni ,,E“ 2.25 2.25
Tolerance délky “Ly,” 0.15 0.20
Max. vnéjsi pramér @OD Vétsi 11.65 14.50
Max. vnéjsi primér @OD Mensi 9.40 12.25
6
< 8
X
| 10
Jw
o 12
15

VSechny rozméry plati pro dobu pfed pokovenim.

CL460 je dimenzovany pro pouziti az do Sroub( ISO tfidy 8.8.

Specialni délky a palcové velikosti dostupné na vyzadani.

Podivejte se prosim na strany 4-8, kde najdete informace s konstruk¢nimi pokyny.

~\

SPIROL® Vyztuzné sloupky typu Molded-In ovalné

™ ' » 2
Ize tvarovat pomoci standardnich pramyslovych kolikd. \\

| SPIROL.cz

Na objednavku: CMPL, jmenovity pramér Sroubu, délka, material, povrchova Uprava, fada
Priklad: CMPL 8 X 10 BT CL460

-
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ZASTRIKNUTE VYZTUZNE SLOUPKY

Rada CL500

1
TNOM f

Sloupky kratsi nez 20 mm (0,750”) budou mit jednu drazku.

MIN @ID

MATERIAL POVRCHOVA UPRAVA
F Nizkouhlikova ocel T Trojmocny zinek
ROZMEROVA DATA - METRICKE ROZMEROVA DATA - PALCOVE
JMENOVITA JMENOVITA
VELIKOST SROUBU ” Mé M8 VELIKOST $ROUBU ” #10 114 5116
Min. @ID 6,8 8,8 Min. @ID 0,221 0,281 0,344
Tloustka stény ,, T 1,50 2,00 Tloustka stény ,,T“ 0,043 0,059 0,078
Tolerance délky “Lro” 0,15 0,20 Tolerance délky “Lro” 0,006 0,006 0,008
Vnéjsi pramér 3OD Max. 10,25 13,25 Vnéjsi pramér OD Max. 0,323 0,417 0,518
10 0,312
< 12 0,375
X <
| 15 >4 0,500
‘Ll -l
(=) 20 i 0,625
25 0,750
1,000

VSechny rozméry plati pro dobu pfed pokovenim.

Model CL500 je uréen pro pouziti se Srouby az do tfidy ISO 8.8 / stupné 5.
Specialni délky a velikosti dostupné na vyzadani.

Podivejte se prosim na strany 4-8, kde najdete informace s konstruk¢nimi pokyny.

SPIROL® Zastriknuté vyztuzné sloupky
Ize zastfiknout pomoci standardnich jadrovych kolik(.

Plast odstranén pro vyobrazeni
vyztuzného sloupku.

@ Na objednavku: CMPL, jmenovity primér Sroubu, délka, material, povrchova Uprava, fada
14 Priklad: CMPL 6 X 20 FT CL500



PRESNE OBROBENE VYZTUZNE SLOUPKY
— HLINIK

Rada CL6000 Rada CL6100
Ryhované S hlavou
r 1 ‘7LT815" OALT(?_15=L+T
'fi"”f,f ¥l ' * “Lf&sﬂ
i oB710.1]X] § + RN
eC 2BL~10.1 [X]
et -? § oC
& 3 _ oH
w.x /1-HH
' ] I 7 M 7. 0TIX
- T=—
oA|L]90.1M|Y[Z| 7
oA[ L[20.1M]Y]Z]
MATERIAL POVRCHOVA UPRAVA
A Hlinik K Hladké
ROZMEROVE UDAJE
JMENOVITA VELIKOST
SROUBU > M3 M4 M5 M6 M8 M10
Vnitini pramér GA 4,05/415 | 505/515 | 6,05/6,15 | 7,057,145 | 9,05/9,15 | 11,05/11,15
Pramér téla @B 542/558 | 6,95/7,11 | 8,47/8,63 | 10,00/10,16 | 13,36/13,52 | 16,72/16,88
Pramér ryhovani @C Jmen. 5,83 7,38 8,88 10,43 13,78 17,13
Pramér hlavy OH 7,35/7,60 | 8,95/9,20 | 10,55/10,80 | 12,15/12,40 | 15,35/15,60 | 18,95/19,20
Tloustka hlavy ,,T* Ref. 1,00 1,00 1,00 1,25 1,25 1,25
Doporuéena velikost @ otvoru | 5,61/569 | 7,14/7,22 | 8,64/8,72 | 10,19/10,27 | 13,54/13,62 | 16,89/16,97
3
< 4
X
— 5
‘wl
a 6
8

CL6000 / CL6100 je dimenzovany pro pouziti se Srouby az do tfidy ISO 10.9.
Ryhovani bude vzdy vétsi nez maximalni otvor.

Dal$i priméry a specialni délky jsou k dispozici na vyzadani.

Dostupné v palcovych velikostech — na zakazku.

Podivejte se prosim na strany 4-8, kde najdete informace s konstruk¢nimi pokyny.

Ryhované vyztuzné sloupky SPIROL® CL6000 a CL6100
jsou idealni pro vtlageni i zastfiknuti do aplikaci - v€etné vysoce
automatizovanych montaznich proces(.

| SPIROL .cz

Na objednavku: CMPL, jmenovity prGmér Sroubu, délka, material, povrchova Uprava, fada
Priklad: CMPL 6 X 8 AK CL6100

-
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PRESNE OBROBENE VYZTUZNE SLOUPKY
-~ MOSAZ

Rada CL8000 Rada CL8100
Ryhované S hlavou

OAL45=L+T

1 *0
Lo1s ‘

“Lfgjsa
oBL710.11X] § f RN
E o oBL710.1]X]

@

-

%w’i’ﬁﬁ ) B
' % 3
A

/

eA[L[20.1M]Y|Z|
MATERIAL POVRCHOVA UPRAVA
E Mosaz K Hladké
ROZMEROVE UDAJE
JMENOVITA VELIKOST
SROUBU | 2 M3 M4 M5 M6 M8 M10
Vnitini primér @A 4,05/4,15 5,05/5,15 6,05/6,15 7,05/7,15 9,05/9,15 11,05/11,15
Pramér téla @B 6,03/6,19 7,56/7,72 9,09/9,25 | 10,92/11,08 | 14,58/14,74 | 17,95/18,11
Primér ryhovani @C Jmen. 6,45 7,97 9,50 11,34 15,01 18,36
Pramér hlavy GH 7,75/8,00 9,35/9,60 10,95/11,20 | 13,35/13,60 | 17,35/17,60 | 20,45/20,70
Tloustka hlavy , T“ Ref. 1,00 1,00 1,00 1,25 1,25 1,25
Doporuéena velikost @ otvoru | 6,22/6,30 7,73/7,81 9,26/9,34 | 11,10/11,18 | 14,77/14,85 | 18,12/18,20
3
< 4
X
-~ 5
$w
a 6
8

CL8000 / CL8100 je dimenzovany pro pouziti se Srouby az do tfidy ISO 10.9.
Ryhovani bude vzdy vétsi nez maximalni otvor.

DalSi priméry a specialni délky jsou k dispozici na vyzadani.

Dostupné v palcovych velikostech — na zakazku.

Podivejte se prosim na strany 4-8, kde najdete informace s konstrukénimi pokyny.

Ryhované vyztuzné sloupky SPIROL® CL8000 a CL8100
jsou idealni pro vtlageni i zastfiknuti do aplikaci - v€etné vysoce
automatizovanych montaznich proces(.

@ Na objednavku: CMPL, jmenovity prdmér Sroubu, délka, material, povrchova Uprava, fada
16 Priklad: CMPL 5 X 6 EK CL8000



OBROBENE SLOUPKY PRO OBECNE
POUZITI - HLINIK

Rada CL620
Ryhované
ka(?.zo*
| e —_— N
&) i
(R ! oB oC
! i 3 mSE
N BN N B
oA
MATERIAL POVRCHOVA UPRAVA
A Hlinik K Hladké

ROZMEROVE UDAJE

LMENOVITA VELIKOST M3 M4 M5 M6 M8
Vnitini pramér JA 4,05/4,15 5,05/5,15 6,05/6,15 7,05/7,15 9,05/9,15
Pramér téla @B 5,42/5,58 6,95/7,11 8,47/8,63 | 10,00/10,16 | 13,36/13,52
Pramér ryhovani @C Jmen. 5,78 7,32 8,82 10,38 13,72
Doporucena velikost @ otvoru | 5,60/5,68 7,13/7,21 8,64/8,72 | 10,18/10,26 | 13,53/13,61
3
§ 4
o 5
o 6
8

CL620 je dimenzovany pro pouziti se Srouby az do tfidy ISO 10.9.

Ryhovani bude vzdy vétsi nez maximaini otvor.

Dal$i praméry a specialni délky jsou k dispozici na vyzadani.

Mosazna alternativa k dispozici - na zakézku s jinymi rozméry.

Podivejte se prosim na strany 4-8, kde najdete informace s konstrukénimi pokyny.

Vroubkované vyztuzné sloupky SPIROL®
Ize do sestavy bud zastfiknout, nebo vtlacit.

Na objednavku: CMPL, jmenovity primér Sroubu, délka, material, povrchova Uprava, fada
Piiklad: CMPL 6 X 8 AK CL620



Inovativni spojovaci reseni.
Nizsi naklady na sestavu.

| I‘

Svinuté Pruzné Koliky Pruzné Koliky s Drazkou Viélcové Koliky
Vyrovnavaci / Pruzinova Distancni Sloupky a Vyztuzne Sloupky
Pouzdra Valcované Trubkové
Komponenty
4 :
i ’ . .
Zavitové Vlozky do Talifové Pruziny Obrabéné Dily pro letecky
plasti pramysl

N P
o) ﬂ & l

Presné Vyrovnavaci Laminované Podlozky
Podlozky, PlanZety a a Planzety
Kovova Tésnéni

Technologie pro Instalaci Technologie pro Technologie pro Instalaci
Kolikd Instalaci Vlozek Vyztuznych Sloupkt

Na strankach SPIROL.cz naleznete aktudini specifikace a standardni nabidku.

InZenyfi spole¢nosti SPIROL vam poskytnou bezplatnou podporu v oblasti navrh(!
Pomuizeme vam s novymi navrhy i s feSenim problému a doporuc¢ime Gspory nakladi
u stavajicich navrhd. Navstivte portdl Sluzby Aplikaéniho InZzenyrstvi na strdnkach
SPIROL.cz a nechte si od nas pomoci.

© 2026 SPIROL International Corporation 05/26

Technicka centra

Evropa

SPIROL Ceska republika
+420226 218935
info-cz@spirol.com

SPIROL Spojené kralovstvi
+44 (0) 1536 444800
info-uk@spirol.com

SPIROL Ford
+44(0) 1914 540141
contactus@ford-aerospace.com

SPIROL Francie
+33(0) 326363142
info-fr@spirol.com

SPIROL Némecko
+49(0)894 11190571
info-de@spirol.com

SPIROL Spanélsko
+34932716428
info-ib@spirol.com

SPIROL Polsko
+48 510 039 345
info-pl@spirol.com

Amerika

SPIROL International Corporation
+18607748571
info@spirol.com

SPIROL Shim Division
+1 3309203655
info@spirol.com

SPIROL Kanada
+1519974 3334
info-ca@spirol.com

SPIROL Mexiko
+52 8183854390
info-mx@spirol.com

SPIROL Brazilie
+55193936 2701
info-br@spirol.com

Asie Tichomofri

SPIROL Cina
+86 (0) 21 5046-1451
info-cn@spirol.com

SPIROL Malajsie
+6077 063960
info-my@spirol.com

SPIROL Korea

+82(0) 109429 1451
info-kr@spirol.com

SPIROL cz
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