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Vynalezem Svinutého Pruzného Koliku se spole¢nost SPIROL odliSuje od vSech ostatnich
spole¢nosti vnasem oboru. Jsme technickym partnerem, ktery poskytuje vysoce kvalitni komponenty,
jez zlepsSuiji kvalitu vasi sestavy, prodluzuji zivotnost vasich vyrobku a snizuji vase vyrobni naklady.
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Lokalni design, globalni dodani

Spole€nost SPIROL zaméstnava v nejmodernéjSich vyrobnich a skladovacich centrech
po celém svété inzenyry, ktefi vam pomohou s vasimi navrhy a usnadni logistiku dodavek
vaseho vyrobku.

Pro pomoc s navrhem kontaktujte spoleénost SPIROL.:

www.SPIROL.cz
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Spolec¢nost SPIROL vynalezla v roce 1948 Svinuty Pruzny Kolik. Tento technicky
vyspély vyrobek byl specidlné navrzen tak, aby feSil nedostatky spojené s bé&znymi
zpUsoby upevnéni, jako jsou zavitové spojovaci prvky, nyty a jiné typy kolika vystavenych
stfiznym silam. Svinuté Koliky jsou jedineéné svym priifezem s 2% vinutimi, na které
po instalaci do hostitelského komponentu plsobi radialni napéti a jsou jedinymi koliky
s rovnomeérnou pevnosti a pruznosti po zavedeni.

Svinuty Kolik je skute€nym ,konstrukénim spojovacim prvkem* a je k dispozici ve tfech
Lfidach zatizeni“, z nichz si konstruktér mize vybrat optimalni kombinaci pevnosti,
pruznosti a praméru, ktera vyhovuje rdznym materialim a pozadavkim na pouziti.
Svinuty Kolik rozprostira statické a dynamické napéti rovhomérné po celém svém
prifezu bez specifického mista koncentrace napéti. Pruznost a pevnost ve stfihu navic
nejsou ovlivnény smérem vyvozeného zatiZzeni, a proto kolik nevyZaduje specialni
orientaci v otvoru béhem montaze, aby se maximalizoval jeho vykon.

V dynamickych sestavach je ¢asto dynamické zatiZeni a opotfebeni pficinou selhani.
Svinuté Koliky jsou navrzeny tak, aby zUstaly pruzné i po instalaci a byly aktivni sou¢asti
sestavy. Schopnost Svinutého Koliku tlumit razové/dynamické zatizeni a vibrace
pfedchazi poskozeni otvoru a v kone€¢ném dlsledku prodluzuje Zivotnost sestavy.

Svinuty Kolik SPIROL byl navrzen pro snadnou montaz. V porovnani s jinymi koliky
jsou diky kolmému zakoné&eni, soustfednému zkoseni a nizsi zavadéci sile idealni pro
pouziti v automatizovanych montaznich systémech. Diky svym vlastnostem jsou Svinuté
Pruzné Koliky idealnimi pomocniky pro primyslové aplikace, kde jsou rozhodujicimi
faktory kvalita vyrobku a celkové vyrobni naklady.

Diky této kombinaci vlastnosti mohou Svinuté Koliky SPIROL zlepsSit kvalitu vasi sestavy,
prodlouZit Zivotnost vadeho vyrobku a sniZit celkové vyrobni naklady.

Rozsahly standardni sortiment spole¢nosti SPIROL dava konstruktérdm moznost pouzit
vysoce vykonné koliky s malym objednacim mnozstvim a flexibilni dostupnosti.

" NizKE
ZATIiZENi

' STANDARDNI
ZATiZENi

VYSOKE
ZATIZENI

Tri tridy zatizeni

Aby byly pIné vyuzity jedine¢né vlastnosti Svinutych Kolikd SPIROL, musi byt ve
spravném vzajemném pomeéru zvolena jejich pruznost, pevnost a pramér. Kolik, ktery
by byl pfili§ tuhy pro vyvozené zatizeni, by nebyl dostate¢né pruzny, coz by zplsobilo
poskozeni otvoru. P¥ili§ pruzny kolik by podléhal pfed€asné unavé. V zasadé je nutné
vyvazené kombinovat pevnost a pruznost s dostate¢né velkym primérem koliku, aby
vydrzel vyvozené zatizeni bez poskozeni otvoru. Proto jsou Svinuté Koliky SPIROL
navrzeny ve tfech provedenich, aby poskytovaly rizné kombinace pevnosti, pruznosti
a prliméru, které vyhovuji riznym materialim a ucelim pouziti.
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Svinuty Kolik SPIROL
pred instalaci

Pruzny Kolik s
draZou

Flexibilita instalace

Oblast s
vysokym

napétim .
~

Pruznost pfi zatizeni

Plny Kolik svou
tuhosti otvor

prodluzuje. Koliky s Drazkou
nejsou po zavreni

drézky pruzné.
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Y=J|z{e] M v EEM JSOU SVINUTE KOLIKY JINE?

Pred instalaci

V8echny Pruzné Koliky maiji jednu spole¢nou vlastnost: priimér
koliku je vétsi nez pramér otvoru, do kterého se kolik instaluje.
Svinuté Koliky Ize snadno rozpoznat podle 2'/s vinuti v prafezu.
Absence drazky vylu€uje spojovani kolikli a jejich vzajemné
blokovani.

Flexibilita pfi instalaci

Pfi instalaci jsou Svinuté Koliky SPIROL stlatovany nejprve
na vnéjSim okraji a poté pres zavity smérem ke stfedu. Svinuté
Koliky SPIROL roznaseji tlak po celém koliku a nedochazi u nich
ke koncentraci napéti.

Naproti tomu jsou Drazkované Koliky stlaceny uzavienim drazky
a napéti se soustfeduje pfimo naproti drazce. Toto napéti, které
vznika pfi instalaci, v kombinaci s koncentraci napéti béhem
zivotnosti sestavy snizuje unavovou zivotnost Drazkovaného
Koliku a mlze zpUsobit predéasné selhani sestavy.

PIné Valcové Koliky drzi pomoci stlaceni a deformace hostitelského
materialu, nikoli koliku. Pokud je Plny Kolik opatfen ryhovanim,
zariznou se ryhy pfi montazi do hostitelského materialu. Ve vSech
pripadech musi byt PIny Kolik tvrdSi nez hostitelsky material, jinak
dojde k jeho deformaci.

Pruznost pfri zatizeni

Svinuty Kolik SPIROL nadale pruzi a svinuje se smérem ke stfedu,
¢imz tlumi narazy a vibrace a rovnomérné roznasi zatizeni v
celém svém prafezu. Diky tomu, Ze se material dokaze navijet,
absorbuje kolik zatizeni v nejrliznéjSich situacich.

Drazkované Koliky po uzavieni drazky nepruzi a napéti se vtomto
Qodé prenasi na sestavu, misto aby bylo absorbovano kolikem.
Castym dlsledkem je poskozeni otvor(.

Stejné tak PIné Koliky kvuli své nepruznosti ¢asto poskozuji otvory
pfi pouziti v aplikacich s dynamickym zatizenim. DUsledkem je
pak pfedcasné selhani. Pouziti mék&iho materialu PIného Koliku
sice snizuje poskozeni hostitelského materialu, ale tmérné tomu
snhizuje pevnost koliku.



8] CENOVE HLEDISKO
SPIRO SVINUTYCH KOLIKU

Hlavnimi prvky které ovliviuji celkové naklady sestavy jsou:

1) naklady na jednotlivé komponenty
2) naklady na montaz jednotlivych komponent

Pro dosazeni optimalnich nakladd na vyrobek musi inzenyfi zohlednit nejen konstrukci
vyrobku, ale i cely proces montaze. Pfestoze jsou spojovaci prvky obvykle nejlevnéjsSimi
soucastmi sestavy, mohou mit pfi nevhodném vybéru zasadni vliv na celkové naklady
mechanismu. Konstruktéfi by proto méli zvazit investici do kolik(, které zvysuji robustnost
celkové konstrukce, snizuji naklady na pfipravu jednotlivych komponentl a zjednoduSuiji
proces montaze s cilem minimalizace celkovych nakladu. Konstruktéfi by méli béhem
navrhu v€as zvazit, zda jsou jednotlivé komponenty sestavy vhodné navrzeny pro
upevnéni pomoci kolik{l. Z hlediska celkovych naklad( na montaz jsou Svinuté Koliky
SPIROL tou nejlepsi volbou.

Snizeni nakladii na komponenty

/
Svinuté Koliky SPIROL vyhovuji Sirokym tolerancim otvorG. Ve /
vétsiné sestav Ize Svinuté Koliky pouzit do otvor(, které byly //
jednoduse vyvrtany, nikoliv pfipraveny nakladnym vystruzovanim, / SVINUTE

zavitovanim &i protahovanim. Lisované, vysekavané, odlévané,
slinuté nebo laminované otvory jsou také vhodné pro pfimé
pouziti Svinutych Kolikd. Rizené radialni napéti spolu se
schopnosti absorbovat narazy napomaha snizit objem a hmotnost
komponentl. Kromé toho Ize pouzit snazsi a rychlej$i obrabéni
komponentl z levnéjSich materidld. To znamena nizsi celkové
vyrobni naklady na hostitelské komponenty.

/° PRUZNE KOLIKY

CELKOVA TOLERANCE OTVORU

Snizeni nakladii na montaz

Svinuté Koliky SPIROL jsou nejsnadnéji pouzitelnym typem kolika.
Lze je instalovat jednoduse kladivem nebo pomoci komeréné
dostupné lisovaci techniky. Po instalaci v otvoru drzi samy. Kolik se proto instaluje
jedinym ukonem, ¢imz se eliminuji nakladné sekundarni operace spojené s pouzitim
matic a Sroubl nebo Cepu a pojistnych krouzkl, nebo komplexni Ukony spojené s
pouzitim nytd nebo zavlacek. Svinuté Koliky jsou také vhodné pro automatizaci,
minimalizuji se totiz montazni ukony spojené s pracnosti a vy$Simi naklady.

Snizeni nakladu na instalaci

Svinuté Koliky SPIROL maji nizky rovnomérny zavadéci tlak, kolmé zakon&eni, hladka
zkoseni a nezasekavaji se. Vyhodou téchto technickych vlastnosti je rychla a efektivni
instalace s mensim poétem zmetk( a krat§imi odstavkami zafizeni.
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Spoleénost SPIROL spravuje knihovnu pfipadovych studii, ktera je k dispozici k nahlédnuti online na adrese www.SPIROL.com.
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je Svinuty Kolik SPIROL tou nejlepsi volbou.

Pouze Svinuté Koliky vyuzivaji koncepci vinuté pruziny, coz je osvédéena a vynikajici metoda konstrukce kolika.
Diky tomu maji Svinuté Koliky SPIROL jedinecné vlastnosti, které u jinych pruznych nebo PInych Kolika nenajdete.
Svinuté Koliky SPIROL nabizeji kromé spojeni také funkci tlumeni a jsou nedilnou aktivni soucasti celé sestavy.
Casto Ize pouzit i jiné druhy kolikd, ale pokud klademe diiraz na vyrobni néklady, kvalitu a Zivotnost celé sestavy,

Absorbuje narazy a vibrace

Konstrukce Svinutych Kolik SPIROL nabizi volnou ruku pfi
fizeni a vyvoji pruznosti kolikl. Propracovana konstrukce
Svinutych Kolikd SPIROL zajistuje dokonalé stlaceni koliku
do otvoru a jeho trvalou pruznost po zavedeni. Bez této
pruznosti by se celkové zatiZeni plsobici na kolik pfeneslo
na sténu, v niZ se otvor nachazi, aniz by doslo k tlumeni
narazu. ProtoZe je hostitelsky material obvykle mékEi nez
kolik, dojde k prodlouZeni nebo rozs8ifeni otvoru. Pfesah
uloZeni koliku v otvoru by se sniZil, imZ by se zvysSila sila
narazu a rychlost poskozeni otvoru. ——
Nevyhnutelnym dusledkem by bylo 1
pfedCasné selhani sestavy. Ve spravné
navrzenych aplikacich tlumi pruznost
Svinutych Koliki SPIROL narazy a
vibrace, ¢imZ se eliminuje poskozeni
vSech soucasti sestavy a dosahuje se
maximalni Zivotnosti vyrobku.

Reverzni pohyb pfi
uvolnéni tlaku

Hladké zkoseni

Svinuté Koliky SPIROL maji hladké soustfedné nabéhové
zkoseni, které hladce navazuje na pramér koliku. Neexistuji
zadné ostré uhly nebo hrany, které by se zachytavaly do
stény otvoru. Zkoseni zajiStuje maximalni tlakovou paku s
minimalnim axialnim odporem, coz usnadfiuje zavedeni.
Soustfednost zkoseni pomaha pfi zarovnavani otvora.

Jednotna pevnost a pruznost

Pevnost ve stfihu a pruznost Svinutého Koliku SPIROL
neni ovlivnéna smérem pulsobeni sily. Stlacenim se kolik
staéi od vnéjsiho okraje smérem do stfedu. Pfi uvolnéni
tlaku, k némuz dochazi pfi razech a vibracich, se pusobeni
koliku zméni, &imZ se udrZzuje konstantni radialni sila.
Pdsobenim nadmérného zatizeni dochazi ke svinuti koliku
do pevné trubky. Dalsi zatizeni zplsobi stfihové opotrebeni.
U spravné navrzenych aplikaci by k tomuto stavu nemélo
dochazet.

Rovnomérné rozlozeni
napéti

Pohyb smérem
dovnitf v dusledku
komprese

Napéti pusobici na kolik stlacenim pfi montazi i napéti
vyvozené zatizenim jsou rovhomeérné rozlozena v
celém prlifezu koliku. Tato koncepce a rovhomérna
pruznost a pevnost jsou neodmyslitelnymi viastnostmi
vinuté konstrukce. Koncentrace napéti vede ke vzniku
slabého mista, kde zagina postupné stfihové opotfebeni
a dochazi k pfed¢asné unaveé. Svinuté Koliky SPIROL
nemaji slaba mista.

Kolmé zakonceni

Svinuté Koliky SPIROL maji Cisté, kolmo sefiznuté konce.
To ma zasadni vliv na bezproblémovou automatickou
instalaci, protoze kolmé zakon&eni umozniuje vyrovnani
koliku s montaznim otvorem/vietenem, diky ¢emuz z(istane
kolik pFi zasouvani do otvoru rovny. Cisté sefiznuté konce
dodavaji sestavé také kvalitni vzhled.
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Hladké, soustfedné zkoseni v
kombinaci s kolmym, Cisté fezanym
zakon&enim znamena bezproblémovou
instalaci.



UZsSi tolerance priméru

Svinuté Koliky SPIROL maji uzsi toleranci praméru
nez jakékoli jiné Pruzné Koliky. Nejméné 270° vnéjSiho
obvodu je v ur€eném toleranénim rozmezi. Oblast

Minimalni prdmér neni zprdmérovan, jako mezery

je tomu u jinych Pruznych Kolikd. Okraj Svu
je navrzen tak, aby se zasouval pod primeér
otvoru a nedochéazelo ke kontaktu okraje s
hostitelskym materidlem. Diky kombinaci
téchto faktor(l jsou Svinuté Koliky SPIROL

//—

(y=J[:{e]W DALSi vYHODY

Prizpusobi se otvoru

Tenky material a konstrukce 2%4 vinuti davaji koliku vé&tsi
pFirozenou schopnost pfizpUsobit se radialné i podélné sténé

otvoru. Lze jej pouzit v nekruhovych

’/—\ Hrana$wu @ kuzelovych otvorech, aniz by to
| Svinuté Koliky SPIROL vyvijeji
zatézovanych bodu, které by mohly
vést k podkozeni otvoru pfi zavedeni

idealni pro pouziti v pantech, hfidelich a jako
spojovaci kolik.

NizSi zavadéci tlak — radialni
napéti

Standardni a lehké Svinuté Koliky SPIROL vyzaduji menSi
tlak pfi zavadéni nez bézné Pruzné Koliky. Kromé toho tyto
koliky vyvijeji mensi radialni napéti, coz je dulezity faktor
v pfipadé, Ze se otvory nachazeji v tenkych profilech nebo
v blizkosti hrany. Toto je dullezité také pfi pouziti mékkych,
slabych nebo kifehkych materiald, jako je hlinik nebo plast.
Vyhodou je menSi poSkozeni soucasti a menSi pocet
zmetk(. Dal$i vyhodou nizsi zavadéci sily je, Ze vkladaci
stroje mohou pouzivat mensi véalce a v pfipadé rucni
instalace je montazni pracovnik méné vystaven unavé nebo
opakovanym pohyblm.

Sirsi rozsah tolerance otvorut

Svinuté Koliky SPIROL lIze instalovat do otvoru se
Sirokou toleranci praméru. Otvory Ize vrtat podle béznych
dilenskych postupu, vrtaky Ize pouzivat déle a lze
maximalizovat rychlost posuvu vrtakd. Vrtani lze zcela
eliminovat pouzitim tvarovanych, litych a lisovanych otvort.
Pro pouziti Svinutého Koliku neni nutna zadna dodate¢na
pfiprava otvoru.

Primost

Aclkoli jsou specifikace pfimosti technicky stejné, jsou
Svinuté Koliky z uhlikové oceli s vétsi délkou vici priméru
rovnéjSi nez valcované Koliky s Drazkou. Napéti vznikajici
pfi tepelném zpracovani deformuji dlouhé Drazkované
Koliky do tvaru ,bananu®, coz je zpusobeno roztazenim
materialu v misté drazky a jeho smrsténim naproti drazce.
PFimost je dllezita pro fadu aplikaci a pro bezproblémové
zavedeni.

Okraj vu je navrzen tak, aby se dal zaloZit
smérem doll a od priméru otvoru.

koliku nebo pfi zatizeni. Ostatni
typy Pruznych Kolikd maji obvykle
tfi styéné body mezi kolikem a
otvorem, cozZ vede k soustfedénému
napéti na omezené stycné plose.

Svinuté Koliky SPIROL naopak

maximalizuji kontakt mezi kolikem
a otvorem, coz vede k lepSimu rozlozeni zatizeni a snizeni
moznosti poSkozeni otvoru.

mélo negativni vliv na jeho vykon.
stfedni radialni tlak bez nadmérné

Sirsi skala tfid zatizeni, priméru a
materiall

Svinuté Koliky SPIROL jsou nabizeny ve vétSim poctu
materiall, pro vice tfid zatizeni a i pro mensi jmenovité
praméry nez jiné Pruzné Koliky. Svinuté Koliky jsou
k dispozici pro tfi zatizeni, takze je lze pfizpUsobit
hostitelskému materialu a pozadavkim aplikace. Siroka
Skala standardnich material( a povrchovych Uprav zajistuje
potfebnou pevnost, odolnost proti korozi, Unavovou
Zivotnost a vzhled, které vyhovuji vSem potfebam. Vynikajici
konstrukce vinuti umozriuje také pouziti materialQ, které
nejsou tepelné zpracovatelné, jako je austenitickd nerezova
ocel, a to pfi zachovani vlastnosti pruziny.

Automatické podavani

Kolmé zakonc&eni a absence
drazek maji zasadni
vliv na bezproblémové
automatické podavani.
je absence drazky, ¢imz
je eliminovano vzajemné
blokovani kolikl — hlavni
problém v automatizaci.

Priklad vzajemné zablokovanych
Kolikt s Drazkou.

Opakovatelné pouzitelné

Po vysunuti z otvoru se Svinuty Kolik SPIROL rozvine
do svého plvodniho priméru. Stejny kolik lze pouzit
opakované ve stejném otvoru.

o | SPIROL.cz
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Svinuté Pruzné Koliky SPIROL se casto pouzivaji v
aplikacich, kde se tradi¢né pouzivaji PIné Koliky. Panuje
mylna pfedstava, Ze ,PIné Koliky jsou vzdy pevnéjsi nez
Svinuté Koliky.” Ve vétsiné aplikaci se pouzivaji PIné
Koliky z nizkouhlikové oceli a v téch, kde jsou pouzity
Svinuté Koliky, se nejCastéji pouzivaji tepelné zpracované
Svinuté Koliky z oceli s vysokym obsahem uhliku a pro
standardni tfidu zatiZeni. Pfi porovnani pevnosti Plnych
Koliki z nizkouhlikové oceli s pevnosti Svinutych Kolik{
pro stfedni zatiZeni oceli s vysokym obsahem uhliku jsou
Svinuté Koliky pevnéjsi diky skutecnosti, Zze jsou tepelné
zpracovany. Tepelné zpracovani dodava Svinutému
Koliku pevnost a pruznost a vede k tomu, Ze je Svinuty
Kolik v priméru o vice nez 15 % pevnéjsi nez Plny Kolik
(tabulka 1).

Jednou z hlavnich vyhod Svinutého Koliku oproti PInému
Koliku je to, ze Svinuty Kolik Ize pfizplsobit ucelu pouziti
tak, aby byla vyvazena jeho pevnost a pruznost. Spravna
konstrukce zajisti dostatec¢nou pevnost Svinutého Koliku

Co je to pevnost ve stfrihu?

Struéné FeCeno, pevnost koliku ve stfihu je uréena
maximalni silou, kterou mize kolik vydrzet, nez selze,
pokud sila pusobi kolmo na osu koliku. Koliky mohou byt
vystaveny pevnosti ve stfihu ve vice rovinach, napfiklad
pfi jednoduchém stfihu vzniknou dva samostatné kusy
koliku, zatimco pfi dvojitém stfihu vzniknou tfi samostatné
kusy koliku.

1
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Jednoduchy stfih
Dvojity stfih

Hodnoty stfihu uvedené na stranach 14-19 jsou ziskany
pouze pfi zkouSkach podle pfislusnych postupl ASME
nebo ISO uvedenych na kazdé strané. Pokud se podminky
pouziti li8i, je nutné provést kompenzaci pevnosti a ovéfit
navrh praktickymi zkouSkami.

mezi
rozdily,

Pfestoze
nepatrné

specifikacemi stfihu existuji
mnohé poZadavky se prekryvaji.

(Y=J|:{o]® VYVAZENOST SiLY A PRUZNOSTI

tak, aby odolal sildm vyvozenym pfi pouzivani sestavy a
aby byl dostate¢né pruzny a neposkodil otvor. Vysledkem
je prodlouzena zivotnost sestavy. U Plnych Kolikd toho
nelze kvili jejich tuhosti dosahnout.

RYHOVANE SVINUTE
KOLIKY Z OCELI | KOLIKY Z OCELI o
PRONER | Sarn | omoa | O e
KOLIKU UHLIKU UHLIKU KOLIKY
DVOJITY STRIH
SILAV kN
1,5 1,2 1,45 +20,8
2 2,2 2,5 +13,6
2,5 3,5 3,9 +11,4
3 5 55 +10,0
4 8,8 9,6 +9,1
5 13,8 15 +8,7
6 19,9 22 +10,5
8 31,2 39 +25,0
10 48,7 62 +27,3
12 70,2 89 +26,8

Tabulka 1: Pevnost standardnich Svinutych Koliku ve srovnani's PInymi Koliky

Podle normy ISO 8749 — Zkouska stfihem se provadi v
pfipravku, ve kterém maiji nosné prvky koliku a aplikovana
zatéz otvory o prliméru odpovidajicim jmenovité velikosti
koliku a tvrdosti nejméné 700 HV. (Typicky spojovaci
prvek je zobrazen niZe.) VUle mezi nosnym prvkem
a zatéZovacim prvkem nesmi byt vétsi nez 0,15 mm
(0,005"). Roviny stfizné sily musi byt od kazdého konce
vzdaleny nejméné o jeden primér koliku a od sebe
navzajem nejméné o dva pruméry. Koliky pfilis kratké
na to, aby mohly byt zkouSeny dvojitym stfihem, se
zkouseji stfihem dvou kolikd sou¢asné v jednoduchém
stfihu. Koliky se zkou$eji do lomu. Maximalni zatiZzeni
pusobici na kolik, které se shoduje s lomem koliku
nebo mu pFedchazi, se povazuje za dvojnasobnou
pevnost koliku ve stfihu. Koliky zkousené na pevnost ve
stfihu musi vykazovat tazny stfih bez podélnych trhlin.
Rychlost zkouSeni nesmi pfekro€it 13 mm/min. (0,5"/min).

Zatizeni

¢ Tvrzeny stfizny
blok

Kolik

\ Tvrzeny

opérny blok

Zkouska stfihem provedena v pfipravku podle normy ISO 8749



Technické udaje — Pevnost ve stfihu a dynamické aspekty

Svinuté Koliky SPIROL jsou navrzeny tak, aby odolavaly
narazdm a rychle se ménicim kmitavym nebo pferuSovanym
dynamickym silam. Dynamické sily by mély byt vypoéteny
v souladu s pfijatymi technickymi zasadami a mél by byt
vybran kolik se statickou pevnosti ve stfihu, ktera prevysuje
vypoctené dynamické sily. Pokud neni mozné vypoditat
teoretické dynamicke sily, je nutné urcit statické zatiZeni,
kterému ma byt spoj vystaven. V zavislosti na intenzité raz(
a vibraci je nutné pouzit odpovidajici bezpe&nostni faktor.
Mensi dynamické sily Ize obvykle zanedbat.

Vzhledem k mnoha faktorim, které dynamické situace
ovliviuji, neni mozné pfesné definovat zkuSebni podminky,
které by poskytly udaje, jez by bylo mozné snadno pouzit
pro praktické pouZiti. Proto spoleénost SPIROL doporucuje
u v8ech novych konstrukci provést zkousky Zivotnosti
skute€né sestavy v simulovanych redlnych podminkach,
aby bylo zajisténo, Ze kolik splfiuje dané pozadavky na
vykon. Simulace by neméla byt urychlena do té miry, aby
vznikla nova dynamicka situace. Spravné fungujici kolik
nakonec selze, aniz by doslo k podkozeni otvoru, ale az
po dosazeni konstrukeni Zivotnosti sestavy.

K dynamickému selhani nedochazi v roviné stfihu. Nejedna
se o pfimy fez, ale spiSe o lom Sroubovitého tvaru. V
disledku toho muze kolik plnit svou funkci i po selhani,
které muze byt odhaleno az pfi demontazi.

Nezavislé studie’ pfinesly nasledujici zjisténi:

* Na rozdil od statického stfihu, kdy k lomu dochazi
vzdy v roviné stfihu, pfi dynamickém selhani Svinutych
Pruznych Kolik(l dochazi k lomu v urcité vzdalenosti
od roviny stfihu. To svédéi o flexibilité koliku. Kromé
toho lom u Svinutych Kolik(i postupuje Sroubovité od
vnéjsiho vinuti, takze kolik po prvnim zlomeni nadale
funguje.

» S rostouci délkou Pruzného Koliku v poméru k jeho
priiméru klesa jeho dynamicka odolnost. Tento pokles
je u Svinutych Kolikd SPIROL mensi nez u jinych
Pruznych Koliku.

* Ve v8ech testech pfedcily Svinuté Koliky Koliky
Drazkované. V nékterych pfipadech, kdy jiné koliky
selhaly pfi méné& nez 100 000 cyklech, mély spravné
navrzené Svinuté Koliky nekonecnou Zivotnost pfi
stejném zatiZeni (jak je uvedeno niZe).

200 kg

Zobrazeni vysledkl

testd

— Svinuté Koliky
pfekonavaji

___ Drazkované Koliky

150

S~
]

100

SILA —

Pfi zatiZzeni 150 kg
Drazkovany Kolik
selhal pfi 75 tisicich
cykld, zatimco
Svinuty Kolik dosahl
nekonecéného podtu
cykld.!

6-10°

50

0 1,5 3 45
CYKLY —

Volba spravného priméru a tridy zatizeni koliku

Dulezité je zacit od zatizeni, kterému bude kolik vystaven.
Poté vyhodnotte hostitelsky material, abyste urcili tfidu
zatizeni Svinutého Koliku. Primér koliku, ktery pfenasi toto
zatizeni ve zvolené tfidé, Ize pak urcit z tabulek pevnosti ve
stfihu (na stranach 14—19) s ptihlédnutim k témto dalSim
pokyndm:

* VSude, kde to prostor dovoluje, pouzivejte standardni
koliky. Tento kolik ma optimalni kombinaci pevnosti a
pruznosti pro pouziti v komponentech z nezeleznych
kovU a mékkych oceli. Doporucuje se také u tvrzenych
komponentu, protoze Iépe tlumi narazy.

+ Koliky pro vysoké zatizeni by se mély pouzivat v
tvrzenych materialech, kde prostorova nebo konstrukéni
omezeni vylu€uji pouziti standardniho koliku o vétSim
prdméru.

* Lehké koliky se doporucuji pro mékke, kiehké nebo
tenké materialy a tam, kde jsou otvory blizko hran. V
situacich, kdy nejsou vystaveny vyznamnému zatizeni,
se Casto pouzivaji lehké koliky, protoze jejich instalace
je diky menSi zavadéci sile snadna.

!« ASME dokument ¢. 58-SA-23 od Dr. M.J. Schilhas!
+ Konstrukce 1960, Cislo 1: Strany 5-13; vydani 2: Strany 83-85
oba od prof. Dr.-Ing. K. Liirenbauma

~| SPIROL.cz



Navrh pro polohovani a vyrovnani

Pro dosazeni optimalniho licovani Svinutych Koliku je nutné
dodrzet dva zakladni konstrukéni pfedpoklady:

1) Prumeéry otvorl v hostitelském materialu a v
parovaném komponentu musi byt spravné
dimenzovany, aby bylo dosazeno pozadovaného
pfesahu a pfesnosti licovani.

2) P¥izadném pouziti nesmi byt délka Svinutého Koliku
v komponentu zajistujicim primarni uchyceni mensi
nez 60 % celkové délky koliku. Zbyvajici vy&nivajici
délka se zarovna s parovanym komponentem. U
aplikaci s prichozimi otvory se doporucuje zvétsit
pocatecni délku uchyceni; Svinuty Kolik v8ak musi
stéle vyCnivat, aby mohl byt zalicovan s parovanym
komponentem.

Ulozeni s presahem pro maximalni presnost licovani:
Svinuté Koliky jsou funk&nimi pruzinami, které se pfizptsobi
otvorlim, do nichz jsou instalovany. Instalaéni sila pro
dosazeni maximalni pfesnosti licovani by neméla prekrocit
Jlehky" tlak pfi usazeni parovanych komponentu. V zavislosti
na tfidé zatizeni Svinutych Kolikd, mnozstvi licovanych
kolikli a hostitelského materialu mGze stacdit pouhé
poklepani dlani nebo pali¢kou. Ulozeni s pfesahem nesmi
byt zaménovano s tradi€nim pevnym spojovacim kolikem,
ktery obvykle vyZaduje usazeni pomoci pneumatickych
nebo hydraulickych list. To je hlavni vyhoda Svinutého
Koliku.

Aby bylo zajisténo snadné ulozeni, mély by byt v idealnim
pfipadé rozméry otvor( v hostitelském materialu a v
parovanych komponentech pfesné sladény v doporuc¢eném
rozsahu toleranci. To nemusi byt prakticky proveditelné,
pokud nejsou otvory vrtany spole¢né jako sestava.

V situacich, kdy nelze otvory pfesné sladit nebo kdy
jsou naklady na zdokonaleni/vystruzovani neunosné, je
vyznamnou vyhodou Svinutého Koliku jeho schopnost
kompenzovat vétsi tolerance otvor(l. Doporuc¢eny rozsah
tolerance Ize rozdélit mezi jednotlivé komponenty, jak je
uvedeno nize. (Pozndmka: VyuZiti uz$i pfipustné vyrobni tolerance
dale zlep$i usazeni a licovani sestavy.)

+0,06

4,080 000

4,06 55

Doporuéena velikost otvoru a hloubka koliku pro
CLDP 4 x 20 LBK

Prifazeni vétsi tolerance k dilu se 60% stycné délky zajisti

presah mezi volnym koncem koliku a protilehlym otvorem,

ktery je pfipraven v dolni poloviné tolerance. Tam, kde

y dochazi k pfesahu, neni zadna vule, ¢imz je zajisténo
- spravné promitnuti polohy primarniho otvoru.

(Y2J|:{e] M KoNSTRUKENI SMERNICE

Ulozeni s vali pro hrubé licovani a snadnou montaz:

Pokud je pro snadnou montaz pozadovano volné uloZeni
koliku, je nutné kompenzovat vypruzeni priiméru na
volném konci koliku. Chcete-li ur¢it maximaini primér
volného konce koliku, nainstalujte kolik ze 60 % jeho délky
do maximalni velikosti otvoru primarniho hostitelského
materidlu a zméfte jeho vyc€nivajici pramér. V zavislosti
na pozadované pfesnosti licovani je nutné na volny konec
koliku pfidat vadli 0,025 mm (0,001") az 0,05 mm (0,002").

+ vyrobni tolerance
417 000

Doporucena velikost otvoru pro volné ulozeni s CLDP 4 x 20 LBK

Pfi pouziti jako volné lozeny vodici kolik se montazni sila
nefesi; nicméné je dobré zvazit pouziti Svinutého Koliku v
ulozeni s pfesahem. Jak bylo uvedeno vyse, Svinuté Koliky
poskytuji vyhodu nulové viile bez dal$i namahy spojené s
velkou zavadéci silou.

.‘

alné

nimain
60 %

}__Mi i

y>A y=A

Toto schéma ukazuje spravnou hloubku instalace. Pokud je Svinuty Kolik
zaveden na méné nez 60 % své celkové délky, mohou nastat dvé situace:
* (y) nebo primér volného konce nebude fadné kontrolovan, coz zplisobi
nekonzistentni ,licovani* pfi parovani dilli v dal$im vyrobnim procesu.
+ Kolik nemusi pfi budouci demontazi udrzet polohu v komponentu, ve kterém
mé byt uloZen. To ma nejvétsi vyznam v pfipadg, ze se mezi komponenty
pouziva vice vyrovnavacich kolikd.



Konstrukce hridele

Jednou z hlavnich vyhod pouziti Svinutého Koliku k
upevnéni pfiruby nebo naboje na hfidel je jeho schopnost
zabranit poSkozeni otvoru. Existuje nékolik konstrukénich
zasad, které musi byt dodrzeny, aby se dosahlo maximailni
pevnosti systému s koliky a zabranilo se poSkozeni hfidele
a/nebo naboje:

Min. tloustka stény naboje =

Hridel — otvor v hfideli by nemél 1,5x primér koliku

presahovat 1/3 pruméru hfidele.
Pro hfidele z mé&kké oceli a
nezeleznych kovl se doporucuji
standardni  koliky. Dodateéna
pevnost koliku pro vysoké
zatiZeni je vyhodna pouze tehdy,

Hridel a naboj — Prdmér otvor( v hfideli i v naboji by
mél byt pfesné vyrovnan, aby se vylou€il jakykoli pohyb
koliku v otvorech. Doporuduje se, aby rozdil mezi otvory
nepresahoval 0,05 mm (0,002"). V opacném pripadé
bude kolik vystaven dynamickému zatizeni, kdy velmi
mala zména rychlosti mize znamenat obrovskou zménu
sily pusobici na sestavu. Je nutné dbat na to, aby
otvory byly vyvrtany stfedem hfidele a naboje.

Vnéjsi primér (OD) hfidele a vnitfni pramér (ID)
naboje by mély byt navrzeny
tak, aby vzdalenost mezi
rovinami  stfihu (OD -
ID) nepfesahla 0,15 mm

pokud je primér otvoru mensi nez (0,005"). Kromé toho se
1/4 praméru hfidele nebo pokud nedoporucuje pouzivat
je hfidel kalena. Primér otvoru = zahloubeni, zejména na

Max. 1/3 @ otvoru v hfideli. V opaéném
Naboj — SPIROL doporucéuje, aby naboj mél hfidele pfipadé bude kolik namahan

minimalni tloustku stény 1,5 nasobku priaméru

koliku. Jinak by pevnost naboje neodpovidala pevnosti
koliku ve stfihu. S rostouci tloustkou stény naboje se
zvétduje i plocha materidlu kolem koliku, ktery absorbuje
zatizeni.

Tvar otvoru

na ohyb a nebude dosazeno
maximalni pevnosti kolikového spoje. Dlsledkem by
mohlo byt pfed€asné selhani sestavy.

Je dllezité si uvédomit, Ze doporucené
velikosti otvort (na stranach 14-19) nemusi platit
pro v8echny aplikace. Existuje mnoho zpusobu
pouziti a kazdy vyzaduje jinou velikost otvord,
aby byla zajiSténa spravna funkce sestavy. Z
tohoto diivodu doporucujeme konzultovat nové
navrhy se spolec¢nosti SPIROL.

Pfestoze Svinuty Kolik absorbuje Siroké
tolerance otvor(l, prisnéjsi tolerance sestav
hfideli a naboji povedou k lepSim vysledkdm

stfihu, coz muze vést k ohybu koliku a tim ke
sniZzeni jeho pevnosti (jak je znazornéno vievo).
Odlévané nebo slinuté otvory by mély byt
opatfeny mirnym polomérem nabéhu.

Do vyrazenych nebo prorazenych otvor( se
doporucuje vkladat koliky ve stejném sméru
jako raznik, aby se pfi montazi zabranilo
narazu zbytk{ otfepu do koliku.

Pripustna nesouosost otvorlii — Svinuté

a to zejména v takovych aplikacich, jako je
tfeci ulozeni pantd.

Ve vSech pfipadech je nutné dbat na to, aby
byl kolem koliku dostatek materialu, ktery
zabrani vybouleni a deformaci hostitelského
materialu. U vétiny aplikaci bude vyvozené zatiZeni
znacné prevySovat obvodové napéti, které pusobi na
Svinuty Kolik. V kaleném otvoru nikdy nepouzivejte
nekaleny Svinuty Kolik.

V ptipadé kalenych hostitelskych materialt s vyvrtanymi
otvory by mély byt hrany otvoru zbaveny hrotd. Zahloubeni
neodstrani ostrou hranu kaleného otvoru, ale posouva
ostrou hranu na pfechod mezi zahloubenim a vstupem do
otvoru. Zahloubeni navic zvétSuje vzdalenost mezi rovinami

Zahloubeni zvétSuje vzdalenost
mezi rovinami stfihu. To mlze
vést k ohnuti koliku a tim ke
snizeni jeho pevnosti.

Koliky jsou schopny kompenzovat drobnou
nesouosost, protoZe jsou vyrobeny s velkym
nabéhovym zkosenim. Pro uréeni maximalni
nesouososti mezi sparovanymi otvory, do
kterych je instalovan Svinuty Kolik, pouzijte
nasledujici vypocet:

MPHM = % (H-B) kde;

MPHM = maximalni pfipustna nesouosost otvor(

H = minimalni prdmér druhého otvoru, do kterého bude kolik zaveden

B = prumér zkoseni (pfedpokladejme, Ze se rovna rozméru ,B Max"
uvedenému na stranach 14-19)

©| SPIROL.cz



Konstrukce pantu

Existuji dva zakladni typy pantu:

1) VoIné uloZeny pant ma pfi otaCeni vidlice nebo
rukojeti malé nebo Zadné tfeni nebo odpor. Sou¢asti
pantu se mohou ,voln&“ ota€et nezavisle na sobé.

2) Treci pant vyzaduje pfesah, aby se zabranilo
volnému otaceni soucasti vuci sobé. V zavislosti na
konstrukénim zaméru se mlze odpor pohybovat od
mirného aZz po odpor dostateCny k udrZzeni pevné
polohy soucasti kdekoli v jejich plném rozsahu
otaceni.

Svinuté Pruzné  Koliky
jsou obzvlasté vhodné pro
pouziti v tfecich i volné
ulozenych pantech. Aby
bylo dosazeno optimalni
dlouhodobé vykonnosti
pantd, méli by konstruktéfi
dodrzovat nékolik zakladnich
konstrukénich zasad. Bez
ohledu na typ koliku by méla
byt mezera mezi dily pantu
minimalizovana, aby se zmenSila vlile a zabranilo se
ohnuti koliku.

Minimalizace mezery

VOLNE ULOZENY PANT

Pokud je pozadovan volné wulozeny pant, je
predinstalovany pramér Svinutého Koliku zanedbatelny,
protoZe primér koliku je uréen pfidrznym nebo nejmensim
otvorem (otvory). Svinuté Koliky jsou funk&nimi pruzinami
a je nutné zohlednit jejich vyrovnani a retenci v mistech
volného uloZeni. Mira vyrovnani/retence zavisi na priméru
tésného (pfidrzného) otvoru (otvord) a na ,volném rozpéti*
koliku. Volné rozpéti je definovano jako vzdalenost, kterou
kolik prochazi volné uloZzenou soudasti. Se zvétSujicim
se volnym rozpétim se zvétSuje i prdmér koliku, ktery
.vyrovnava“® ¢ast svého
predmontovaného priméru.

Pro lepSi rozlozeni zatizeni
a uzsi toleranci zavésl se
doporucuje, aby bylo tésné

ulozeni Svinutého Koliku |
umisténo ve vnéjSich prvcich Volné
zavésu. Minimalni tloustka rozpéti

vnéjsich prvkd by méla byt
rovna praméru koliku. Pokud je tloustka vnéjsich prvki
mensi nez pramér koliku, mélo by byt tésné ulozeni ve
vnitfnim otvoru.

Chcete-li navrhnout pant s volnym uloZenim, nejprve
uréete maximalni velikost otvoru v upevriovacim prvku
(tésné ulozeni). Vlozte Svinuty Kolik do pfidrzného
komponentu a zméfte volny prdmér koliku ve stfedu
rozpéti. Pro stanoveni minimalniho praméru volného
otvoru pfictéte urcitou vuli rotujiciho prvku, obvykle 0,02
mm (0,001”). Poté pfidejte pozadovanou vyrobni toleranci
a pfifadte maximalni primér volného otvoru.

Pokud je Volné Volné
ve vnitinim rozpéti rozpéti
prvku  sestavy ]

uloZeni  tésné, E
vznikne pfi . 7 ,
instalaci  koliku Nezasunuty Zasunuty

konec konec

dimenzovany a
nedimenzovany

konec. Konec
koliku, ktery Zavedeny kolik
nebyl zaveden Timto smérem

do otvoru, bude

vétsi nez konec, ktery byl do otvoru zaveden. Proto zméite
pramér nezasunutého konce, abyste urcili minimalni
pramér volného otvoru ve vnéjSich prvcich.

TRECi PANT

Aby bylo dosazeno treciho uloZeni pantu, musi Svinuty
Kolik vyvodit radialni napéti ve v8ech komponentech
pantu. Maximalniho tfeni dosahnete, pokud jsou vSechny
otvory pfesné sladény. Odchylky ve velikosti otvor(i mezi
jednotlivymi sou€astmi maji za nasledek snizeni tfeni mezi
soucastmi v sestavé. Pokud vyrobce neni schopen dodrzet
stejnou velikost otvoru ve vSech komponentech, méla
by byt tolerance rozdélena mezi jednotlivé komponenty.
Nejbéznéjsi je pfifadit mensi polovinu tolerance vnéjSim
otvoriim a vétsi polovinu vnitfnim otvortm.

Svinuty Kolik zjednodusSuje konstrukci, protoZe neni nutné
pocitat s nesouososti otvord, aby se dosahlo tfeni, jako
je tomu u pevnych Plnych Kolikd. Svinuté Koliky funguji
nejlépe, kdyz jsou instalovany do rovnych a spravné
zarovnanych otvorl. Pruzinové vlastnosti Svinutého
Koliku Ize vyuzit k dosaZeni vyjime&ného vykonu a
zachovani pozadovaného uloZeni a funkce po celou dobu
Zivotnosti vyrobku.

Ackoli tento ¢lanek pfinasi obecné pokyny pro konstrukci,
doporucujeme obratit se na spoleénost SPIROL, ktera
pro kazdou aplikaci navrhne optimalni konstrukci pantu.



SP|RO ] STANDARDNI MATERIALY

Uhlikové a legované oceli

Uhlikové a legované oceli jsou cenové nejefektivnéjSimi
a nejuniverzalnéjSimi materidly, které jsou k dispozici pro
pouziti u Svinutych Kolik(. Tyto materialy jsou snadno
dostupné, snadno se zpracovavaji a maji velmi jednotné
a pfedvidatelné vykonnostni parametry. Nejvyrazné&jSim
omezenim téchto materiadll je ochrana proti korozi.
U vétSiny zplsobu pouzZiti je pro ochranu proti korozi
dostacujici b&Zny antikorozni olej. V pfipadech, kdy je nutna
dodate¢na ochrana, je nutné posoudit vyhody povlaki a
nerezové oceli.

Vysokouhlikova ocel (B)

Vysokouhlikova ocel je jednim z nejuniverzalnéjsich
dostupnych material(. Poskytuje velmi dobrou pevnost
ve stfihu a unavovou zivotnost vhodnou pro vétsinu
aplikaci. Tento material je snadno dostupny a je
nejuspornéjsi ze vSech standardnich materiald pro
Svinuté Koliky, protoZe se nepouziva Zzadné pridavné
pokoveni nebo povlakovani. Doporu¢ené provozni teploty
pro Svinuté Koliky z oceli s vysokym obsahem uhliku se
pohybuji v rozmezi -45 °C (-50 °F) az 150 °C (300 °F).
Vysokouhlikové Svinuté Koliky jsou tepelné zpracovany
a jsou opatfeny suchou antikorozni vrstvou. Na uhlikovou
ocel Ize aplikovat dalSi povlaky a povrchoveé upravy, které
zvysuji odolnost proti korozi, avSak u nékterych zplsobl
pouziti mdze byt vhodné&jsi a cenové vyhodné;jsi pouzit
nerezovou ocel, pokud je poZadovana vysokd uroven
korozivzdornosti.

Legovana ocel (W)

U Svinutych Kolikl o @ 16 mm (J 5/8”) a vétSich je
standardnim materialem legovana ocel. Tato chrom-
vanadiova slitina ma stejnou pevnost ve stfihu jako
vysokouhlikova ocel a stejné doporuéené provozni teploty
od -45 °C (-50 °F) do 150 °C (300 °F). Koliky z legované
oceli jsou rovnéz tepelné zpracovany a standardné se
na né nanasi sucha antikorozni vrstva.

STANDARDNI MATERIALY

SVINUTYCH KOLIKU

Nerezové oceli

Pro aplikace, kde je vyZadovana prodlouzend ochrana
proti korozi, jsou k dispozici Svinuté Koliky z nerezové
oceli. Pro vyrobu Svinutych Kolikll se pouzivaji dvé
zakladni tfidy nerezové oceli: austeniticka nerezova ocel
a martenziticka nerezova ocel.

Austeniticka (niklova) nerezova ocel (D)
Austeniticka nerezové ocel poskytuje nejlepSi ochranu
proti korozi v b&Znych podminkach prostfedi v okysli€ujici
i neokysli€ujici atmosféfe. Velmi dobfe odolava sladké
vodé a atmosférickym mofskym podminkam a je vhodna
pro mnoho dalSich pramyslovych podminek vcetné
kyselého prostfedi. Tento materidl vSak neni tepelné
zpracovavan, a proto neni tak pevny jako vysoce
uhlikové, legované a chromované nerezové oceli a nema
takovou unavovou odolnost jako tyto materialy. Svinuté
Koliky z austenitické nerezové oceli se nedoporucuji pro
pouZiti s vysokymi razy a vibracemi a nikdy by se nemély
instalovat do kalenych otvort. Koliky z austenitické
nerezove oceli lze pouzivat pfi teplotach az -185 °C (-300
°F) a az 400 °C (750 °F).

Martenziticka (chromovana) nerezova ocel
(C)

Martenziticka nerezova ocel poskytuje dobrou odolnost
proti korozi a vynikajici pevnostni a unavové vlastnosti.
Martenziticka korozivzdorna ocel neni tak odolna
proti korozi jako austenitickd korozivzdorna ocel v
neokysli¢ujici atmosféfe, ale odolava nejbé&znéjSim
atmosférickym podminkam a podminkéam prostfedi
za pfFitomnosti volného kysliku. Provozni teploty pro
martenzitické nerezové koliky by mély byt omezeny na
minimalné -45 °C (-50 °F) a maximalné 260 °C (500
°F). Svinuté Koliky z martenzitické nerezové oceli jsou
kalené a popusténé podle pfisnych norem a standardné
se doddavaji se suchou ochranou proti korozi.

TVRDOST,
TYP JAKOST ;
VICKERS
o UNS G10700/ G10740
Vysokouhlikové ocel C67S (1.1231)/ C75S (1.1248) HV 420 — 545
. UNS G61500 V zavislosti na pozadavcich
Legovana ocel 51Crv4 (1.8159) HV 420 - 545 daného zpusobu pouziti jsou k
Nerezova ocel, austeniticka | UNS S30200 / S30400 Mechanicky dispozici i jiné typy materialu.
(Nikl) 18-8 (1.4310) zpevnéno SpOlecnOSt SPIROL ma rozsahlé
- — zkusenosti se specialnimi
Nerezova ocel, martenziticka | UNS S42000 HV 460 — 560 materialy, které jsou vyzadovany
(Chrom) X30Cr13 (1.4028) pro jedineéné okolnosti.

| SPIROL .cz
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SPIROL

POVRCHOVA UPRAVA
SVINUTYCH KOLIKU

Ochranné povrchoveé Upravy se obvykle pouzivaji ke zvySeni odolnosti zakladniho kovu proti korozi. Existuje mnoho
riznych typl povlak(, napfiklad galvanické pokoveni, chemicka konverze, ponofeni a mechanické naneseni.
Kazdy z téchto procesu ma pfi pouziti u Svinutych Kolikll sva omezeni a v zavislosti na zplsobu pouziti se mohou
vyskytnout dal$i problémy. Spole¢nost SPIROL ma rozsahlé zkuSenosti s doporu€enim a vybérem spravné
kombinace materialu a povrchové Upravy pro riizné aplikace.

STANDARDNIi POVRCHOVE UPRAVY

Hladka, olejovana (K)

Tato povrchova Uprava pfedstavuje tenkou vrstvu oleje
suchého na dotek, ktera zajiStuje odolnost proti korozi
b&hem skladovani a pfepravy. Mazani snizuje koeficient
tfeni mezi vinutimi a usnadnuje tak jejich zavadéni.
Vzhledem k tomu, Ze je tento mazaci olej usazeny v
nosici, ktery se ¢asem odpafi, jsou koliky na dotek suché
a umoznuji automatické podavani a montaz.

Galvanicky pokoveny zinek (T)

Tato povrchova Uprava sestava z minimalné 5um (0,0002")
silného elektrolyticky naneseného zinku s bezbarvou
trojvalentni pasivacni vrchni vrstvou. Zinek se pouziva
predevSim pro kosmetické Ucely, protoZze tato povrchova
Uprava dodava vnéjSimu povrchu koliku leskly stfibfity
vzhled. Zinkovani se bézné pouziva také k zabranéni
galvanické korozi. Pokud je vyZzadovana ochrana proti
atmosférické korozi, je nutné zvazit pouziti koliku z
nerezové oceli. PfestoZe jsou pfi vyrobé pfijimana opatfeni
pro zmirnéni vodikové kfehkosti, konstruktéfi by méli pred
doporucenim této povrchové Upravy zvazit riziko spojené
s vodikovou kiehkosti.

NA OBJEDNAVKU

Fosfore€nan zine¢naty (R)

Tato zinkofosfatova povrchova Uuprava ma minimalni
hmotnost natéru 11 g/m? a pouziva se k zajisténi dobrého
povrchu uhlikové oceli pro nasledné operace, jako je
lakovani nebo olejovani. Fosfore€nan zine¢naty sam o
sobé neposkytuje Zadnou ochranu proti korozi. Na koliky s
fosfatovym povlakem se nanasi na dotek suchy lubrikacni
olej, ktery zajistuje odolnost proti korozi béhem skladovani
a pfepravy. Tento povlak se vétSinou pouziva u starSich
zplUsobl pouziti, zejména ve zbrojnim a vojenském
primyslu, a jen zfidka se pouziva u novych aplikaci.

Pro pouziti ve vojenském pramyslu se na fosfat zinku
nanasi jiny ochranny olej nez u komerénich vyrobku.
Viskéznéjsi olej neni vhodny pro automatické podavani.

Pasivace (P)

Koliky z nerezové oceli se obvykle dodavaji s hladkou
povrchovou Upravou, ale pro splnéni specifickych
pozadavk( aplikace je k dispozici pasivace. Pasivace
Svinutych Kolika je proces, pfi kterém se odstranuji
povrchové necistoty, jako je usazena nastrojova ocel
a jiné volné Castice Zeleza. Jedinym ucelem pasivace
je odstranéni usazeného Zeleza, nikoli vyc€isténi dilu.
Spole¢nost SPIROL pouziva prfedevsim karbidové nastroje,
které minimalizuji vyskyt usazenych Zeleznych €astic, &imz
se proces pasivace Casto stava pfebyteénym. Kromé toho
mnoho zplsobu pouziti pasivaci jednoduse nevyzaduje.
Priklady kritickych aplikaci, kde je pasivace vhodna, jsou
Iékarskeé pfistroje, komponenty pouzivané v potravinafském
nebo farmaceutickém prdmyslu, komponenty palivovych
systém(l a vS§echny oblasti vyzadujici Cisté prostredi.

K dispozici pouze pro nerezovou ocel.

Bez oleje (F)

Koliky prochazeji specialnim procesem ¢isténi, aby se z
dil( odstranily zbytky oleje. Tato varianta povrchové Upravy
se obvykle doporucuje u kolikd pouzivanych v plastech,
které jsou nekompatibilni s oleji na bazi uhlovodikd, a tudiz
nachylné ke koroznimu praskani vlivem prostiedi, a také
pro |ékafské nebo potravinarské aplikace.

K dispozici pouze pro nerezovou ocel.

Dalsi specialni povrchové dpravy jsou k
dispozici na vyzadani.



KOLIKU

SPIROL SPECIFIKACE A TECHNICKE UDAJE
STANDARDNICH SVINUTYCH PRUZNYCH

-

I
TRIDY ZATIZENi < POVRCHOVE

o MATERIAL .
KOLIKU UPRAVY
& N M Standardni B Vysokouhlikova ocel K Hladka, olejovana
r '-{ H Pevné C Chromovana nerezova ocel | T Galvanicky pokoveny
"‘f'? . . . . zinek
L Lehké D Niklova nerezova ocel
W Legovana ocel
A )
Identifika¢ni kéd

Svinuty Kolik o priméru 8 mm a délce 32 mm standardni zatizeni/uhlikova ocel/hladka povrchova Uprava

CLDP 8 X 32 M B

| | =

Treti pismeno definuje povrchovou Upravu
Druhé pismeno definuje material

Prvni pismeno definuje tfidu zatiZzeni
Druhé Cislo udava délku

Prvni Cislo udava jmenovity prameér
Pfedpona udava typ koliku

Jak zmérit primér Svinutého Pruzného Koliku

Vnéjsi pramér Svinutého Koliku se méfi mikrometrem od Svu (bod 0°) do uhlu
90°. Primér se méfi minimalné ve vzdalenosti jednoho priiméru koliku od jeho

konce.

MINIMALNi DELKA
JE
(1) PRUMER KOLIKU

MERENI
L« VNEJSI  —=—
PRUMER
KOLIKU
MEZI BODY

PRUREZ SVINUTEHO KOLIKU
SEV

90°

POZNAMKY

» Pokud neni uvedeno jinak, plati standardni specifikace.
» V8echny rozméry plati pfed pokovenim.

» Galvanicky zinek neni k dispozici u kolikli o jmenovitém priméru 8 mm a 0,312" a vétSich.
» Standardni povrchova uprava koliku z nerezové oceli je hladka. Pasivované koliky jsou k dispozici za priplatek.
* Na vyzadani jsou k dispozici specialni rozméry, tfidy zatizeni, materialy a povrchové Upravy, v€etné kolikd bez oleje.

| SPIROL .cz
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SPIROL

ROZMEROVE UDAJE

‘ gD =

ZKOSENIi NA OBOU KONCICH

STANDARDNI SVINUTE KOLIKY
METRICKE ISO 8750 « ASME B18.8.3M

JMENOQVITY

> 0,8

10

12

14

16

20

PRUMER
MAX.

- 0,91
PRUMER @D MIN.

0,85

1,15
1,05

1,73
1,62

2,25
2,13

2,78
2,65

3,30
3,15

3,84
3,67

4,40
4,20

5,50
5,25

6,50
6,25

8,63
8,30

10,80
10,35

12,85
12,40

14,95
14,45

17,00
16,45

21,10
20,40

B PRUMER MAX.
CDELKA  JMEN.

0,75

ZKOSENI 0.30

0,95
0,30

1,40
0,50

1,90
0,70

2,40
0,70

2,90
0,90

3,40
1,00

3,90
1,10

4,85
1,30

5,85
1,50

7,80
2,00

9,75
2,50

11,70
3,00

13,60
3,50

15,60
4,00

19,60
4,50

0,84
0,80

DOPORUCENA MAX.
VELIKOST OTVORU  MIN.

1,04
1,00

1,60
1,50

2,10
2,00

2,60
2,50

3,10
3,00

4,12
4,00

5,12
5,00

3,62
3,50

6,15
6,00

8,15
8,00

10,15
10,00

12,18
12,00

14,18
14,00

16,18
16,00

20,21
20,00

Koliky s moznosti
zamény mm a palct

©
EAR R IR AR

| % | k| ¥|

| k|| %| k|| X

| | K| N[ k|| | K| ¥ *

S| 3| K| K| ¥ | k| K| K| K| X

2 mm
Pramér

0,8
1,0
1,2
2,0
4,0
8,0
16,0

0,031
0,039
0,047
0,078
0,156
0,312
0,625

@ Palce
Pramér
1/32

3/64
5/64
5/32
5/16
5/8

S| 3| K| K| ||k K| K| ¥ *

ok | k| K| K| | | k| K| K| X
3| o | K| K| ¥ | k| ¥ K
o || K| %[ % | k|| X

k| k| ¥ *

*

| %| *

| k| %| ¥

Jmenovita délka koliku Tolerance délky

| k| k| k| ¥ | *

DELKY

Jmenovita velikost koliku
L<10

10<L<50

50 <L

20,8-10
+0,25
+0,50
+0,75

N/A
+0,50
+0,75

212 -20

| 3| k| ok | k| k| K| ¥ | ¥ *

Tolerance pfimosti koliku'
Pramér kontrolniho otvoru méfidla

Specifikovany maximalni prameér koliku plus:
Jmenovita

délka koliku Min. Max. 0,15

Délka mérky

S| | | | | H|H| H|H| k| *| *

| K[ | k| K| | k| K| H| K| K| K| ¥ *

L<24
24 <L <50
50 <L

0,18
0,30
0,42

0,20
0,34
0,48

25
50
75

160

Bézna velikost na skladé

W O [

K dispozici pouze v nerezové oceli

K dispozici jsou oceli s vysokym
obsahem uhliku a nerezové oceli

K dispozici pouze v legované oceli

MINIMALNi DVOJNASOBNA PEVNOST VE STRIHU kN

JMENOVITY

PRUMER | 3 0,8 1 1,2 1,5 2 2,5 3 3,5 4 5 6 8 10 12 14 16 20
KARBON

LEGOVANAO(}EL 0,40 | 0,60 | 0,90 1,45 | 2,50 3,90 | 550 | 7,50 | 9,60 15 22 39 62 89 120 155 250
CHROMOVANY NEREZ

NIKL NEREZ 0,30 0,45 0,65 1,05 1,90 2,90 4,20 5,70 7,60 | 11,50 | 16,80 30 48 67 — — —

Poznamka: Zkousky stfihem provedené podle ASME B18.8.3M a ISO 8749.

» V8echny rozméry plati pfed pokovenim.
" Kolik musi vlastni vahou propadnout mérkou.

Odkaz na CAD modely
a online objednavani:

Na vyzadani jsou k dispozici specialni rozméry, tfidy zatiZzeni, materialy a povrchové dpravy, véetné kolikt bez oleje.



https://shop.spirol.com/viewitems/coiled-spring-pins/standard-duty-coiled-spring-pins-metric?pcat=euro&language=it-it

SVINUTE KOLIKY PRO VYSOKE ZATIZENI
METRICKE I1SO 8748 « ASME B18.8.3M

L ‘ D |~

SPIROL

ZKOSENIi NA OBOU KONCICH

ROZMEROVE UDAJE

JMENQVITY
PRUMER

PRUMER @D

| 4 1,5 2 2,5 3 3,5 4 5 6 8 10 12 14 16 20

MAX. | 1,71 2,73 3,25 | 3,79 | 4,30 5,35 | 6,40 8,55 | 10,65 | 12,75 | 14,85 | 16,90 | 21,00
MIN. | 1,61 2,62 3,12 364 | 415 | 515 | 6,18 8,25 | 10,30 | 12,35 | 14,40 | 16,40 | 20,40
ZKOSENI B PRUMER MAX. | 1,40 2,40 2,90 3,40 390 | 485 | 585 | 7,80 9,75 | 11,70 | 13,60 | 15,60 | 19,60

CDELKA JMEN.| 0,50 0,70 0,90 1,00 1,10 1,30 1,50 2,00 2,50 3,00 350 | 4,00 | 4,50
DOPORUCENA MAX. | 1,60 2,60 3,10 3,62 | 4,12 5,12 6,15 | 8,15 | 10,15 | 12,18 | 14,18 | 16,18 | 20,21
VELIKOST OTVORU MIN. | 1,50 2,50 3,00 3,50 | 4,00 5,00 6,00 8,00 | 10,00 | 12,00 | 14,00 | 16,00 | 20,00

Koliky s moznosti
zamény mm a palcu
2 mm @ Palce
Pramér Prameér

2,0 0,078 5/64

4,0 0,156 5/32

8,0 0,312 5/16
16,0 (0,625 5/8

o
| [ %| k| | X | k| *

S| k| k| | % | % | ¥ | X || ¥ *
3| 3| k| || % | ¥ | X | ¥ | ¥ X

| 3| ok | 3| % | k| | | ¥ | ¥ | ¥ | ¥ ¥ X

S| | | | K| K| K| K| K| K| K| K| K| F

S| k| | | | k| K| K| K| K| K| K| K| K| K

S| k| k| | ||| ¥ || K| K| K| K| K| X

DELKY

75 Jmenovita délka koliku
80 Jmenovita velikost koliku
85 L<10

90 10<L<50 40,50 0,50

95 50<L +0,75 0,75
100 Tolerance pfimosti koliku’

105 Prameér kontrolniho otvoru méfidla

110 Specifikovany maximalni pramér koliku plus:

115 Jmenovita Délka mérky
120 délka koliku Min. Max. 0,15

125 L<24 0,18 0,20 25
130 24<L<50 0,30 034 50
135 50 <L 0,42 0,48 75

Tolerance délky
21,5-10 212 -20
10,25 N/A

3| o | o | o | | k| || % | ¥ | ¥ | X| K| K| ¥ ¥ X
3| ok | ok | | | k| | %| ¥ | ¥ | ¥ | ¥ ¥ ¥

S| k| | | | || K| K| K| K| K| K| K| K| F

Bézna velikost na skladé

K dispozici jsou oceli s vysokym
obsahem uhliku a nerezové oceli

B K dispozici pouze v legované oceli

MINIMALNi DVOJNASOBNA PEVNOST VE STRIHU kN

JMENQVITY

PRUMER > 1,5 2 25 3 35 4 5 6 8 10 12 14 16 | 20
KARBON

LEGOVANA OCEL 190 | 350 | 550 | 760 | 10 | 1350 | 20 30 53 84 | 120 | 165 | 210 | 340
CHROMOVANY NEREZ

NIKL NEREZ 145 | 250 | 380 | 570 | 760 | 10 | 1550 | 23 41 64 91 — — —

Poznamka: Zkousky stfihem provedené podle ASME B18.8.3M a ISO 8749.

Odkaz na CAD modely

» V8echny rozméry plati pfed pokovenim. a online objednévéni:

" Kolik musi vlastni vahou propadnout mérkou.

Na vyzadani jsou k dispozici specialni rozméry, tfidy zatiZzeni, materialy a povrchové dpravy, véetné kolikt bez oleje.

| SPIROL .cz
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SPIROL SVINUTE KOLIKY PRO LEHKE ZATIZENI
METRICKE ISO 8751 « ASME B18.8.3M

adD |~

ROZMEROVE UDAJE

JMENOQVITY
PRUMER > 1,5 2 25 3 35 4 5 6 8

- MAX. 1,75 2,28 2,82 3,35 3,87 4,45 5,50 6,55 8,65
PRUMER 9D MIN. | 162 2,13 2,65 3,15 3.67 4,20 5,20 6.25 8,30
B PRUMER MAX. 1,40 1,90 2,40 2,90 3,40 3,90 4,85 5,85 7,80
CDELKA  JMEN. 0,50 0,70 0,70 0,90 1,00 1,10 1,30 1,50 2,00
DOPORUCENA MAX. 1,60 2,10 2,60 3,10 3,62 4,12 5,12 6,15 8,15
VELIKOST OTVORU MIN. 1,50 2,00 2,50 3,00 3,50 4,00 5,00 6,00 8,00
g Koliky s moznosti
6 zamény mm a palct
8
10
12
14
16
18
20
22
24
26
28
30
32
35
40
45
50
55
60
65
70

75
80 Jmenovita délka koliku Tolerance délky

85 Jmenovita velikost koliku 21,5-8
90 L<10 0,25
95 10<L<50 +0,50
100 50<L +0,75
105 Tolerance pfimosti koliku'
110 Prumér kontrolniho otvoru méfidla

ZKOSENi

2 mm @ Palce
Pramér Pramér
2,0 0,078 5/64
4,0 0,156 5/32
8,0 0,312 5/16

| %[ %| k| *

| K[ %[ k| k| K| K| *|*
| K| %[ | k| K| X *

| K| % | | k| | K| ¥ | k|| ¥ X

S| | | K[| K| k| H| ¥ K| X

o || | %[ %[ K| K|k H| *| X

| o | %| | | K| ¥ | *|F

DELKY

115 Specifikovany maximalni pramér koliku plus:
120 Jmenovita Délka mérky
125 délka koliku Min. Max. 0,15

130 L=<24 0,18 0,20 25
135 24<1L<50 0,30 0,34 50

140 50 <L 0,42 0,48 75
145

150
155 | K dispozici jsou oceli s vysokym
160 obsahem uhliku a nerezové oceli

Bézna velikost na skladé

[] *

K dispozici pouze v nerezové oceli

MINIMALNi DVOJNASOBNA PEVNOST VE STRIHU kN

JMENOQVITY
PRUMER > 1,5 2 2,5 3 35 4 5 6 8

KARBON
CHROMOVANY NEREZ 0,80 1,50 2,30 3,30 4,50 5,70 9 13 23

NIKL NEREZ 0,65 1,10 1,80 2,50 3,40 4,40 7 10 18

Poznamka: Zkousky stfihem provedené podle ASME B18.8.3M a ISO 8749.

Odkaz na CAD modely

+ V3echny rozméry plati pfed pokovenim. a online objednévéni:
' Kolik musi vlastni vahou propadnout mérkou.

©

16 Na vyZadani jsou k dispozici specialni rozméry, tfidy zatizeni, materialy a povrchové Upravy, véetné koliki bez oleje.


https://shop.spirol.com/viewitems/coiled-spring-pins/light-duty-coiled-spring-pins-metric?pcat=euro&language=it-it

STANDARDNI SVINUTE KOLIKY -
PALCOVE ASME B18.8.2

L ‘ D |~

{

SPIRO

¢7
fi

c ZKOSENi NA OBOU KONCIiCH
ROZMEROVE UDAJE
JMENQVITY > 0,031 0,039 | 0,047 | 0,052 | 0,062 | 0,078 | 0,094 | 0,109 |0,125| 0,156 | 0,187 | 0,219 | 0,250 | 0,312 | 0,375 | 0,437 | 0,500 | 0,625 | 0,750
PRUMER 1/32 3/64 1/16 | 5/64 | 3/32 | 7/64 | 1/8 | 5/32 | 3/16 | 7/32 | 1/4 [ 5/16 | 3/8 | 7/16| 1/2 | 5/8 | 3/4
PRUMER 2D MAX. |0,035|0,044|0,052|0,057(0,072|0,088|0,105|0,120|0,138|0,171|0,205|0,238|0,271|0,337|0,403|0,469|0,535|0,661|0,787
MIN. |0,033|0,041|0,049|0,054 0,067 |0,083|0,099|0,114|0,131|0,163|0,196|0,228|0,260|0,324|0,388|0,452|0,516|0,642|0,768
ZKOSENI B PRUMER MAX. |0,029/0,037|0,045|0,050(0,059|0,075|0,091|0,106|0,121(0,152(0,182|0,214 0,243 0,304 |0,366 |0,427|0,488|0,613|0,738
CDELKA JMEN.|0,024|0,024|0,024|0,024(0,028|0,032|0,038|0,038|0,044 |0,048|0,055|0,065 0,065 |0,080|0,095|0,095|0,110|0,125|0,150
DOPORUCENA MAX. |0,032|0,040/0,0480,053|0,065|0,081/0,097|0,112|0,129/0,160(0,192|0,224 0,256 0,319|0,383|0,446|0,510/0,635|0,760
VELIKOST OTVORU  MIN. |0,031/0,039|0,047|0,052|0,062|0,078|0,094|0,109|0,125|0,156|0,187|0,219|0,250/0,312|0,375|0,437|0,500|0,625|0,750
0,156 5/32
0,187 316 e * * Koliky s moznosti zamény ||
g:?jg ;/246 : : : : : Palllcové a mm koliky v - |
T B i . . . 2 s oo | o |
0,437 7/16 * * * * * * *
0,500 172 * * * * * * * 3'823 1132 ‘1"8 |
0,562 9/16 * * * * * * 0,047 3/64 12 ||
0,625 5/8 * * * * * * 0,078 5/64 2,0
0,687 11/16 0,156 5/32 4,0 D |
= R : R I .
0,812 13/16
0,875 7/8 * * * * *
0,937 15/16
1,000 1 * * * * * * *
1,125 1-1/8
1,250 1-1/4 * * * * * *
> 1,375 1-3/8
94 1,500 1-1/2 * * * * * *
| 1,625 1-5/8
g 1,750 1-3/4 * * | * | *
1,875 1-7/8
2,000 2 * * * *
2,250 2-1/4
2,500 2-1/2 * * *
2,750 2-3/4
3,000 3 Jmenovita délka koliku Tolerance délky * *
3,250 3-1/4 Jmenovita velikost koliku 21/32 - 3/8 o7/16 - 3/4
3,500 3-1/2 L<2000 0,010 40,025 *
3,750 3-3/4 2000 <L <3000 0,015 +0,025
4,000 4 3000<L +0,025 +0,025
4,250 4-1/4 Jmenovita P¥imost koliku Délka mérky
4,500 4-1/2 délka koliku Tolerance' +0,005
4,750 4-3/4 L <1000 0,007 1000 [ |
5,000 5 1000 <L <2000 0,010 2000 | | | % Be&zna velikost na skladé
5,250 5-1/4 2000<L 0,013 3000 | [
5,500 5-1/2 [] Kdispozici pouze v nerezové oceli
5,750 5-3/4 ) o ) )
6,000 6 D K dispozici jsou oceli s vysokym
obsahem uhliku a nerezové oceli
. K dispozici pouze v legované oceli

MINIMALNi DVOJNASOBNA PEVNOST VE STRIHU V LIBRACH

JMENQVITY » |%031[0,039]0,04710,05210,062]0,078]0,094]0,1090,125[0,156] 0,187[0,21910,2500,312[ 0,375 0,437 0,500 0,625[ 0,750
PRUMER 1/32 3/64 116 | 5064 | 3/32 | 7/64 | 1/8 | 532 | 3/16 | 7/32 | 114 | 5116 | 3/8 | 7/16 | 1/2 | 58 | 3/4

KARBON

LEGOVANA OCEL 90 | 135 | 190 | 250 | 330 | 550 | 775 |1050 | 1400|2200 3150 |4 200 |5 500 |8 700 |12 600|17 000|22 500|35 000|50 000
CHROMOVANY NEREZ

NIKL NEREZ 65 | 100 | 145 | 190 | 265 | 425 | 600 | 825 | 1100|1700 2400|3300 4300|6700 9600 1330017500 — | —

Poznamka: Zkousky stfihem provedené podle ASME B18.8.2.

* V8echny rozméry plati pfed pokovenim.

" Kolik musi vlastni vahou propadnout otvorem o délce rovnajici se
jednopalcovému prirGstku nad délkou koliku s otvorem rovnajicim se
maximalnimu stanovenému priméru koliku plus tolerance pfimosti.

Odkaz na CAD modely
a online objednavani:

Na vyzadani jsou k dispozici specialni rozméry, tfidy zatiZzeni, materialy a povrchové dpravy, véetné kolikt bez oleje.

—_
~

| SPIROL .cz
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] SVINUTE KOLIKY PRO VYSOKE ZATIZENI
SPIROL PALCOVE ASME B18.8.2

L ‘ —— @D =

ZKOSENIi NA OBOU KONCICH

ROZMEROVE UDAJE

JMENQVITY > 0,062 | 0,078 | 0,094 | 0,109 | 0,125 | 0,156 | 0,187 | 0,219 | 0,250 | 0,312 | 0,375 | 0,437 | 0,500 | 0,625 | 0,750
PRUMER 1/16 5/64 3/32 7164 1/8 5/32 3/16 7132 1/4 5/16 3/8 7/16 1/2 5/8 3/4
PRUMER @D MAX.| 0,070 | 0,086 | 0,103 | 0,118 | 0,136 | 0,168 | 0,202 | 0,235 | 0,268 | 0,334 | 0,400 | 0,466 | 0,532 | 0,658 | 0,784
MIN. | 0,066 | 0,082 | 0,098 | 0,113 | 0,130 | 0,161 | 0,194 | 0,226 | 0,258 | 0,322 | 0,386 | 0,450 | 0,514 | 0,640 | 0,766
ZKOSENI B PRUMER MAX.| 0,059 | 0,075 | 0,091 | 0,106 | 0,121 | 0,152 | 0,182 | 0,214 | 0,243 | 0,304 | 0,366 | 0,427 | 0,488 | 0,613 | 0,738
CDELKA JMEN. 0,028 | 0,032 | 0,038 | 0,038 | 0,044 | 0,048 | 0,055 | 0,065 | 0,065 | 0,080 | 0,095 | 0,095 | 0,110 | 0,125 | 0,150
DOPORUCGENA MAX.| 0,065 | 0,081 | 0,097 | 0,112 | 0,129 | 0,160 | 0,192 | 0,224 | 0,256 | 0,319 | 0,383 | 0,446 | 0,510 | 0,635 | 0,760
VELIKOST OTVORU  MIN. | 0,062 | 0,078 | 0,094 | 0,109 | 0,125 | 0,156 | 0,187 | 0,219 | 0,250 | 0,312 | 0,375 | 0,437 | 0,500 | 0,625 | 0,750
0,156 5/32
0,187 3/16 *
0.250 1/4 * * * Koliky s moznosti zamény
0:312 5/16 * * * * Palcové a mm koliky
0,375 3/8 * * * * @ Palce @ mm
0,437 7/16 * * * * * Pramér Pramér
0,500 12 * * * * * * 0,078 5/64 2,0
0,562 9/16 * * * * * * 0,156 5/32 4,0
g'gg;’ 1?;?6 E3 & E3 &3 & & & 0,312 5/16 8,0
0750 e = = = = = = 0,625 5/8 16,0
0,812 13/16
0,875 7/8 * * * * * *
0,937 15/16
1,000 1 * * * * * * *
1,125 1-1/8
1,250 1-1/4 * * * * * * *
> 1,375 1-3/8
¥ 1,500 1-1/2 * * * * *
| 1,625 1-5/8
g 1,750 1-3/4 * * * * *
1,875 1-7/8
2,000 2 * * * * *
2,250 2-1/4
2,500 2-1/2 * * * *
2,750 2-3/4
3,000 3 | Jmenovitidélkakoliku _ Tolerancedelky | * *
3,250 3-1/4 Jmenovita velikost koliku ~ 21/16 - 3/8 27/16 - 3/4
3,500 3-1/2 L <2000 +0,010 +0,025 *
3,750 3-3/4 2000 <L <3000 0,015 +0,025
4,000 4 3000<L +0,025 0,025 *
4,250 4-1/4 Jmenovita Pfimost koliku  Délka mérky
4,500 4-1/2 délka koliku Tolerance' +0,005
4,750 4-3/4 L <1000 0,007 1000
5,000 5 1000 <L <2000 0,010 2000
5,250 5-1/4 2000 <L 0,013 3000 * Bé&zna velikost na skladé
5,500 5-1/2
5,750 5-3/4 H K dispozici jsou oceli s vysokym
6,000 6 obsahem uhliku a nerezové oceli
B K dispozici pouze v legované oceli

MINIMALNi DVOJNASOBNA PEVNOST VE STRIHU V LIBRACH

JMENOQVITY , | 062 [ 0078 0,094 70,109 [0,125 [ 0,156 [ 0,187 [ 0,219 [ 0,250 [ 0,312 [ 0,375 [ 0,437 [ 0,500 [ 0,625 [ 0,750
PRUMER 116 | 564 | 3/32 | 7/64 | 18 | 532 | 316 | 732 | 14 | 516 | 38 | 716 | 12 | 58 | 34
KARBON _

LEGOVANA OCEL 475 | 800 | 1150 | 1500 | 2000 | 3100 | 4500 | 5900 | 7800 | 12000 | 18000 | 23500 | 32000 | 48000 | 70000
CHROMOVANY NEREZ

NIKL NEREZ 360 | 575 | 825 | 1150 | 1700 | 2400 | 3500 | 4600 | 6200 | 9300 | 14000 | 18000 | 25000 | — —

Poznamka: Zkousky stfihem provedené podle ASME B18.8.2.

» VSechny rozméry plati pfed pokovenim.
" Kolik musi vlastni vahou propadnout otvorem o délce rovnajici se Odkaz_ na CA_D m,Od,el,y
jednopalcovému prirGstku nad délkou koliku s otvorem rovnajicim se a online objednavanl:

maximalnimu stanovenému priméru koliku plus tolerance pfimosti.

Na vyzadani jsou k dispozici specialni rozméry, tfidy zatiZzeni, materialy a povrchové dpravy, véetné kolikt bez oleje.
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SVINUTE KOLIKY PRO LEHKE ZATIZENI
PALCOVE ASME B18.8.2

V4

c ZKOSENi NA OBOU KONCIiCH
ROZMEROVE UDAJE
JMENOVITY > 0,062 0,078 0,094 0,109 0,125 0,156 0,187 0,219 0,250 0,312
PRUMER 1/16 5/64 3/32 7/64 1/8 5/32 3/16 7/32 1/4 5/16
PRUMER @D MAX. 0,073 0,089 0,106 0,121 0,139 0,172 0,207 0,240 0,273 0,339
MIN. 0,067 0,083 0,099 0,114 0,131 0,163 0,196 0,228 0,260 0,324
ZKOSENI B PRUMER MAX.| 0,059 0,075 0,091 0,106 0,121 0,152 0,182 0,214 0,243 0,304
CDELKA JMEN)] 0,028 0,032 0,038 0,038 0,044 0,048 0,055 0,065 0,065 0,080
DOPORUCENA MAX. 0,065 0,081 0,097 0,112 0,129 0,160 0,192 0,224 0,256 0,319
VELIKOST OTVORU  MIN. 0,062 0,078 0,094 0,109 0,125 0,156 0,187 0,219 0,250 0,312
0,156 5/32
0,187 3/16 - —
0,250 1/4 * Koliky s n}oznostl za'meny
0,312 5/16 * * Palcové a mm koliky
0,375 3/8 * * * @ Palce 2 mm
0,437 7/16 * * * Pramér Pramér
0,500 112 * * * * 0,078 5/64 2,0
0,562 9/16 * * * * 0,156 5/32 4,0
0,625 5/8 &3 & & & & 0,312 5/16 8,0
0,687 11/16
0,750 3/4 * * * * *
0,812 13/16
0,875 7/8 * * * *
0,937 15/16
1,000 1 * * * * *
1,125 1-1/8
1,250 1-1/4 * * * * *
> 1,375 1-3/8
N 1,500 1-1/2 * * * *
- 1,625 1-5/8
‘W 71,750 1-3/4 * *
o 1,875 1-7/8
2,000 2 * *
2,250 2-1/4
2,500 2-1/2 *
2,750 2-3/4
3,000 3 Jmenovita délka koliku Tolerance délky
3,250 3-1/4 Jmenovita velikost koliku 21/16 - 5/16
3,500 3-1/2 L <2000 +0,010
3,750 3-3/4 2000 < L <3000 +0,015
4,000 4 3000 <L +0,025
4,250 4-1/4 Jmenovita Pfimost koliku  Délka mérky
4,500 4-1/2 délka koliku Tolerance’ +0,005
4,750 4-3/4 L <1000 0,007 1000
5,000 5 1000 <L <2000 0,010 2000 . .
5.250 5.1/4 5000 <L 0013 3000 * Bézna velikost na skladé
5,500 5-1/2 [] Kdispozici pouze v nerezové oceli
5,750 5-3/4
6,000 6 m K dispozici jsou oceli s vysokym
obsahem uhliku a nerezové oceli
MINIMALNI DVOJNASOBNA PEVNOST VE STRIHU V LIBRACH
JMENOVITY 0,062 0,078 0,094 0,109 0,125 0,156 0,187 0,219 0,250 0,312
PRUMER > 116 5/64 3/32 7164 1/8 5/32 3/16 7132 1/4 5/16
KARBONL
CHROMOVANY NEREZ 205 325 475 650 825 1300 1900 2600 3300 5200
NIKL NEREZ 160 250 360 500 650 1000 1450 2000 2600 4000

Poznamka: Zkousky stfihem provedené podle ASME B18.8.2.

* V8echny rozméry plati pfed pokovenim.

" Kolik musi vlastni vahou propadnout otvorem o délce rovnajici se
jednopalcovému prirGstku nad délkou koliku s otvorem rovnajicim se
maximalnimu stanovenému priméru koliku plus tolerance pfimosti.

Na vyzadani jsou k dispozici specialni rozméry, tfidy zatiZzeni, materialy a povrchové dpravy, véetné kolikt bez oleje.

Odkaz na CAD modely
a online objednavani:

| SPIROL .cz
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(Y= |:{0] M SPECIALNI SVINUTE KOLIiKY

InZenyfi spole¢nosti SPIROL jsou pfipraveni vam pomoci s vybérem nejvhodnéjsiho Svinutého Pruzného Koliku, ktery
spliiuje pozadavky vasi aplikace. Pokud standardni vyrobek nevyhovuje vasim pozadavkum na pouziti nebo montaz,
nasdi inZenyfi b&€hem technické studie navrhnou specialni vyrobek, ktery bude odpovidat vasim potfebam. Mnoho
specialnich vyrobku vychazi z nasich standardnich vyrobku a Ize je vyrabét s minimalnimi investicemi do vyvoje. Jiné
jsou zcela unikatni a mohou vyZadovat vétsi investice do vyvoje nebo specialniho zpracovani.

Cim dfive nas zapojite do procesu navrhu, tim vétsi je pravdépodobnost, Ze vas budeme moci vybavit jednou z nasich

30 000 standardnich poloZek, které se obvykle dodavaji ze skladu.

EXTRA LEHKE KOLIKY RADY 500

Extra lehké Svinuté Koliky fady 500 byly specialné

navrzeny pro pouZziti v mékkych nebo kfehkych

materialech. Prifez o 1% zavitu zajistuje, ze

radialni sila pusobici na sténu otvoru neprekrodi

pevnost materidlu stény, aby nedoS$lo k jeji

deformaci. Tyto koliky jsou také ekonomickym

/J FeSenim v pfipadech, kdy pevnost koliku neni

) hlavnim konstrukénim hlediskem. Typickeé aplikace

pro koliky fady 500 zahrnuji: zavésné €epy v plastovych

nebo keramickych sestavach, vyrovnavaci Cepy a upevnéni,
kde je otvor blizko okraje montazniho komponentu.

PRUZNE KOLIKY RADY 600 SUPERFLEX

Tento kolik s volné vinutym vnéjSim zavitem a
primérem v uhlu 90° ke Svu rovnajicimu se velikosti
otvoru ma malou zavadéci silu a zvySenou pruznost
po zavedeni. Kolik Superflex pfedchazi problémdim
se zavadénim spojenym s kalenymi otvory s
ostrymi hranami. Kolik se pfi zavadéni nedeformuje
a zachovava si svou rovnost. Jednim z pfikladd
skvélého pouziti Pruzného Koliku Superflex je
pfipad, kdy je kolik vlozen do hfidele s obéma
odkrytymi konci pro zasunuti do draZkované spojky.

SVINUTE PRUZNE KOLIKY Z NEREZOVE OCELI 316

Spole¢nost SPIROL vyrabi svinuté pruzné koliky
z nerezové oceli 316, které splnuji specifické
pozadavky danych aplikaci. Nerezova ocel typu
316 je podobna nerezové oceli typu 302/304,
avSak vyznacuje se mirné vyS$S§im obsahem
. niklu a pfidavkem molybdenu. Obsah molybdenu

vyrazné zvysuje chemickou odolnost nerezové
} oceli 316 a poskytuje vynikajici odolnost proti

" dalkové korozi zplsobené mofskou vodou,
vypary kyseliny octové, chloridy, sodnymi a vapenatymi
solankami, roztoky chlornanu, kyselinou fosfore¢nou a
siranovymi louhy a kyselinami sifi€itymi pouzivanymi v
papirenském a celul6zovém prumyslu. Tato austeniticka
slitina je nemagneticka a nelze ji kalit béznymi metodami.
Nerezova ocel typu 316 ma pfi zvySenych teplotach lepsi
mechanické vlastnosti nez nerezova ocel typu 302/304 a
nabizi vynikajici mechanickou integritu pfi teplotach pod
bodem mrazu. Mezi typické aplikace pro svinuté pruzné
koliky SPIROL z nerezové oceli tfidy 316 patfi namoini
prumysl, zpracovatelska zafizeni, ropny a plynarensky
pramysl ¢i zdravotnictvi.

ROZMEROVE UDAJE

JMENQVITY
PRUMER > 2 3 4 5 6
— MAX.| 2.25 | 3.30 | 440 | 550 | 6,50
PRUMER 2D MIN. | 213 | 3115 | 420 | 525 | 6.25
. BPRUMER MAX.| 1,90 | 2,90 | 3,90 | 485 | 585
ZKOSENI ¢ peka omEN.] 070 | 090 | 1.10 | 1.30 | 150
DOPORUCENA MAX. | 210 | 3.10 | 412 | 512 | 615
VELIKOST OTVORU MIN. 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00
MINIMALNI DVOJNASOBNA 1,90 4,20 7,60 11,50 | 16,80

PEVNOST VE STRIHU kN

DELKY

Zkousky stfihem provedené podle ASME B18.8.3M a ISO 8749.

Na vSechny specialni Svinuté Koliky se vztahuje minimalni objednaci mnozstvi.



(Y=J|:{o] M TECHNOLOGIE PRO INSTALACI KOLIKU

Uvédomujeme si, Zze zasadnim faktorem pro snizeni celkovych naklad(l na
komponenty je bezproblémova montaz; Svinuté Koliky SPIROL Ize tedy snadno

instalovat kladivem nebo pomoci trnového lisu. Automatizace zvysSuje efektivitu
montaze, zejména u komplexnich nebo malych soucasti, a kombinace ukond,
jako je vrtani a kolikovani, zvySuje produktivitu a eliminuje Spatné zarovnané

otvory.

Spolec¢nost SPIROL je jedinym vyrobcem Svinutych Kolik( ktery navic navrhuje,
vyrabi a podporuje komplexni standardni fadu zafizeni pro montaz kolikd
od ruénich az po pIné automatické modely. Jsme odbornici na pfizpusobeni
nasich standardnich modult specifickym aplikacim zakaznika, v€etné upevnéni
komponentu pro kvalitni instalaci a snadnou montaz. Nase ¢asem provérena,
osvédcEena a spolehliva zafizeni Ize vybavit volitelnymi doplriky, jako jsou rotaéni
indexovaci stoly, monitorovani sily a kombinace vrtani a kolikovani, které zvySuji
produktivitu, zlepSuji kontrolu procesu a zabrafiuji vzniku chyb.

Model HC

S o l
Model PM w n
0]

Model DP

Model PR

g~

SPIROL zarucuje

ze nase zarizeni zvysi vasi produktivitu a snizi )
vase celkové vyrobni naklady, protoze nabizi f E

jedinec¢nou zaruku
prumyslového vykonu.

Pfi instalaci kolik(i doporu€ujeme pouzivat
ochranné bryle.

Jedine€né vlastnosti Svinutého Koliku v kombinaci s automatizovanymi
montaznimi feSenimi snizuji naklady vyrobce. Pfi zvazeni vSech faktord, jako
je kvalita instalace, riziko poSkozeni sou&astek, sniZeni reklamaci, kontrola
b&hem instalace a zvySeni vykonnosti, je Svinuty Kolik SPIROL idealni volbou

nakladech.



Inovativni spojovaci reseni.
Nizsi naklady na sestavu.

| I‘

Svinuté Pruzné Koliky Pruzné Koliky s Drazkou Viélcové Koliky
Vyrovnavaci / Pruzinova Distancni Sloupky a Vyztuzne Sloupky
Pouzdra Valcované Trubkové
Komponenty
4 :
i ’ . .
Zavitové Vlozky do Talifové Pruziny Obrabéné Dily pro letecky
plasti pramysl

N P
o) ﬂ & l

Presné Vyrovnavaci Laminované Podlozky
Podlozky, PlanZety a a Planzety
Kovova Tésnéni

Technologie pro Instalaci Technologie pro Technologie pro Instalaci
Kolikd Instalaci Vlozek Vyztuznych Sloupkt

Na strankach SPIROL.cz naleznete aktudini specifikace a standardni nabidku.

InZenyfi spole¢nosti SPIROL vam poskytnou bezplatnou podporu v oblasti navrh(!
Pomuizeme vam s novymi navrhy i s feSenim problému a doporuc¢ime Gspory nakladi
u stavajicich navrhd. Navstivte portdl Sluzby Aplikaéniho InZzenyrstvi na strdnkach
SPIROL.cz a nechte si od nas pomoci.

© 2026 SPIROL International Corporation 05/26

Technicka centra

Evropa

SPIROL Ceska republika
+420226 218935
info-cz@spirol.com

SPIROL Spojené kralovstvi
+44 (0) 1536 444800
info-uk@spirol.com

SPIROL Ford
+44(0) 1914 540141
contactus@ford-aerospace.com

SPIROL Francie
+33(0) 326363142
info-fr@spirol.com

SPIROL Némecko
+49(0)894 11190571
info-de@spirol.com

SPIROL Spanélsko
+34932716428
info-ib@spirol.com

SPIROL Polsko
+48 510 039 345
info-pl@spirol.com

Amerika

SPIROL International Corporation
+18607748571
info@spirol.com

SPIROL Shim Division
+1 3309203655
info@spirol.com

SPIROL Kanada
+1519974 3334
info-ca@spirol.com

SPIROL Mexiko
+52 8183854390
info-mx@spirol.com

SPIROL Brazilie
+55193936 2701
info-br@spirol.com

Asie Tichomofri

SPIROL Cina
+86 (0) 21 5046-1451
info-cn@spirol.com

SPIROL Malajsie
+6077 063960
info-my@spirol.com

SPIROL Korea

+82(0) 109429 1451
info-kr@spirol.com

SPIROL cz
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https://cz.spirol.com/produkty/vyztuzne-sloupky/
https://cz.spirol.com/produkty/zavitove-vlozky-pro-plastove-materialy/
https://www.ford-aerospace.com/
https://cz.spirol.com/produkty/talirove-pruziny/
https://www.spirolshims.com/precision.html
https://www.spirolshims.com/laminated.html
https://cz.spirol.com/produkty/vibracni-podavaci-system-spirol-serie-2000/
https://cz.spirol.com/produkty/instalacni-zarizeni/instalacni-technologie-pro-koliky/
https://cz.spirol.com/produkty/instalacni-zarizeni/instalacni-technologie-pro-zavitove-vlozky/
https://cz.spirol.com/produkty/instalacni-zarizeni/instalacni-technologie-pro-vyztuzne-sloupky/

	Co je svinutý kolík?
	V čem jsou svinuté kolíky jiné?
	Cenové hledisko svinutých kolíků
	Unikátní funkce
	Vyváženost síly a pružnosti
	Konstrukční směrnice
	Standardní materiály svinutých kolíků
	Povrchová úprava svinutých kolíků
	Specifikace a technické údaje standardních svinutých pružinových kolíků
	Standardní rolované kolíky - metrické (ISO 8750 - ASME B18.8.3M)
	Lehké rolované kolíky - metrické (ISO 8751 - ASME B18.8.3M)
	Standardní rolované kolíky - palcové (ASME B18.8.2)
	Velmi pevné rolované kolíky - palcové (ASME B18.8.2)
	Lehké rolované kolíky - palcové (ASME B18.8.2)

	Speciální svinuté kolíky
	Technologie pro instalaci kolíků

