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ZAROVNAVACI CEPY/POUZDRA




(={]:{e]M PRUZNA /LicOVACi POUZDRA

Valcovana kalena pouzdra SPIROL jsou nav-rzena tak, aby
splnovala jeden nebo vice z nasledujicich cili:

Zarovnat protilehlé komponenty,

Odstranit potiebu vyvrtat jiny otvor pro Sroub,
Ochranit Srouby pred stfiznym napétim a/nebo
Udrzet integritu spojeni

Ackolitato duta, lehka pouzdra nejsou brousena na pfesnost a nevyzaduiji
presné ot-vory, ¢imz Setfi naklady na pfipravu soucasti a otvord, jsou
schopna presného licovani, pokud jsou dodrzeny konstrukcni pokyny.
Dalsi uspory Ize dosahnout pouzitim vnitfniho prdméru pouzdra jako
prichozim pro Sroub, &imz se eliminuji naklady na samo-statny otvor
pro Sroub. Tento konstrukcni koncept také chrani Sroub pred stfiznymi
zatizenimi kolmymi na Sroub a omezuje sily pisobici na Sroub pouze
na tahové zatiZzeni. Stfizné sily pusobici na Sroubovy spoj zpusobuiji
posun spojovacich prvku, coz zplsobuje otaceni Sroubu a matic a
snizuje predpéti. To plati zejména u kratkych Sroubu se zmenSenou
upinaci vzdalenosti.




SPIROL

PRUZNOST

Primér pouzdra je o néco vétSi nez
otvor. Pruznost pouzdraumoznuje jeho
instalaci do vyvrtaného nebo odlitého
otvoru a pfizpUsobi se priméru otvoru.
Po instalaci je pouzdro samodrzné.

VLASTNOSTI A VYHODY
PRODUKTU

STUPNOVITY SEV

Klikaty Sev zabranuje vzajemnému
blokovani, diky ¢emuz jsou tato
pouzdra vhodna pro au-tomatické
podavani a neni nutné je pfi ruéni
montazi oddélovat.

b

KONTROLOVANY VNITRNi
PRUMER

Vnitfni primérzarovnavacich pruznych
pouzder je navrZzen tak, aby poskytoval
volny prostor pro Sroub prochazejici
pouzdrem za UucCelem spojeni
zarovnavanych soucasti. Tim se
Sroub izoluje od smykového namahani
a zvySuje se pevnost spoje. Eliminuji
se také naklady na samostatny otvor.

ZKOSENi PRO SNADNOU INSTALACI *

Zkoseni po celéem obvodu je navrzeno tak, E

aby usnadnilo vkladani a zabranilo sefiznuti ®
zarovnavaciho pouzdra béhem instalace.
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MATERIAL

B Vysokouhlikova ocel

Zarovnavaci pruzna pouzdra se pouzivaji k upevnéni soucasti ve spojeni se Srouby,
které prochazeji vnitrtkem pouzdra po jeho in-stalaci. Odpadaji tak samostatné otvory pro
licovaci koliky.

Série DB100
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POVRCHOVA UPRAVA L+0

K Hladka, olejovana

ROZMEROVE UDAJE

Metrické
e : goD Zkoseni Doporuéena velikost otvoru Min.
Jmenovity Min. Tloustka stény P jednoducha
pramér olD po T t
$roubu | instalaci' | Min. | Max. C Délka | DB Max. Min. Max. pevnost ve
stfihu (kN)
6 6.08 7.92 8.18 0.70 1.40 7.50 7.67 7.80 10.9
8 8.10 10.35 | 10.61 0.90 1.40 9.85 10.10 10.23 18.7
10 10.10 12.75 | 13.01 1.10 1.40 12.20 12.50 12.63 28.4
12 12.10 15.50 | 15.76 1.45 1.80 14.85 15.25 15.38 454
16 16.10 20.25 | 20.51 1.80 1.80 19.50 20.00 20.13 74.6
Palce
o aoD Zkoseni Doporuéena velikost otvoru Min.
Jmenovity |\ oip Wall Thickness jednoducha
Sroubu | nstalled” | min. | Max. T C Length | OB Max Min. Max. pevnost ve
g . stiihu (kN)>2
250 | 1/4 252 325 | 335 .028 .050 .308 .315 .320 2,500
.312 | 5/16 .315 .401 411 .035 .050 .381 .391 .396 4,000
375 | 3/8 .378 479 .489 .042 .050 457 469 474 5,750
500 | 1/2 .506 .640 .650 .057 .060 .615 .630 .635 10,500
Metrické Palce
Jmenovity Délka Jmenovity Délka
pramér pramér 500 750 1.000 1.250
Sroubu 12 15 20 25 30 35 Sroubu . I / o
6 250 | 1/4
8 TOLERANCE DELKY 312 | 5/16 TOLERANCE DELKY
10 +0.0mm -1.0mm 375 3/8 +.000” ‘.,030”
12 500 | 1/2
16

" Pfiinstalaci do doporu¢eného otvoru.

2 Minimalni jednoducha pevnost ve stfihu, testovano podle ISO 8749 a ASME B18.8.2 pfiloha B.
Testovani Ize provést pouze na pouzdrech, jejichz délka je vétsi nez dvojnasobek priméru.

+ U specialné objednanych pokovenych dilli plati vSechny rozméry pfed pokovenim.

» Specialni délky a rozméry jsou k dispozici na vyzadani.

Na objednavku: BUSH, Jmenovita velikost pouzdra x Délka, Material, Povrchova Uprava , Série
BUSH 10 x 25 BK DB100

Priklad:



MATERIAL
B Vysokouhlikova ocel

ROZMEROVE UDAJE

(Y=J[-{0o] W PRUZNE CEPY

Pruzné ¢epy se pouzivaji k pfesnému umisténi dvou komponentl k sobé. Jsou tva-
rovany kolem trnu pro zajisténi kulatosti. Jsou tvarovany kolem trnt pro zajisténi kulatosti.
Doporucujeme, aby jedna polovina tolerance otvoru byla pouzita pro pevné umisténi
pruzného €epu a druha polovina pro otvor v protilehlé ¢asti.

B

POVRCHOVA UPRAVA l

K Hladka, olejovana

Série SD200

C Ref. — | |———

r T Ref.
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' Minimalni jednoducha pevnost ve stfihu, testovano podle ISO 8749 a ASME
B18.8.2 pfiloha B. Testovani Ize provést pouze na pouzdrech, jejichz délka je vétsi
nez dvojnasobek prdméru.

+ U specialné objednanych pokovenych dilt plati vSechny rozméry pred pokovenim.

» Specialni délky a rozméry jsou k dispozici na vyzadani.

+ Velikosti v palcich jsou k dispozici na vyzadani.

Na objednavku: BUSH, Nominal Dowel Size Délka, Material, Povrchova Uprava , Série
BUSH 8 x 20 BK SD200

Priklad:

Metrické
Jmenovita @oD Tloustka stény Zkoseni Doporuéena velikost otvoru Min.
velikost T jednoducha pevnost
pouzdra Min. | Max. CDélka | DB Max. Min. Max. ve stiihu (kN)?
6 6.25 6.50 0.55 1.00 5.85 6.00 6.13 6.6
8 8.25 8.50 0.70 1.40 7.80 8.00 8.13 11.5
10 10.25 | 10.50 0.90 1.40 9.75 10.00 10.13 18.5
12 12.25 | 12.50 1.10 1.40 11.70 12.00 12.13 27.1
Metrické
Jmenovita Délka
velikost
pouzdra | 12 15 20 25 30
6
8
10
12
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Cepy Pro Trvalé Umisténi ]

Pokud jsou souc&asti umistény nebo poloho-vany jinymi
metodami neZz samotnym kolikem a je tfeba umoznit
demontaz a naslednou montaz se soucastmi na
presné stejném misté, doporucuje se soucCéasti provrtat
dohromady a kolik nainstalovat v sestaveném stavu. P¥i
demontaZi Ize kolik vyjmout a pfi zpé&tné montazi znovu
nainstalovat. Tato metoda eliminuje nutnost tolerance
otvorU a obavy ohledné osové presnosti. Tento zplsob
zajistuje velmi pfesné trvalé umisténi.

Cepy pro fixaci relativni polohy komponentti
koliky ¢astecné instaluji do jedné soucasti (pocatecni instalace) a poté se protilehla sou¢ast nasune pres vystupujici
konec ¢astecné nainstalo-vaného ¢epu/koliku. Pro pfesné umisténi je tfeba zohlednit nasledujici faktory:
Tolerance rozméru otvoru
Relativni hloubka poc¢atecni instalace
Celkova délka pouzdra
Skute¢na poloha os otvort

Tyto faktory jsou vzajemné provazaneé a je tfeba je posuzovat spole¢né. Nasledujici obecné pokyny jsou uzite¢né
pfi ur€ovani nejlepsiho feSeni v konkrétni situaci.
Pfesné otvory se zuZenymi tolerancemi zvySuji naklady, ale také zvySuji

pfesnost umisténi a zjednodusuji konstrukéni fedeni.

Siréi tolerance otvord vyzaduiji delsi &epy/koliky, aby bylo zaji$téno pevné
uloZeni bez vile v obou soucastech.

Tolerance otvoru by méla byt zaporna v pocateénim instalaénim otvoru a kladna
v otvoru protilehlé soucasti.

Maximalni tolerance otvoru by neméla prekrocit polovinu (1/2) doporu¢eného
rozsahu tolerance, aby bylo mozZné tolerovat oba otvory v ramci tolerance.

Ustaleni ¢epu/koliku v prichozim otvoru Ize dosahnout délkou zabéru a toleranci
otvoru nebo obojim. Obecné se pro ustaleni epu v sou€asti doporucuje zabér
60 % celkové délky v mensim otvoru.

Pokud se pouziva vice nez jeden &ep/kolik, otvory v hornim doporu¢eném
toleran&nim rozsahu umozhuji vétsi toleranci v poloze osy.



Presné Otvory

Pokud jsou otvory pfesné a stejné v obou
soucastech, napfiklad honované nebo vystruZzované
s toleranci 0,0008“ nebo 0,02 mm, pak délka
pouzdra vyZaduje pouze mensi pozornost z hlediska
pfesného vzajemného umisténi. V téchto situacich
doporuéujeme pouZzit minimalni doporuéenou diru.
Pouzdro pfevezme prumér pocatec¢niho instalaéniho
otvoru a rozpruzeny pramér odkryté koncové ¢asti
vyrovna pfipadny rozdil v toleranci mezi otvory.
Pokud pfi montaZi spojované soucasti na odkryté
pouzdro neni pfipustny Zadny pfesah, doporuéujeme
délku odkryté kolikové €asti omezit na minimum,
nebo pokud je to praktické, protladit kolik poCateéni
soucésti, aby se odkryty konec zkalibroval. V kazdém
pfipadé se doporuduje instalovat alespori dvé tfetiny
celkové délky koliku do puvodniho otvoru, aby byla
trvale zajisténa poloha koli-ku.

Otvory s Maximalni Toleranci

Maximalni pfipustna tolerance je polovina celkové
doporucéené tolerance. To je stale v ramci normalni
tolerance vyrobnich otvort pro vrtané nebo vyvrtané
otvory. MenSi otvor, tj. otvor s minusovou toleranci, by
mél byt ot-vor, do kterého se kolik nejprve instaluje.
Vé&tsi otvor, tj. otvor v protilehlé sou€asti, by mél mit
plusovou toleranci. Proilustraci: Celkova doporucena
tolerance otvoru pro Cep/kolik @8 mm je 88,00 a2 8,13
mm. Vezméte pfibliZny stfed arozdélte toleranci. Mensi
otvor by byl 8,00 az 88,06 mm, vétSi 88,06 aZ 28,13
mm. Men§i otvor pouZity pro po¢ateéni instalaci urc¢i
velikostkoliku, ale vy&nivajici €ast koliku zustane vétsi
ajehoprumérse bude zvétSovat s rostouci vzda-lenosti
od otvoru. Obvykle je zapotiebi, aby vy€nivajici délka
koliku instalovaného v min-imalnim otvoru byla rovha
1,5nasobku primeéru koliku, aby vy&nivajici pramér byl
vétsi nez maximalni pramér otvoru. U koliku @8 mm
v otvoru @8 mm by to vyZzadovalo vy€nivani 12 mm,
aby prameér koliku na vy€nivajici strané byl vétsSi nez
28,13 mm. MenSi otvor pfi po&atecniinstalaci pomaha
zafixovat polohu koliku, ale i tak se doporucu-je, aby
vétsi délka zabéru byla v mensim pocateénim otvoru.
Proto by v pfikladu pouzitém zde k ilustraci situace
maximalni tolerance otvoru byl kolik BUSH 8 x 30
BK SD 200.

——  ~— Rovny priiméru otvoru

r <1 Vnéjsi pramér

—7

260 % -
délky koliku

Celkova tolerance otvoru = 88,00 az 8,13 mm
Otvory pro pevné umisténi koliku = 8,00 az 8,06 mm
Otvory v protilehlych sou¢astech = ¢8,06 az 8,13 mm

28,13mm (Maximum hole
— = diameter of mating component)

- 28,00mm
(nejmensi primér v ramci tolerance)

o | SPIROL.cz
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Tolerovani Stredové Linie

—— <—| + 0,06 .
—0,00 Pokud se pouziva vice nez jeden kolik, stava se
oD problémem tolerance umisténi os otvord. V situ-acich,
kdy jsou vyZadovany pfesné otvory s pfesnym umisténim,

\ musi byt tolerance osy pfesna a podobna toleranci
@,\ pouzivané pro plné koliky. DoporuCuje se tolerance

0,0006" nebo 0,015 mm. Pokud je pouzdro instalovano
do min-imalniho otvoru, coz se v téchto pfipadech
doporucuje, je mezera koliku uzaviena a dalsi
pruznost je velmi omezena.

Tolerance otvoru muze bytzvySena, aby se zajistily
volnéjSitolerance polohy, coZ v8ak zna-mena urcité
snizenituhosti. Tolerance osy miize bytzvySenana
toleranci otvorti nebo na nejmensi toleranci, pokud
jsou tolerance otvort riizné. V pouzitém pfikladu s
kolikem @8 mm mUze byt tolerance osy 0,06 mm.
Cisty otvor pfi maximalnim vychyleni nesmi byt mensi
neZ nejmensi doporuceny otvor, v pfikladu g8 mm.

C Vychyleni se obvykle rozloZi mezi koliky.
+ 0,06

—-0,00

Pokud se jednd o pouziti pruzného pouzdra se
Sroubem prochazejicim kolikem do zavitové soucasti,
musi byt vile mezi minimalnim vnitfnim pramérem
pruzného pouzdra a maximalnim pridmeérem Sroubu
dostate¢na k vyrovnani nesouososti. Pfi dodrZzeni téchto
pokynu bude standardni vile pfi maximalni nesouososti
vZzdy dostate€na.

oD

+ 0,06
—-0,00

Slepé a stupnovité otvory

Slepé a osazené otvory Ize pouzit pro licovaci ¢epy/pouzdra a osazené otvory se obecné pouzivaji pro pruzna
pouzdra pouzivana ve spojeni se Srouby. Vzhledem k tomu, Ze slepé a osazené otvory fixuji polohu koliku pouze
v jednom sméru, doporucuje se kolik fixovat do polohy pomoci mensiho otvoru a vétsi délky zabéru.

Integrita spojeni

Ztrata integrity spoje v dusledku rotacniho uvolnéni je vyvolana vibracemi. Zatizeni kol-mé k ose Sroubu, zejména
cyklické zatizeni, zptisobuje prokluz na hlavé Sroubu nebo matici, coZ vede k rotaénimu uvolnéni. Cepy a zejména
pruznd pouzdra, sniZuji nebo dokonce eliminuji rotaéni uvolnéni. V tomto pfipadé se doporuéuje pouZzit co nejmensi
ot-vor v ramci tolerance, aby se sniZila pruznost pouzdra po zasunuti. Je také tfeba zkontrolovat pevnost ve stfihu.
P¥i statickém zatizeni nebo dlouhé dobé mezi zatizenimi by maximalni zatizeni nemélo prekrocit 75 % minimalni
pevnosti ve stfihu. Pokud jsou zatiZzeni ve formé silnych vibraci, doporucuje se 50 %.

SPECIALISTE SPOLECNOSTI SPIROL JSOU VAM K DISPOZICI, ABY VAM NA
ZAKLADE VASICH POZADAVKU PORADILI NEBO ZKONTROLOVALI VASE APLIKACE.
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BLOKY MOTORU

| SPIROL.cz
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VENTIL

SESTAVA OLEJOVEHO
CERPADLA
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SKRIiN HYDRAULICKEHO

/98 \ ROZVADECE PREVODOVKY




Inovativni spojovaci reseni.
Nizsi naklady na sestavu.

| I‘

Svinuté Pruzné Koliky Pruzné Koliky s Drazkou Viélcové Koliky
Vyrovnavaci / Pruzinova Distancni Sloupky a Vyztuzne Sloupky
Pouzdra Valcované Trubkové
Komponenty
4 :
i ’ . .
Zavitové Vlozky do Talifové Pruziny Obrabéné Dily pro letecky
plasti pramysl

N P
o) ﬂ & l

Presné Vyrovnavaci Laminované Podlozky
Podlozky, PlanZety a a Planzety
Kovova Tésnéni

Technologie pro Instalaci Technologie pro Technologie pro Instalaci
Kolikd Instalaci Vlozek Vyztuznych Sloupkt

Na strankach SPIROL.cz naleznete aktudini specifikace a standardni nabidku.

InZenyfi spole¢nosti SPIROL vam poskytnou bezplatnou podporu v oblasti navrh(!
Pomuizeme vam s novymi navrhy i s feSenim problému a doporuc¢ime Gspory nakladi
u stavajicich navrhd. Navstivte portdl Sluzby Aplikaéniho InZzenyrstvi na strdnkach
SPIROL.cz a nechte si od nas pomoci.

© 2026 SPIROL International Corporation 05/26

Technicka centra

Evropa

SPIROL Ceska republika
+420226 218935
info-cz@spirol.com

SPIROL Spojené kralovstvi
+44 (0) 1536 444800
info-uk@spirol.com

SPIROL Ford
+44(0) 1914 540141
contactus@ford-aerospace.com

SPIROL Francie
+33(0) 326363142
info-fr@spirol.com

SPIROL Némecko
+49(0)894 11190571
info-de@spirol.com

SPIROL Spanélsko
+34932716428
info-ib@spirol.com

SPIROL Polsko
+48 510 039 345
info-pl@spirol.com

Amerika

SPIROL International Corporation
+18607748571
info@spirol.com

SPIROL Shim Division
+1 3309203655
info@spirol.com

SPIROL Kanada
+1519974 3334
info-ca@spirol.com

SPIROL Mexiko
+52 8183854390
info-mx@spirol.com

SPIROL Brazilie
+55193936 2701
info-br@spirol.com

Asie Tichomofri

SPIROL Cina
+86 (0) 21 5046-1451
info-cn@spirol.com

SPIROL Malajsie
+6077 063960
info-my@spirol.com

SPIROL Korea

+82(0) 109429 1451
info-kr@spirol.com

SPIROL cz
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